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Klabin: uma empresa líder 

 111 anos de tradição 

 17 unidades fabris em oito estados do Brasil e uma na Argentina 

 13.504 colaboradores diretos e indiretos 

 Exporta 62% de sua produção para mais de 60 países 

 Líder na produção de papéis e cartões para embalagens, 

embalagens de papelão ondulado e sacos industriais 

 Eleita em 2010 a melhor empresa no segmento Papel e Celulose 



Presença Klabin 



Unidades de Negócios  

Florestal 

Papéis 

Papelão Ondulado Sacos Industriais 



Desenvolvimento Sustentável 

Atividades exercidas de forma economicamente viável, 

socialmente justa e ambientalmente correta 

Econômico 

Desenvolvimento 

Sustentável 



Klabin Papéis SC 

OC 

CP 

Otacílio Costa Correia Pinto 
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Origem do projeto 

Necessidade de 

acompanhamento de variáveis  

visando prevenção de  quebras 

de equipamentos. 

Anteriormente era utilizado 

o PI System somente para 

análise da quebra 

(histórico).  
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Identificação do problema 

No período de Jan/2009 a dez/2009 ocorreram 183 horas de paradas no 

sistema de Refinação de Alta Consistência 

Layout Sistema de Refinação de Alta 

Consistência 

Layout PI com variáveis (pontos) de análise 

Essas ocorrências poderiam ser 

evitadas caso houvesse diagnóstico 

preventivo utilizando o PI System 
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Problema / Objetivo / Indicador 

Problema:  

 Alto índice de indisponibilidade dos equipamentos da Refinação de Alta 

Consistência 

Indicador:  

 Percentual de pontos implementados 

Objetivo:  

 Utilizar o PI System para monitoramento de variáveis  visando prevenção 

de  quebras de equipamentos 



10 

Benefícios esperados 

 Aumentar disponibilidade do sistema de Refinação de Alta Consistência. 

 Desenvolvimento de habilidade dos manutentores /operadores no uso do 

PI System. 

 Melhorar a segurança do sistema de Refinação. 

 Monitoramento “on-line” do processo/equipamentos. 

 Diagnóstico rápido dos problemas. 
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Sistema de coleta de dados 

Planilha elaborada 

 pelo TIM 

OEE 

SAP 

PI 

Ocorrências operacionais 

Sharepoint – GME SC 
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Analise dos dados 

Levantamento e configuração dos TAG’s no PI System 

Nº TAG’s 

existentes 

239 

Nº TAG’s novos 

configurados pelo 

TIM 
Total de TAG’s 

161 400 

INSERIR AQUI UM MODELO DE 
TAG 
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Tanque de Massa 1 

50 
TAG’s 

Divisão dos TAG’s 
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Prensa Desaguadora TWP  

117 
TAG’s 

Divisão dos TAG’s 
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Refinador de Alta Consistência 

156 
TAG’s 

Divisão dos TAG’s 
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77 
TAG’s 

Tanque de Massa de Alta Consistência 

Divisão dos TAG’s 
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Objetivos / metas 

A partir dos levantamentos realizados chegamos ao consenso de 

utilizarmos como indicador: 

- Percentual de pontos a implementar  

(Limites e alarmes definidos).  

LOCAL 
Nº TAG’s 

TOTAL 
META Nº TAG’s META % TAG’s 

TQ1 50 50 100% 

TWP 117 117 100% 

RAC 156 156 100% 

TQ AC 77 77 100% 

TOTAL 400 400 100% 

Além dos limites e alarmes 

foram implementados telas 

no Process Book que facilita 

a visualização dos eventos. 
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% de pontos implementados 

Acompanhamento Indicador 

Lançamento TIM 
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Planilha de Monitoramento de limites e Alarmes dos Equipamentos 

Implementação das ações 
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Planilha de Monitoramento de limites e Alarmes dos Equipamentos 

Implementação das ações 
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Planilha de Monitoramento de limites e Alarmes dos Equipamentos 

Implementação das ações 
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Planilha de Monitoramento de limites e Alarmes dos Equipamentos 

Implementação das ações 
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Telas de monitoramento no ProcessBook 

Implementação das ações 
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Telas de monitoramento no ProcessBook 

Implementação das ações 
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Telas de monitoramento no ProcessBook 

Implementação das ações 
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Telas de monitoramento no ProcessBook 

Implementação das ações 
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Telas de monitoramento no ProcessBook 

Implementação das ações 
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Exemplos de análises preditivas 

Variação Nível Tq.1 

Verificado através do 

sistema variação anormal 

no nível do Tq.1, envolvido 

automação e 

instrumentação e alterado 

ganhos do controle. 
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Trip TG3 intertravando sistema de carga do Refinador de Alta 

Consistência 

Atuou intertravamento 

“Emergência abrir” no sistema 

de carga do refinador de Alta 

Consistência, com auxílio do 

sistema foi verificado 

rapidamente que TG3 havia 

parado para manutenção. 

Exemplos de análises preditivas 



30 

Verificado vibração no Refinador de Alta Consistência acima da faixa 

normal de trabalho 

Verificado através do sistema 

vibração acima da faixa normal 

de trabalho, envolvido 

inspetores, mecânicos e 

operação e encontrado danos 

nos discos 

Exemplos de análises preditivas 



Resumo Resultados 

Tempo perdido por paradas 

jan/09 a dez/09: 

183 h 

Volume de papel extensível não fabricado: 

183 h x 17,5 ton = 3.202 ton 

Produção por hora: 

17,5 ton 

PERDA: R$ 2.241.750,00 



Resumo Resultados 

Tempo perdido por paradas 

jan/11 a jun/11 : 

55 h 

Volume de papel extensível não fabricado: 

55 h x 17,5 ton = 962 ton 

962 x 2 = 1925 

Produção por hora: 

17,5 ton 

PERDA: R$ 1.347.500,00 
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 Comunicação PI & SAP PM para geração automática de notas de 

manutenção preditiva/preventiva 

Próximos passos 



Próximos passos 

Expansão do sistema para outras áreas críticas da MP16 

Refinação baixa 

consistência 

Sistema de 

Depuração 



THANK YOU 


