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Trajetoria

* Departamento de instrumentag¢ao e automacgao

* Empresa independente em 1992

 \Vocacao tecnoldégica: parcerias com Ciments Francais e Hidro Quebec
* Vocacado para projetos Turn-Key

1989 1990-1992 1993 1995
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Trajetoria

* Parcerias tecnologicas : Mintek , OSlsoft , SAP, MPDV e UHDE

* Acordo ACG com a Vale

* Certificacao 1SO 9001

* Parceria com a Fundacao Dom Cabral - FDC

* Acordo ABB MED (mediterraneo)

* Diversificacao para as areas de MES, PIMS, LIMS e sistemas de nivel 2
* Filial no Espirito Santo e Paraupebas

* Uma das principais bases instaladas de Automacao e Sistemas no pais

1999 2000-2010 2012 2014
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Acordos Tecnologicos

SAP4 (@ osi
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MES ADVANCED CONTROL
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Escritorios
BELO HORIZONTE - MG, VITORIA — ES e PARAUPEBAS -PA







Relacgoes Internacionais
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http://www.outotec.com/default.aspx
http://www.yamana.com/default.aspx
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Inovacao na TSA e o Pl System

EMPRESARIAL

FINANCEIRO
Investimento
em P&D

PI SYSTEM

Infra-estrutura Tratamento
dos Estatistico

SOLUCAO TECNICA



Inovacao na TSA e o Pl System

*Projetos Inovadores no Brasil e/ou no Mundo ?

sImpactos significativos em Seguranca Operacional, Eficiéncia
Operacional , Confiabilidade da Manutencéao e Rentabilidade ?

*Conhecimentos multidisciplinares ?

*Origem dos projetos : Contratos , P&D , Parcerias

EXEMPLOS :
*GERENCIAMENTO DE PATIOS
« CONTROLE TERMICO DOS ALTOS FORNOS DA USIMINAS



GERENCIAMENTO DE PATIO — PROJETO
ESPECIAL

Automatismo |
Total da Operagdo
/4 de Pdtio

Planos de Empilhamento \

\
\
\
\

e Recuperagdo

Controle de Estoques, Informagbes \'\

de Qualidade, Tracking do Material,
Localizagéo das Mdquinas \

Mapeamento Online
Informagdes de pilhas armazenadas no PIMS

Sistema anticolisGo, Monitoramento GPS,
Scanneamento, Monitorag¢do Online-CFTV,
Rede de Comunicagdo Wireless, PLC, Acionamentos




Principio de Funcionamento

eLeituras obtidas em tempo
real, processadas e
armazenadas no Pl System

 Software Gerenciamento
por meio de Ethernet de Pdtio com modulo de

Scanner Laser TCP/IP acesso ao Pl via OLEDB
*Monitoragdo CFTV
*Localizagéo GPS *Driver desenvo/vi

eEncoders para comunicagdo 4N Wi

com o Sistema N RNER" L
I
}"‘, ;'it )

*Digitalizagéo *Comunicacao

Gerenciamento
[)/

*Ativos de

Driver de
Campo

Comunicacao

Pilha de minério

{
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Compensacao da Posicao

Eixode giro

N

Lancada
maguina Posicdo doscanner laser
nalanca da maquina

Pontode medicdo scannerlaser

(detecdodapilha) (em)

Descrigdo das Variaveis:

Feixe de laser a partir do scanner até a pilha
Wetor de posicdo do scanner a partir do centro da magquina
Yetor de posigdo do ponto de medigao
Angulo do vetor r em relac&o ao eixo 7

Eixode elevagio Angulo do vetor ' em relacdo ao eixo Z
Angulo de medic&o do feixe laser em relac&o a lanca
Angulo de medic&o do feixe laser em relacdo ao vetor r
Angulo de giro da magquina
Angulo de elevacdo da maquina




Visualizacéo dos Patios

Gerenciamento de Pétio
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~ Visualizagao 3D

Vistas
Me &
Modos de Render
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[ Visualizacdo 2D

Zoom Pan Girar
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Selegdo Rapida
Patios:
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Maquinas:

Status: Conectado ‘ ‘ Aviso!! Erros Detectados!
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Vale tera controle online de
estoque de minério nos portos

istica Sistema utiliza scanners a laser que coletam imagens das pilhas

Francisco Gées
Do Rio

O executivo acrescentou que o
monitoramento online permite
melhorar a gestao do estoque e a
produtividade. A tecnologia tam-

O uso da tecnologia aplicada a
logistica esta criando uma espécie
de “Big Brother” do minério de
ferro nos portos da Vale. No porto

de Tubardo, no Espirito Santo, a bém refor(;aaseguFanga operacio-
mineradora desenvolve projeto- nal. Segundo Mucci, 0 mapeamen-
piloto que permite o monitora- to online do minério faz parte da

mento online das pilhas de miné-
rio de ferro depositadas nos pa-
tios de estocagem. O sistema utili-

za scanners a laser 3D, instalados VALOR ECONOMICO Infraestrutura 21/07/2011
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Estoque vai ser controlado online no patio de Tubarao
Tecnologia vai reforgar segurancga na operacao e melhorar a producgao do

- Atualizado em 22/07/2011 - 000D

NOTICIA | Enviar por e-mail VY.

fote: Gilde Loyola

O patio de estocagem de Tubardo, com capacidade
de 3.3 milhdes de toneladas, estd sendo todo
escaneado e, em breve, cabera na tela de um
computador, de onde podera ter seu estoque
controlado online.

A tecnologig, inédita no mundo, )ai reforcar a + ESPIRITO SANTO

seguranca opesacional durgote#d movimentagdo no

patio de estocagem, aumentar a produtividade no 20:26 Apos explosoes, Light afirma que vai investir R
embarque & melhorar a qualidade na coleta de dados 320 mi

sobre o estogue.
20:22 Governo cogita liberar alcool em estadios da

O mapeamento online faz parte da seqgunda fase do Copa

projeto de contrale remoto do porto, que hoje permite













CONTROLE TERMICO DOS ALTOS FORNOS
USIMINAS- CONTEXTO GERAL

Tags Cadastrados

Telas
189
‘ Aciaria
41 %

L.Frio 5 %
Energ. 4 %

L.Quente
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Reducao
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Area de Reducgdio — Altos-Fornos
® Desgaste do Cadinho dos Altos-Fornos
® Coleta dados de temperatura no cadinho;

® Modelo matematico (pesquisa) executado diariamente
para calculo do consumo do refratario (Pl ACE);

® |[nterface 2D, 3D e radial para analise, permitindo a
visualizacao da camada de protecao e desgaste atual dos
refratarios;

® Monitoramento da deposicao quimica de Titanio nos
blocos de Carbono do Cadinho para prolongamento da
campanha, auxiliando a operacao e pesquisa;



Reducao: Altos-Fornos

ALTOS-FORNOS
Relatorio de Desgaste Cadinho
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Reducao: Altos-Fornos

ALTOS-FORNOS
Visualizag¢ao 3D do Cadinho
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Area de Reducgdio — Altos-Fornos

® Perfil Termico do Corpo dos Altos-Fornos
® Coleta dados de temperatura no corpo do forno;

® Modelo matematico (pesquisa) executado “on-line”
para calculo da temperatura nos “pontos virtuais”;

® |[nterface amigavel através do termograma (gradiente
da temperatura em cores: azul -> vermelho),
permitindo a visualizacao imediata da tendéncia de
elevacao da temperatura;

® Monitoramento das acdes da operacao para
diminuicao da temperatura em casos de queda de
Cascao ;



Reducao: Altos-Fornos

ALTOS-FORNOS
Temperatura do Corpo do Forno

12:36:45

Alto-Forno: Data da Pesquisa: Qualidade da Imagem: Nivel de Inser¢io do Cadinho:
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Antonio César Freitas
Diretor de Tecnologia
cesar@tsamg.com.br



http://www.vcp.com.br/

