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 Cenario Anterior

 Cenaério Atual
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usimiNas |_J

AV PORTAL AUTOMACAO
}VA

Wit 23 Produtos
>4 Transformados
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AV PORTAL AUTOMACAO
WA

y

Visao Anterior — Webs da Automacao

NIVEL 3

PRI

NIVEL 2

SERVIDOR SERVIDOR SERVIDOR SERVIDOR SERVIDOR
IS 6 — ASP IS 6 — ASP IS 6 — ASP IS 6 — ASP IS 6 — ASP
REDUGCAO ACIARIA 2 LAM. A QUENTE LAM. A FRIO ENERGIA E UTILIDADES
NIVEL 1
REDU(;I&O ACIARIA
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AV PORTAL AUTOMACAO

= x

Microsoft Internet xplorer provided by COSIPA
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usimINAs |_f

Visao Anterior — Webs da Automacao
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CI_SP
- DeltaPCl
-TG1
- TG2
- TSOPRO
- PDif

\ 3P ERE XD

Centrifugas
CORRENTE MESAS

] vas B sz 152 1S 0> BN |ICE R [eves=aojEressaofTemp fTempl ool oo S5 co+co,|rp.colpcI |Total vav |pp/v|TTC V.GR |v.G.c.
Impuro|Puro |Comp |(t/h){Base |Topo |SoprojTopo 22 4
1 00:00 2.412,2 1.213,52 0,00 1.122,67 20,54 |2,31 1,20 1168 | 146 20,45 21,99 2,53 52,00 42,40 51,83 (682,75 (98,87 23,60 (207,53 0,45 2.023,61 o,-sg 0,00 2,44 6,90
01:00 2.407,8 0,00 0,00 0,00 18,46 2,25 1,20 1168 167 19,82 21,54 2,46 54,95 41,31 52,08 661,57 98,76 24,15 209,18 0,44 1.995,08 o,-73 3.167,27 | 2,44 |6,66
Ferteme | 92.00 2.205,3 2.971,91 0,00 2.769,16 17,61 |2,32 1,20 1169 | 202 20,83 21,56 2,64 53,01 42,32 50,80 696,09 98,04 23,65 (209,18 0,46 2.058,21 |, 3.122,97 2,43 6,88
03:00 2.407,2 4.808,32 42,07 |4.464,76 19,60 2,26 1,22 1168 | 191 22,28 21,91 2,78 52,25 44,06 49,50 (744,27 99,22 23,05 (207,49 |0,46 2.098,40 o,-ss 3.204,22 2,55 6,75
1 104:00 2.390,8 4.908,35 11,14  |4.512,18 20,26 |2,36 1,20 1160 | 143 22,27 22,30 2,69 51,83 44,59 50,03 (741,66 (99,00 22,97 (208,67 | 0,47 2.107,21 o,.sa 3.279,17 2,61 6,98
05:00 2.269,1 4.920,91 11,66  |4.511,82 19,57 2,31 1,19 1160 | 145 21,70 22,57 2,70 52,09 44,02 50,09 (724,76 (99,07 22,59 (206,89 | 0,46 2.119,67 0’33 3.258,41 2,56 6,77
;';piays‘ Data Sources - 06:00 2.426,4 2.391,06 2.384,27 4.582,90 19,86 2,38 1,20 1170 152 21,71 22,48 2,73 52,21 44,04 50,87 725,81 99,12 22,70 208,24 0,47 2.103,33 0,;1 3.225,79 2,58 6,92
07:00 2.486,7 0,00 4.505,62 |4.505,67 21,27 | 2,40 1,20 1168 | 154 22,06 22,38 2,74 52,04 44,23 50,35 (736,54 99,21 22,53 (208,73 | 0,47 2.103,33 o,;;z 3.304,06 2,60 6,84
08:00 2.497,8 0,00 4.508,14 4.508,45 20,81 2,38 1,20 1160 | 169 22,15 22,42 2,66 52,08 44,67 50,21 (737,29 99,32 22,99 (212,18 0,46 2.107,57 0"75 3.378,72 | 2,65 6,60
09:00 2.500,6 0,00 4.498,87 4.499,07 21,38 |2,36 1,20 1167 176 22,31 22,20 2,87 51,89 | 44,54 49,88 (747,45 99,26 23,13 214,97 0,45 |2.088,51 o,-54 3.397,99 | 2,67 |6,45
Média (2.429,4 |2.121,41 |1.596,27 3.547,67 19,93 | 2,34 1,20 1169 164 21,56 (22,13 2,68 52,71 43,62 50,68 |719,92 99,09 23,14 210,02 | 0,46 [2.079,05 D,V54 3.273,96 | 2,58
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AV PORTAL AUTOMACAO
WA

PROBLEMAS

y

*FALTA DE PADRONIZACAO:

* VB, C++ Builder, ASP, etc.;

« Componentes graficos;

« Executaveis para geracao de graficos;
ALTO TEMPO DE DESENVOLVIMENTO;
‘BAIXA PERFORMANCE NAS PAGINAS;

*ALTO CUSTO DE MANUTENCAO.

© Copyright 2011 OSlsoft, LLC ‘
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AV PORTAL AUTOMACAO

}VA
OBJETIVOS

 Criar repositorios de dados de processo de 10 anos
paratoda a Usina,

« Disponibilizar as informac0es de processo, de forma
rapida e transparente;

* Possibilitar aos analistas de processo e manutencao,
acesso ao repositorio de dados de processo para
pesquisas de anormalidades ou melhorias;

« Dar uma visao top-down online da operacao da Usina;

» Possibilitar a inspecao online.

© Copyright 2011 OSlsoft, LLC ‘
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AV PORTAL AUTOMACAO
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y

Visao Atual

NIVEL 3

| %@ %@ %@ %@ s@ |

NIVEL 2

()

o’

PORTAL DA AUTOMAGAO
(WINDOWS SHAREPOINT SERVICES 3.0)

9 9

Pl AF PIACE SERVIDOR DE SERVIDOR DE
PI NOTIFICATION P ﬁg%\{lggs RELATORIOS CARGA - ETL
(REPORTING (INTEGRATION
SERVICES) SERVICES)
L 1 |
NIVEL 1
REDUGAO ACIARIA
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VAV usiminas ||
AV PORTAL AUTOMACAO

@ Reducao - PISystem Explorer =&
File Edit View Go Tools Help
Database [ Query Date ~ Back ) |H, Checkin « (2] |3 New Element ~ <] New Attribute O Search ~
) v
:@ Data References ~ ~ X
& Eements || General | Chid Blements | Attibutes | Ports | Version| Search L
- & AF1 Group by: [] Category 361 Fornula
- (J Camegamento_Coque_Sinter _ - 361 Intemediate Varisble
- & Dados_Gerais Search £ ][] Neme: <1 Pl Point
G Aciaria ¢ |@| Name 4| Value Unit Of Measure | Value Type Settings [+ | |Description: 381 Pl Point Aray
@ Analise_Gas_Topo - 3¢) Table Lookup
& Ar_Soprado & Escoria_CC2 False <None> Boolean \\10.109.1.221\U2.RD01AF01 CORRIDA_ESCORIA.... Configuration ltem
@ Amadura Mével & Gusa_CC1 True <None> Boolean \\10.109.1.221\U2.RD01.AF01.CORRIDA_GUSA_CC1 Categories
@ Conbiatvess & Gusa_CC2 False <MNone> Boolean \\10.109.1.221\U2. RDO1.AF01 CORRIDA GUSA CC2 | — | | uom:
- (@ Escoria
& Esgotamento ‘ F ParaCalculoVazaoArTotal lasm02es <None> Single \\10.109.1.221\U2 RDOT AFO1 FIT_108_SELECIONA Value Type: s
g :"‘:°-T°T"'"°° Fral 2331146t tonne perhour | Single \\10.109.1.221\U2.RD01.AFO1.PCI_PV_QIC_130 it =
. indices_Temicos t i ! !
- @ Pemesbiidade F Pressao_Ar_Soprado 2,3934066296623779 <None> Double \\10.109.1.221\U2 RDO1 AFO1 PIT_102_ENG i B reroes
(@ Pressao_Cuba F Pressao_Cuba_1 1,7223443984985352 <None> Double \\10.109.1.221\U2.RDO1.AFO1 PIl_205_1_AD
g g’::h‘f;"e i <F Pressao_Cuba_2 1,6468864679336548 <None> Double \\10.109.1.221\U2.RD01.AFO1 PIl_205_2_AD e
8 Toopenia Gsé | & Pressao_Cuba_3 0,32673993706703186 <None> Double \\10.109.1.221\U2.RDO1 AFO1.PIl_205_3_AD
& Temperstura_Topo  Pressao_Cuba_4 1,6857143640518189 <None> Double \\10.109.1.221\U2.RD01 AFO1.PIl_205_4_AD
(@ Valores_Calculados i i i
ot | & Pressao_Cuba 5 1.6197803020477295 | <None> | Double \\10.109.1.221\U2 RDOT.AFO1 PII_205_5_AD
PCI10 =  Pressao_Cuba_6 1,6153846979141235 <None> Double \\10.109.1.221\U2.RD01.AFO1 PIl_205_6_AD
x:g | & Pressao_Cuba_7 1,6058608293533325 <None> Double \\10.109.1.221\U2 RDO1 AFO1 PIl_205_7_AD
ph  Pressao_Cuba_8 3 <None> Double \\10.109.1.221\U2.RDO1 AFO1.PIl_205_8_AD
PCI6 & Pressao_Cuba_9 1,5201466083526611 <None> Double \\10.109.1.221\U2.RDO1 AFO1 PIl_205_9_AD
ey F Pressao_Cuba_10 1,5201466083526611 <None> Double \\10.109.1.221\U2.RDO1.AFO1 PIl_205_10_AD
| & Pressao_Cuba_11 1,620512843132019 <None> Double \\10.109.1.221\U2.RD01.AFO1 PIl_205_11_AD
& () Temopares_Cadinho F Pressao_Cuba_12 1,5304030179977417 <None> Double \\10.109.1.221\U2 RDO1.AFO1 PIl_205_12_AD »
g v? m:::rf”” & Pressao_Diferencial 1,1599999666212989 <MNone> Double \\10.109.1.221\U2. RDO1.AF01 PRESSAO_DIFEREN...
& Pci2 & Rendimento Gés 4975418 % percent Single \\10.109.1.221\U2 RDO1 AF01 RENDIMENTO_DE G... | =
~ @ Regeneradores | & Residual_Escoria 1964414t tonne Single \\10.109.1.221\U2 RD01.AF01 RESIDUAL_ESCORIA
- (3 Dados Operacionais T T T T
-9 AR ¥ Residual_Gusa ot tonne Single \\10.109.1.221\U2 RDO1 AFO1 RESIDUAL_GUSA
- @ Carboquimico & Sondal 0.767765998840332 <None> Double \\10.109.1.221\U2 RDO1.AF01 SM1_Z|_TP
-0 M"cs;a";—"g“as F Sonda2 1.3117218017578125 <None> Double \\10.109.1.221\U2.RDO1 AF01.5M2_ZI_TP
PSRIA | & sonda3 1,0095243453979432 <None> Double \\10.109.1.221\U2 RDO1.AF01.SM3_Z|_TP
F Temperatura_Gusa_CC1 1515°C degree Celsius | Single \\10.109.1.221\U2.RD01 AFO1.TEMP_GUSAT_CASA1
= F Temperatura_Gusa_CC2 1507°C degree Celsius | Single \\10.109.1.221\U2 RDO1.AFO1 TEMP_GUSAT_CASA2
&F Temperatura_Sopro 1187,1837158203125 <None> Double \\10.109.1.221\U2.RD01 AF02.TIC304 PV
| & Unidade_Sopro 27.84615 g/Nm? grama por Nm? | Single: \\10.109.1.221\U2 RDO1 AFOT MIC_103_1_2
o PO o o SR | | 25 /) 2 e —
& Vazao_Ar_S_Enr 2379,826 Nm/min N por Minuto | Single \\10.109.1.221\U2.RD01AFO1 FIT_101_SELECIONA...
] Vazao_Ar_Total 2462,83 Nm/min N por Minuto | Single A=ParaCalculoVazaoArTotal:B=Vazao_Ar_S_Enr:[(A/60.
& Vaz20 02 4943227 Nmh Nm?por Hora | Single \\10.109.1.221\U2 RDO1 AF01 VAZAO_02_COMPEN. .
| & Vazao_Gas_Natural 0Nm?h Nm?por Hora | Single \\10.109.1.221\U2.RDO1 AFO1 FIT_620_ENG
@ Ba3 F Pressao_Enirada_Gas_Natural | 18,222221374511719 <None> Double \\10.109.1.221\U2.RD01 AFO1 PIT_620_3_ENG
4 I I I I
@ e o2 ¢ ] Pressao_Ventaneira 0 <None> Double
(7 Elements { F Temp_Chama_Sem_nj 2539,48974609375 <None> Double \\10.109.1.221\U2.RDO1 AFO1 TCHAMA_SEM_INJ
] =l
Dados Operacionais Modified:01/08/2011 16:50:41. Version: 01/01/1970 00:00:00, Revision 2
s
T T———mr T = =
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@ http://pautu2/defaultaspx O ~ & X ] & Inicio - PORTAL DA AUTO...

Bem-vindo(a), André Oliveira Lima

PORTAL DA AUTOMAGAO

USIMINAS U PORTAL DA AUTOMACAO USINA CUBATAO

& Reducdo Adaria Chapas Grossas TirasaQuente LinhaaFrio Energia e Utlidades Meio Ambiente  Qualidade Porto = Suporte a Producdo = Automacdo

REDUCAQ ACIARIA LAMINACOES

SINTERIZACAO 2

RITMO:
i ; TIRAS A QUENTE
BINIERIZACR0D - CONVERSOR'5 .- RITMO: 324,0
RITMO: 8,1 3 2 :
PRODUCAO DIARIA (t): 60267 - CONVERSOR 6 PRODUCAO DIARIA (t): 2944

m

. CONVERSOR 7
. COQUERIA 1 PRODUCAO DIARIA (t): No Data e l

- COQUERIA 2 - TIRAS A FRIO )

PRODUCAO DIARIA (t): 797

- VEIO 1

ALTO FORNO 1 ; - VEIO 2

RITMO (t) 3683,7 e

VAZAO (Nm¥min): 2570,0 - VEIO3  146,1ton/h 1‘ £

ALTO FORNO 2 - VEIO4 0,0ton/h | . CHAPAS GROSSAS
RITMO (t): 0,0

VAZAO (Nm¥min): 0,9 . VEIO5 00ton/n

PRODUCAO DIARIA (t): 4137

SALDO DE GUSA (t): 2817 CTsVAZIOS: 15 ENERGIA GERADA (MWh): 40  ENERGIA CONSUMIDA (MWh): 2701 :‘_:"::‘";

b

© Copyright 2011 OSlsoft, LLC
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http://pautu2/reducao/default P~ X Inicio - REDUGAO
PORTAL DA AUTOMACAO
Usina m Adaria Chapas Grossas TirasaQuente LinhaaFrio Energiae Utlidades = Meio Ambiente = Qualidade =~ Porto  Suporte a Producdo = Automacdo Acoes do Site ~ "
Menu r PORTAL DA AUTOMACAO > REDUCAO
= Geral
teriza Altos Fornos
= Alto Forno 1
M sinter2 |
= Alto Forno 2 Ultimo Navio: Ritmo: 0t/h Vazio de GCO: ‘
= Sinterizacdo 2 ASPENDOS W exaustor [ p/TG1: 24528 Nmyh
Sinterizacio 3 Data de Atracagdo: _— 1 R p/TG2: 47190 Nm¥h t
® Sinterizacao 18/7/2011 5:25:24 oagem:
3 > /7] ) |41l Gréficos ETB T ‘
= Patio de Carvao Fim de operagio 0 0
P o previsto para:
= Patio de Minério 19/07/2011 23:48:00 Q ; |
= PCI W sinter3 R |
= Coqueria Ritmo: 270,03 t/h "1 Ritmo de =
M Moagem2 1] Producdo: 3626 ton |
= Carboquimico 28 M vazsode
= Manuseio de Cogque Abastecimento W Moagem1 Oxigénio:  2488,9 Nm¥min
N3o Abastecendo B Moagem 2 ome 2 ke/em?
@] Lixeira e = silo de Finos: 845t A
Nio Abastecendo Carvdo bruto:
Silo1: 414ton
Nio Abastecendo Silo 2: 420 ton
4] Nivel de Silos A
Nivel de Silos Torre 1: .Ii
Silo1: 99% 0
Silo2: 89%
Silo3: 96% E
0
I sistema B RE]
¥ sistema B' W Ritmo de
n Sis.tzma C 0 Produgdo: o ton
e T ol
g o 1: i Oxigénio:  1,0019 Nm¥min
Torre2: 588t ;‘g, 2. 9a% das Correias Pl:ﬁﬂ
03: 100 % i .
R e Nivel de Silos deBase: -0,75203 Kpa i
Saldo de gusa: 2612 ton - []] Meio Ambiente (Opacimetros)
Produgao didria: 3409 ton ¥ Operando Baixa Produgio M Fora de operagdo

© Copyright 2011 OSlsoft, LLC
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PORTAL DA AUTOMACAQ

Menu

= Geral

= Alto Forno 1

| = Alto Forno 2
= Sinterizagdo 2

| = Sinterizacdo 3
j = Ptio de Carvdo
3 = Patio de Minério
= PCI
= Coqueria
= Carboquimico

|
= Manuseio de Coque

8] Lixeira

usiminas |_f
Usina ‘&i‘u Adiaria

Chapas Grossas ~ Tiras a Quente  Linha a Frio

PORTAL DA AUTOMAGAO > REDUCAQO

Fluxo Térmico - Gas Misto
BIA1/2: 38749 Mcalh
BIA 3: 22353 Mcal/h

Fluxo Térmico Gés de Coqueria

BIA 1/2: 20923 Mcalih
BIA 3: 0 Mcal/h

il Graficos

Energia e Utilidades

Torre 1

nicio - REDUGAO

REDUGAO USINA CUBATAO |

Qualidade

Meio Ambiente Porto  Suporte a Producdo = Automacao

]

Vazdes dos gases de mistura

- Pressdes
NSt 92% ) | Tiragembia1: -20 mmCa GAF BIA12: 33199 Nmh
Tiragembia2: .29 mmCa GCO BIA1/2: 2716 Nm/h

21224 Nm3/h
1144 Nm3/h

GAF BIA3:

\\ GCO BIA3:

Tiragembia3: .28 mmCa

m

Posigées
MD2 :

b= Presséo: 6 mmCa

Pressdo: -113mmCa %

© Copyright 2011 OSlsoft, LLC
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ao/Coqueria/Dado

£ ~ & X || @ Coqueria - Dados Gerais

USIMINAS U REDUGAO USINA CUBATAO

Usina m Adaria Chapas Grossas TirasaQuente LinhaaFrio Energia e Utiidades = Meio Ambiente = Qualidade = Porto = Suporte a Producdo = Automacdo
PORTAL DA AUTOMAGAO > REDUCE\O > Cogueria > Dados Gerais

@ Filtro Data -

Start Time *-2h 1] End Time * 2] @ @ @

@ v -
B0 Coqueria

=& Grupol
..(§ Baterial

@ [Tiragem|

..(§ Bateria2

e -28122
mmCa

it

}

§ Bateria3

{3

@ Bia3
(@ Bias_1 e 2

i

@ Coletores

1c)

o) Opacimetro

w6 Torre_Extincaol

a Grupo2

I3}
[#]- {3}

5 Grupo2_Termopares

>
18/7/2011 9:12:37 2 Hour(s) 18/7/2011 11:12:37
®  Pressdo Tiragem BIA 1

NOTA: As informagBes contidas nesta pagina s3o de uso interno. E proibido a divulgagdo sem autorizag3o da administragdo. -

© Copyright 2011 OSlsoft, LLC



usimiNas |_J

USIMINAS U REDUGAO USINA CUBATAO

Usina m Aciaria  Chapas Grossas  Tiras aQuente LinhaaFrio  Energia e Utiidades  Meio Ambiente  Qualidade Porto  Suporte a Produgdo  Automagdo Acoes do Site ~
PORTAL DA AUTOMACAO > REDUCAO = Alto Forno 1 > Regeneradores

IC1l Regeneradores

Regeneradores ~ @ pI TimeRange =
=@ Regeneradores

S el Start Time [*-12h 5 End Time [* [5] _ Apely ﬁl i] 1]

| 5] Regenerador2

5 Regenerador3

e 0 e 171 . 47
1] °c 52 T min
| o 310 o
ot | % - ‘ %
02 * 52
- min
50- <
= 1 L ] 5 49
Al 11 il | 2 ~
2/8/2011 11:26:16 12 Hour(s) 27812011 232616 2/8/2011 11:26:15 12 Hour(s) 2/8/2011 23:26:15 48
® 02-RG1 ® Temp. Chaminé - RG1
©  Meta Temperatura Chaminé - RG1 A7, !

2/8/2011 11:26:17 12 Hour(s) 2/812011 23:26:17
- - ® Tempo de Sopro - RG1
©  Meta Inf. Temperatura Sopro - RG1
# Meta Sup. Temperatura Sopro - RG1

e 12728
1380 T T I5 °c
1360 =0 i LN
= - . 1243
134 * 1 30 %
o 8
1320 23 %
20 * 12
1300 %
[ 1 |. 1
2/8/2011 11:26:17 12 Hour(s) 2/812011 23:26:17 1280 {
. g
VAC - RG1 1060 i 10 l v
2/8/2011 11:26:17 12 Hour(s)  2/8/2011 23:26:17 Al
- ® Temp. Domo - RG1 5 A+
©  Meta Inf. Temperatura Dromo - RG1
@ Meta Sup. Temperatura Dromo - RG1 o -l
7000 ® 39617 2/8/2011 11:26:115 12 Hour(s) 2/8/2011 23:26:15
g - ®  Valvula Mistura - RG1
©  Meta Inf. Valv. Mistura - RG1
600 @ Meta Sup. Valv. Mistura - RG1
| e 11386
1280 c

5500

5000 R - - ~+ |
4500 || 124 |

oo | ,Z,Z‘\ ,

3500 : T T T T 1200 B+ MA. . A
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REDUGAO USINA CUBATAC

usiminas |

Usina gReduclioy] Acisria  Chapas Grossas  Tiras aQuente | LinhaaFrio  Energia e Utiidades  Meio Ambiente  Qualidade  Porto  Suporte aProdugdo | Automacdo Acoes do Site ~
PORTAL DA AUTOMACAO > REDUCAO > Alto Forno 1 > Gréfico Termopares - Furo Gusa
— r e
Il Grafico Termopares - Furo Gusa
Filtro Data ¥
Start Time [-10d 75 end Time [* m _eey | 0] «| »]
=5-8 Furo_Gusa
= 300,
| o i1 e 52
g 1.2 2 o 69
g 1.3 8
<o 57
& 2.1 200 4 |
@ 2-2 - 44
g 2.3 55
150 f a 59
5 a 82
Descricao Yalor i
1054151 52,00 e
1058151 69,00
116A151 48,00
116B151 57,00 »
23/7/2011 23:33:28 10 Day(s) 2/8/2011 23:3328
100A155 44,00 ® 105A151 ©  105B151 ® 116A151 < 1188151
100B155 55,00 = 1004155 o 1008155 A 110A155 4 1108155
110A155 59,00
110B155 82,00
1224155 61,00 300 e 61
122B155 88,00 o 88
0954160 47,00 250 o 47
105A162 55,00 o 55
1164162 64,000 ol A | | 5;
-
1224170 78,00
0,00 o 78
0,00 199 0
0
"
2711 232297 10 Pauler 2PN 232197
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AV PORTAL AUTOMACAO

usimiNas |_J

& Inicio - REDUGAO ‘

| _‘| @ http://pautu2/reducao/defaultaspx = O v & X

PORTAL DA AUTOMAGAO

USIMINAS U

Usina .m“ Adiaria

Menu

REDUCAO

TirasaQuente  LinhaaFrio  Energia e Utiidades = Meio Ambiente = Qualidade

Chapas Grossas

PORTAL DA AUTOMACAO = REDUCAQ
= Geral

= Alto Forno 1

= Alto Forno 2

= Sinterizagdo 2

= Sinterizagdo 3

= Patio de Carvdo
| = Patio de Minério
| » Pc1

" Coqueria

= Carboquimico

= Manuseio de Coque

‘ = MANUSEIO DE CARVAO

&/ Lixeira

Status e TotalizacGes:

m SistemaB: 730,11t

m SistemaB': 489,74t [E]
Sistema C: 1226,3

Torre de Carvdol: 390t

Torre de Carvdo ll: 594t

| Voltar | Nivel.das Torres

P sTea =

Porto

Suporte a Producdo

Automacdo

USINA CUBATAO
| e dose - |

m

© Copyright 2011 OSlsoft, LLC ‘
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@ http://pautu2/aciaria/default.as

Inicio - ACIARIA

PORTAL DA AUTOMAGAO

USIMINAS U ACIARIA USINA CUBATAO \

Usina = Redugdo m Chapas Grossas ~ TirasaQuente LinhaaFrio Energia e Utlidades = Meio Ambiente = Qualidade = Porto  Suporte a Producdo = Automacdo ‘

Menu PORTAL DA AUTOMAGAO > ACIARIA
= Geral
= Calcinacdo e Refino Primario Refino Secundario Lingotamento

Dessulfuracdo

= Despoeiramento

Status: [ ‘ zm':: . N.D W] Status: (=]
= Refino Primério Fase : Ignic P:;; :a : ~: D:: é Fase: lingotando
= Refino Secundério Corrida: 153884 Grau:  NoData Velocidade V1: 1,4 m/min
H g 1
= Lingotamento Continuo 2":‘ 5 :::208 Total:  NoData

= Expedicdo de Placas cPC(t): 162
= Amepa Total: 11 (o Status: Status : | =
= CPA | ' Corrida: 174518 Fase: parado |
PMC: 833206 Velocidade V2: 0,0 m/min
] Lixeira Status: W Grau: 689 g
Fase : Ini_Cor Energia: 1,0 MWh
Corrida: 163911
2:: 9 status: Status - u
N Corrida: - Fase : No Data
g;:ﬂ ? 2 PMC: 0 g Corrida : No Data
Grau: 0 PMC: No Data
Vaso : Grau : No Data
Total : 6 velocidade V3 : 0,0 m/min

status: M

Fase : No Data
Corrida: No Data
PMC: No Data
Grau: No Data
CPC(t): NoData

Total : No Data

=3

Status: [ ] Status : | |
Corrida: NoData oo Fase : No Data
Fac: o Data Corrida : No Data
gtr:!l:ls 2 S il 3 PMC: No Data
Corrida: No Data Grau : No Data
PMC: No Data Velocidade V4 : 0,0 m/min

Grau:  NoData Velocidade V5 : 0,0 m/min
Pureza O106,6 ppmdeN E"»"f:"-:-“‘*'.

© Copyright 2011 OSlsoft, LLC
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@ http://10.109.1.239/aciaria/defaultaspx = O v & X & Inicio - ACIARIA

=S Bl ==

() 2.0 €53

TAL DA AUTOMACAQ Bem-vindo(a), André Ol v -
Usina = Redugdo & Chapas Grossas = TirasaQuente LinhaaFrio = Energia e Utidades =~ Meio Ambiente = Qualidade = Porto = Suporte a Producdo = Automacdo
Menu [ PORTAL DA AUTOMF\C&O = ACIARIA
= Geral
= Caldnacio e TELAS CONVERSOR 5 PRODUGAO DIARIA
Dessulfuracdo ] Conversor I Ago Liquido: 1785,8 |
. i Corridas Vazadas:
o W | = S LI |
I
= Refino Secundario SubLanca m TAN n A Il Ml ‘:I H H\”‘ HHH'
2 0.G. ‘ Corrida atual: 153884
= Lingotamento Continuo B ‘
= Expedicdo de Placas IDF PMC: 833208
= Amepa Ad. Escorif. R a2 =
= CPA Ad. Fe-Liga Grau: 689
= Rota: 33
o/ Lixeira Transp. Escorif. ) :
Fase: Ignic
Hordrio Ling.: 12:21:00
GRAFICO DE SOPRO
]l-L
coed b
Alt. Langa: 17055 mm
Vazio 02: 0Nm¥h
Volume 02: 743,86 Nm?
VOLTAR |

© Copyright 2011 OSlsoft, LLC
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» 3 hitp://pautu2/lcg/default.aspx P~raoX Inicio - CHAPAS GROSSAS
PORTAL DA AIJTOMAC»:«O

USIMINAS U CHAPAS GROSSAS USINA CUBATAOE

Usina = Redugdo Adaria m TrasaQuente LinhaaFrio  Energia e Utlidades ~ Meio Ambiente = Qualidade Porto  Suporte a Producdo  Automacdo 5 - ‘

Acoes do Site
| Menu f PORTAL DA AUTGMACE\O > CHAPAS GROSSAS
| = Geral
| = Acabamento - - — - =
= Laminagéo | Laminador Acabamento |
|
= s |
8] Lixeira Status:
W Filal ‘
W Fila2 T T
W Fila3 P L
W Filad o
Status: Status: 17
Produgdo Didria (t): 1669,063 Produgdo Didria (t): 1297,499
Status: )
Producdo Diaria (t): 1428,660
T
D
Status: 1
Status:
Produgdo Didria (t): 1311,352
! Em operagio M

© Copyright 2011 OSlsoft, LLC
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£ ~ & X || @ Inicio - CHAPAS GROSSAS

USIMINAS U CHAPAS GROSSAS

Usina = Redugdo  Adaria m Trrasa Quente  LinhaaFrio  Energia e Utlidades =~ Meio Ambiente = Qualidade = Porto  Suporte a Produgdo = Automagdo

Menu [ PORTAL DA AUTOMAGAO > CHAPAS GROSSAS

He FORNO 2

= Acabamento

ZONA 2 ZONA4 ZONA 6 PI-276S 001 mmCA
Fl-221 9224nm*  Fl-241  10.374nm?  FI-261 2993 nm* PI-276N 001 mmCA
4] Lixeira Fl-223  1.677 nm® FI-243 2.045 nm? FI-263 438 nm*
TI-220N  1.241°C TI-240N  1.290 °C TI-260N  1.301°C
TI-2208  1.191°C TI-2408  1.322°C TI-260S  1.294 °C

= Laminacdo

m

2673 mmCA

PI-273

o .
P SAIDA RECUPERADOR
TI-2768 320°C
ENT. RECUPERADOR
TI-276A 713°C
-
ZONA 1 ZONA3 ZONAS
7 Fl211 4.144 nm* FlI-231 4.966 nm? Fl-251 6.796 nm*
VENTILADOR Fl-213 270 nm* F1-233 928 nm? Fl-253 1.000 nm? B
TI-279N 052 °C -~ T-210N  1072°C TI-230N 1.244°C TI-250N 1.273°C
TI-2108  1.100°C TI-2308 1.269°C TI-2508S 1.243°C

TI-2798 037 °C

© Copyright 2011 OSlsoft, LLC




usimINAs |_f
AV PORTAL AUTOMACAO

|

(_‘ -:,“ @ http://pautu2/Itq/default.aspx P-reX | @ Inicio - TIRAS A QUENTE X EU 31\.7 {3}

PORTAL DA AUTOMACAO

>

Bem-vindo(a), André Oliveira Lima ¥

USIMINAS U TIRAS A QUENTE USINA CUBATAO

Usina = Redugdo Adaria Chapas Grossas m Linha a Frio  Energia e Utlidades = Meio Ambiente = Qualidade Porto  Suporte a Produgdo  Automacdo

Menu PORTAL DA AUTCMACE;O > TIRAS A QUENTE

= Geral

ALLT:A FORNOS DE PIIACAS
= LTQ2

m

A e PRy

LAMINADOR DE TIRAS A QUENTE BOB#1 = BOB#2 BOB#3

© Copyright 2011 OSlsoft, LLC ‘
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.
http://pautu2/Itf/default Inicio - LINHA A FRIO
PORTAL DA AUTOMAC;XO
Usina Redugdo Adaria Chapas Grossas Tiras a Quente m Energia e Utllidades = Meio Ambiente  Qualidade Porto = Suporte a Produgdo  Automacgdo
Menu PORTAL DA AUTOMACAO > LINHA A FRIO \
= Geral
= LPBQ
= Decapagem Decapagem Laminacao Recozimentos
= Laminador de Tiras a
Frio 7
T Produgdo Diaria (t/h):
= Recozimentos p - 9,52
= Laminadores de . @
Encruamento -
k = Consumos Totais 3
= Linhas de Inspecdo o ] GN (Nm?): 5902
= Ponto de Orvalho Velocidade: % N2 Rolo: 400060000 { H2 (Nm?): 2088
y e 10 g i{ Dimensbes(mm):  2,31x0,54 x 1006,00 N2 (Nirr¥):-800
L Produgio Tumo A (t): - Produgio Didria (t/h):
. ® t8 Produgdo Turno B (t): 714,52 18
Produgdo Turno C (t): 45,09 )
Encruamento Acabamento
1]
| 13 u o
4 N¢Rolo: Produgdo Turno A (t): o
won Produgdo Turno B (t): 348
1 <
Préximo Rolo: No Data Produgdo Tumo C (t): 12
@
L o
. Produgdo Turno A (t): 345
{ 2 N?Rolo: 396030000 Produgdo Turno B (t): 362 -
td Préximo Rolo: 397210000 Produgdo Turno C (t): 21
Bl operanio
Mirees go Ozerscio

© Copyright 2011 OSlsoft, LLC
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Inicio - LINHA A FRIO

USIMINAS U LINHA A FRIO USINA CUBATAO |

Usina Redugdo Adaria Chapas Grossas Tiras a Quente m Energia e Utlidades = Meio Ambiente  Qualidade = Porto = Suporte a Produgdo  Automacdo
Menu PORTAL DA AUTCMACE\O = LINHA A FRIO

= Geral

= LPBQ

= Decapagem

Laminador de Tiras a
Frio

Recozimentos

Laminadores de
Encruamento

m

Dados da Linha:

Linhas de Inspecdo

| Status:
Ponto de Orvalho b 1

| N2 do Rolo: 400060000
| Largura (mm): 1006
| Esp. Ent.(mm): 2,31

| Esp. Safda (mm): 0,54
| Produgo Didria (t): 796,88
L

© Copyright 2011 OSlsoft, LLC
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http://pautu/energia/default. Inicio - ENERGIA E UTILIDA... >
PORTAL DA AUTOMACAO Bem-vindo(a), André Oliveira Lima v |
Usina = Redugdo Adaria Chapas Grossas Tiras a Quente  Linha a Frio m Meio Ambiente = Qualidade = Porto = Suporte a Produgdo  Automacdo
| Menu f PORTAL DA AUTOMAC?AO > ENERGIA E UTILIDADES
| 2 Cerdl AGUAS ENERGIA UTILIDADES
| = Aguas -
: TRL 1% Soprador 1 Caldeira 1 -
. 1 Gasémetro 125 Km' |
shetes M TRG | CISoprador2 M Caldeira2 - : . |
= Utiidades :‘ CB4 M Soprador3  MiCaldeira 3 Queima BGAF#3: 107 dam |
o Fonc > Al TRS Ul WSoprador4 M Caldeira 4 3 Queima BGAF#2: 031 dam®
; g moersiort  QEERS |
o Lixei
2/ Lixeira TRQ1 USA2 M Gerador 2 | Gasémetro 10 Km®
TRQ2 TRAF2 ¥ Gerador 3 Queima BBP : 00Q, dam’
PCl  U5A1 |
ia): 1.873 |7
Geral (Dia) MWh Argénio
! STALACT F.Panela (Dia): 019 MWh l ConsumoAC2: 15  Nm'h
H LTF (Dia): 058 MWh
A LTQ(Dia): 232 MWh
2 LCG (Dia): 132 MWh Gas natural
cB1 ﬁ W vist. GN+NI - [T Mist. GN+GAF
STRAL Consumototal: 26159 Nmh
PC2 ia):
Total (Dia): 97,657 MWh Oxigénio
CTE Atual: 8 Mw Producdo FOX 6 : 329 m
:TAgCS TRT (Dia) : 031 Mwh -
TA
TRT (Més): 2.224
LAMINAR FLOW s il ( Nitrogénio
\& Recozimento 5 Alto Forno 1
M AC2-RH 2 Aciaria 2 Alto Fomo 2
[l STALIN A rimido
H FORNO PANELA r comp|
‘ 1y ETAL SC3- MLC3 Y
g SC5-CV7/MLC4
B Operando ™ Parado =

© Copyright 2011 OSlsoft, LLC
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AV PORTAL AUTOMACAO

& Inicio - ENERGIA E UTILIDA... |

Bem-vindo(a), André Oliveira Lima v  [ig

USIMINAS U ENERGIA E UTILIDADES USINA CUBATAO‘

Usina Reducdo Adaria Chapas Grossas TirasaQuente  Linha a Frio M eUtilidadesy Meio Ambiente  Qualidade Porto = Suporte a Producdo  Automacdo
Menu ‘ PORTAL DA AUTC!"I‘ACQO = ENERGIA E UTILIDADES
=Gl Gas de Alto Forno
= Aguas
* Energia ‘ il craficos
= Utlidades
= Fox Gasodmetro de 126.000 m*
Bleeder GAF#2
@] Lixeira

m

Bleeder GAF#3
Alto Forno 1 '

Voltar

Casa de Forga W Operando ™ Parado

© Copyright 2011 OSlsoft, LLC ‘
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http://pautu2/energia/utilidad L ~ & X || @ Utilidades - Dados GAF k

TAL DA AUTOMACAO

USIMINAS U ENERGIA E UTILIDADES USINA CUBATAO

Usina Reducdo Adaria ChapasGrossas TirasaQuente  Linha a Frio m Meio Ambiente = Qualidade = Porto = Suporte a Produgdo  Automacdo Agoes do Site ~

PORTAL DA AUTOMACAO > ENERGIA E UTILIDADES > Utilidades > Dados GAF

@ Filtro -
Start Time *-2h 1] End Time * 2] @ @ @
@ Equipamentos - @ -
- GAF
=0 580,00 e 50088
&.@ AF1 mmH20

§ [Pressao_de. Sa@ 560,00

-] Vazao_de_Saida

&G AF2 540,00 }
[ (§ Bleeder_GAF2
. (@ Bleeder_GAF3 520,00 1 f
CTE |
+-
=0 500,00——— = I 1 i
=& Gasometro_de_125Mil ‘ I
I
48000 |4 T - —1— ‘ ‘
460,00 - : ‘
440,00 »
18/7/2011 9:09:37 2 Hour(s) 181772011 11:09:37

®  Pressdo de saida de GAF do Alto do forno 1

NOTA: As informacBes contidas nesta pagina s3o de uso interno. E proibido a divulgagdo sem autorizac3o da administracdo. -

© Copyright 2011 OSlsoft, LLC
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(e ] ]
@ http://pautu2/energia/default.as P~ X I @ Inicio - ENERGIA E UTILIDA... > 0S¢ 203
PORTAL DA AUTOMACAO
usimiNas |_f ENERGIA E UTILIDADES USINA CUBATAO
Usina Reducdo Adaria Chapas Grossas Tiras a Quente  Linha a Frio @ Meio Ambiente = Qualidade = Porto = Suporte a Produgdo  Automacdo Agf;;do Site ~ W
Menu PORTAL DA AUTOMAGAO > ENERGIA E UTILIDADES ‘
2 ?eral Casa de Forga
= Aguas
= Energia j Turbo Soprador 1 (Alto Forno 1)
» Utiidades il caldeiras 2 Pressédo descarga: 2,8260 kgf/cm?
= Fox Caldeira 1 & )
= Efciencia: 0% EY e i ﬂ Turbo Soprador 2 (Alto Forno 1)
&/ Lixeira
Caldeira 2 && Turbo Soprador 3 (Alto Forno 1)
sdncia: 9 =
Eficiéncia: 96,580 % 4 Vazdo descarga:  2520,1 m3/min s
&
I:z\.l Caldeira 3 & & { Turbo Soprador 4 (Alto Forno 2)
Eficiencia: 83,172 % Vazdo descarga:  2,9040 m3/min
E Turbo Gerador 1
Caldeira 4 * if
Eficiéncia: 100 % & Geracdo: 2,0942 MW
ey \ Turbo Gerador 2
Caldeira 5 * & i Geragao: 0 MW
Eficiéncia: 98,734 %
——— ‘& = Turbo Gerador 3
Caldeira6 ——— . Geragdo: 6,5539 MW
Eficiéncia: 73,667 % =
B Operando ™ Parado ~

© Copyright 2011 OSlsoft, LLC




USIMINAS

AV PORTAL AUTOMACAO

£ ~ & X || @ Inicio - ENERGIA E UTILIDA... >

2 http://pautu/energia/default.aspx

PORTAL DA AUTOMAGAO

USIMINAS U ENERGIA E UTILIDADES USINA CUBATAO

Usina = Reducdo Adaria = Chapas Grossas Tiras a Quente = Linha a Frio @ Meio Ambiente = Qualidade = Porto = Suporte a Producdo  Automagdo AggeTJoSite'

PORTAL DA AUTOMAGAO > ENERGIA E UTILIDADES

Menu
: (.?eral rbo Gerador 3
= Aguas
= Energia ﬂ arances
= Utlidades
= Fox
[ Temperatura: 418,10 °C f
@ Lixeira o e ! Geragao elétrica : 3,5230 MW

m

| Vazio: 44,584 ton/h - ;

gt ¢

Entrada de Vapor

Vibragao: R -
Axial 32,031 Microns |
Radial 30,092 Microns

D

SensorA  -0,2061 mm
SensorB  -0,1664 mm

|

Condensado

¥ Operando ™ Parado L
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= http://10.109.1.239/en

gia/defaultaspx = O~ © X| 2 Inicio - ENERGIA E UTILIDA... ‘

AUTOMACAO

usimiNas |_f

Usina Reducdo Adaria

| Menu
|« Geral
= Aguas
= Energia
| = Utiidades

= Fox

@] Lixeira

ENERGIA E UTILIDADES
ChgpasGrossas Txrasa(?uente Linha a Frio m}ﬂem Ambiente anhdade | Porto SgporteaProdugéov

PORTAL DA AUTOMAGAO > ENERGIA E UTILIDADES

w Graficos

[Tomperatura:43289°C | \Vazmo:  2777,0 m3/min
[ Vazo:  2777,0 m¥min | | | Pressao: -115,11 mmH20
| Temperatura: 23,080 °C E

[ Pressao: 41,614 kaf/cm?

Entrada de Vapor
[Rotacae: 276084 pm -

Saida de condensado

Bem-vindo(a), André &

USINA CUBATAO ‘

Sucgido

Descarga

Pressdo:

Temperatura:

2,8234 kaffcm?
197,00 °C

M Operando ™ Parado
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|
USIMINAS U REDUCAO ;
Usina gReduclioy Acaria ChapasGrossas | TirasaQuente | LinhaaFrio  Energiae Utiidades = Meio Ambiente = Qualidade = Porto | Suporte aProdugdo | Automacio
PORTAL DA AUTOMAGAO > REDUGAO > Alto Forno 1 > Dados Gerais
i Dados Gerais
PRODUCAO ~ AR SOPRADO ~ TEMPERATURA DO TOPO ~  ANALISE GAS TOPO >
Descricdo Valor Unidade Descricdo Valor Unidade Descricdo Valor Unidade Descricio valor Unidade FLUXO TERMIOO (Mcal/h) -
Producdo Atual 1705,20 t Vazdo de Ar Total 2576,91 Nm3/min NE 158,00 °C co 22,04 % Descricdo Valor
Ritmo 3667,35 t Vazéo de Ar S/Enr 2493,79 Nm3/min SE 139,00 °C co2 22,32 % Cuba Superior 1571,19
Estimativa Dia 3510,75 t Umidade Sopro 22,51 g/Nm3 SO 138,00 °C H2 2,79 % Cuba Inferior 2243,08
Carga/Hora 4,14 Pressdo Topo 1,25 kgf/cm2 NO 161,42 °C Delta H2 -0,60 % Cuba Ventre 2509,53
Carga 52,00 Temperatura Sopro 1170,09 °C Delta 23,42 °C N2 52,21 % Cuba Rampa -87,48
Vazdo de 02 0,00 Nm3/h Média 149,10 °C Somatéria 99,11 % Total 6236,32
QUALIDADE DO GUSA ~  Enriquecimento 02 2,53 % Vazdo Agua 0,41 CO mais CO2 44,00 %
Descricio valor Unidade Terrlperatura de Chama 2184,00 °C Valvula Spray FECHADO Rendimento Gas 50,33 % PERMEABILIDADE x
silicio 0,49 % s de 02 Puro 4981,69 Nm=/h — Delta Rendimento Gas 11,00 % Descricio Valor
Eriare 0,03 % Vazdo de 02 Impuro - FOX 6 1,88 Nm2/h X Rendimento H2 56,29 % K Total 6,43
o
Manganes 0,52 % O SR Descricio valor  Unidade PCI do GAF 730,27
Fosforo 0,09 % TR0t Pt 00 Lump Coque Rate 285,01 ka/t PRESSAO DA CUBA (Kgf/cm2) 1=
Pelsth R Small Coque Rate 60,02 kg/t it i
Esgotamento - :CI 'J‘gg 12;'22 tgg 5 Coque Rate 345,05 kg/t NORIE . S
ressdo Base ,35 kgf/cm! o= =
SES = PCI Rate 121,00 kg/t Descricao Valor Descricdo Valor
Descricdo Vvalor  Unidade Delta P 1,16 kgf/cm2 5
Residual G 0,00 t i . Gas Rate 0,00 ka/t P1 1,76 P2 1,69
EeEhErE G Vazdo Gés Natural 0,00 Nm3/h
X L Fuel Rate 466,10 kg/t PS 1,65 P& 1,63
Residual Escéria 11,23t Valvula Snort 4,01 %
: % P9 1,54 P10 1,54
Intervalo Gusa 2,00 min 02 Especifico 238,14 ESCO! 5 X L
Intervalo Escéria 22,00 min LESTE - OESTE -
VALORES CALCULADOS ~  Descricio Valor | Unidade - s
ACIARIA . - B2 1,10 % Descricdo Valor Descricdo Valor
C Valor Unidade B4 0,98 % P3 0,23 P4 1,69
DESCas Valor  Unidade | yslocidade Gas Cuba 2,77 : p7 1,62 P8 3,00
Ndmero de ?3"05 Vazios 16,00 Velocidade Gas Topo 1,13 INDICES TERMICOS .. lpaa 1,47 P12 1,57
Gusa em Transito 2612,00 t Volume Gas Rampa 3401,00
Velocidade Fluxo de Ar Ventaneiras 217,60 Descricdo Valor  Unidade
TEMPERATURA DO GUSA CSsL 84,10
Descricdo Valor Unidade M Index 10,50
Alfa 0,83
Temperatura Gusa CC1 1471,00 °C . S
Temperatura Gusa CC2 1517,00 °C e
Nota Processo 8,51
CASAS DE CORRIDA ¥, ~ ARMADURA MOVEL
GUSA ESCORIA
cont N N cfcfmpmlvl 1 | 1 1 1 1]
caeer TS SO 2 |« 123 4]s]ola]sa]ofoo]
I r2rADO
I correNDO >
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Sinterizagdo 2 - Variaveis O.

USIMINAS U REDUGAO USINA CUBATAO

Usina m Adaria ChapasGrossas TrasaQuente LinhaaFrio EnergiaeUtlidades =~ Meio Ambiente = Qualidade  Porto  Suporte aProducio  Automacio

PORTAL DA AUTOMACAO REDUCAO > Sinterizacdo 2 > Varidveis Operacionais

I Varidveis Operacionais

SINTER 2 - Variaveis Operacionais

Acdes~ | [# | 14 4 de1 b Pl

100% v
. r - - - Parametros
Varidaveis Operacionais USIMINAS U |
Entre 16/07/2011 23:00:00 e 17/07/2011 22:59:59 17/7/2011
Data Final
17/7/2011

Dep.

CO"SP"‘O Saida 5 Corrente | Depressao| Temp.

Turno Hora ‘

(mm) (m/mm) : Canal Fum. LE (A) (mmCA) (°C) |
(mmCA) |
410,00 243,11 93,69 -73541 73541 10595 205,31 -73541 93,69 102,44 2542
410,00 2,07 216,70 85,36 -782,08 -782,08 97,43 208,65 -782,08 86,36 102,43 2545 |
1710712011 2

410,00 2,09 252,92 250,39 98,39 -687,76 -687,76 115,29 204,68 -687,76 98,39 102,85 25,37

Total 410,00 220,16 236,73 92,48 -735,08 73508 106,22 -735,08 92,48 102,57 2541

T T T B e R R e T I

Classificagao da Informagao: Uso Interno Gerado em: 18/7/2011 11:23:51
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109.1.239/reducao/altofornol/

1_Grafico_ PL~-ex | & Alto Forno 1 - AF1_Grafico,

usiminas |_f

REDUGAO

Usina ﬁ Acaria ChapasGrossas ~TrasaQuente LinhaaFrio Energiae Utiidades = Meio Ambiente = Qualidade = Porto  Suporte a Producio

Automacdo

PORTAL DA AUTOMAGAO > REDUCAO > Alto Forno 1 > AF1_Grafico_SIGA

i AF1_Grafico_ SIGA

SIGA AF1

Acdes~ | @ | 4 4 [: det b Pl Localizar Préxime | 100% -

4995 072 419 657 150600 16225 000 1395 12997 7950 0,88
18/07/2011 11:17:00 9,83 |[SEGUIRI B—
CARGAHORA
10
4 :
TGUSA

USIMINAS |

>

[

© Copyright 2011 OSlsoft, LLC




VAV usimiNas |_J
AV PORTAL AUTOMACAO

USIMINAS U REDUGAO USINA CUBATAO

Usina |Redueday Acioria  Chapas Grossas  TirasaQuente | Linhaafrio  Energiae Utlidades  Meio Ambiente  Qualidade  Porto  Suporte aProdugdo  Automagdo
)

PORTAL DA AUTOMACAO > REDUCAO > Alto Forno 1 > Hist, Temp. Cadinhe (20 Ultimas Medi

il Hist. Temp. Cadinho (20)

‘ acdes~ | [# | i4 41 dex b bI Lo Préximo | [100% =

y e —— & | parametros
Temp. Cadinho (20 Ultimas medicdes)- 02/08/2011 usiminas |_J pata
‘ fezerzors &
Termopar |Max. Campanha | Data Max. |Med. Anteontem |Med. Ontem Atual DAnterior | DAtual |Ventaneira | Previsdo p/ 48h | Gréfico

‘ 62 T1_208_100A200_AD 1090 210772011 5380 5730 s40 ORI 548,31

109 TI_208_1058196_AD 1090 2310412011 4180 4070 3430 22200
‘ 285 T.208_1398196_AD 1930 25042011 1790 1820 1850 20174

N TI_208_105A196_AD 760 230412011 1720 1760 1740 182,39

229 TI208.1394196_4D 1770 20142011 1850 1880 1710 18774

26 TL208_128B181_8D 1770 221042011 1660 1850 1840 17239

2% TI.208.1398202_8D 1810 21042011 1580 1820 1830 17557

238 TI_208_1398294_AD 2020 011012011 1560 1580 1570 16748

224 T208.1338181_8D 1600 22042011 1480 1510 1500 16048

209 TI_208_1226285_4D 1790 3120010 1430 1480 1460 158,57

219 T1.208_1288308_4D 2020 08012011 1360 1420 1420 154,57 !

191 TI_2081228181_8D 1480 2210402011 1230 1200 1320 167,52

176 T208_116B284_AD 1470 31m2i010 1180 1230 1280 o7 14891

195 TI_208_1224286_AD 1630 011012011 1260 1280 1280 vos 14057

200 TI.208.1398305_4D 1830 200772009 1240 1280 1280 vos 13857 =

257 TI_208_1398290_AD 1570 2910712009 180 1190 1190 o8 13157

282 TI208.1394294_AD 1320 041082011 1100 110 1140 OB 13074

Ventaneira | V01 | V02 | V03 | V04 V! 10 | V11 | 12 | v13 ivu 5 | ¥16
s |

Quantidade B o BN o B o 6N o BN - BN o B o W o

18 | V19 | v20 | v21 ivzz v23 | v2a

Classificagao da Informacéo: Uso Interno Gerado em: 2/8/2011 23:

© Copyright 2011 OSlsoft, LLC




AV PORTAL AUTOMACAO

& Lingotamento Continuo
~vindo(a), André Ol

{2 Dia do Rock em Cubatio é suc.

Qualidade?20d © ~ & X

lingotamentocontinu

)| & http://pautu2/acia

usiminas |_J

Tirasa Quente | LinhaaFrio  Energia e Utlidades = Meio Ambients | Qualidade

USINA CUBATAO

ACIARIA
[Aoiiosic

Suporte a Producdo | Automacdo

Porto

Usina | Reducdo Aciamiay] Chapas Grossas

PORTAL DA AUTOMACAO > ACIARIA > Lingotamento Continuo > Qualidade de Placas por periodo

Relatério de Qualidade de Placas
B I4 4 de1 P

bl Localizar Préximo

| Acses ~

100% Relatério de Qualidade de Placas

LABB - Relatério de Certificagdo da Qualidade Interna da Placa

usiminas |

Esbogo

153903
13026 GR

Corrida: 153903 Esbogo: 2 Placa: 41
2 Placa 41 MLC a Veio 4 Destino ™ Aco 312 | Data/Hora Ling. 1%’/7‘):73’;2:%‘9‘
i 1562 e 0 Temp. Liquida 1526

Inicial

Largura 1225 6420 Espessura| 211 Peso
Analise de Baumann
N° Baumann 190701 Comp. Corte 210 Data/Hor
4
Classificagdo:
Cristais Livres Inclusdo de Alumina Segregacio Central Trinca de Canto Trinca Horizontal Trinca Interna Trinca Vertical
cL-Lo1 IN- E00 se-c20 Tc-To0 TH - HOO T1- 100 TV - Voo J

<

Observacdes

Gerado em: 7/20/2011

Digite Aqui

Classificagao da Informagao:

3:47:30 PM

© Copyright 2011 OSlsoft, LLC



usiminas |

REDUGAO

USINA CUBATAO

_Um Aciaria  Chapas Grossas  Tiras aQuente  Linha aFrio  Energia e Utiidades  Meio Ambiente.  Qualidade = Porto  Suporte a Producdo  Automagdo
PORTAL D& AUTOMAC.EO > REDUCBO = Alto Forno 1 > Cuba - Matrix de Temperatura
il Cuba - Matrix de Temperatura
agdes~ | (@ | 14 4T dex b bi ([T localizarpréxime |[100% =]
;‘ Parametros
CUBA - MATRIX DE TEMPERATURAS USIMINAS U Data
|2/8/2011 i
Hivel /Ang.  © a5 90 135 180 225 270 315 Média Ang./Hivel
ssss s [z ] 13+ qoe [AsE | 1te 35758
35488 SF 581 ] 329 R EE] ssesssF
33574 RIORNETI  so]  sa] a5 BRETEN sove7 [T 4194 JEEETIEE
| 26752 03 | 02 DR D o BEE A5 | 1w [ 26752
2538 | aco [ s |61 138 | a0 [ 488 25 |50 25348
24022 32 05 | 248 132 128 | 84| 497 38 | Asr 24022
22852 a0 me | ass | s o | s EIEE] e 2282
we EEE > 2B REBEEEE 0o 1se B
Média Geral da Cuba
Hivel /Ang.  © a5 90 135 180 225 270 315 Média Ang./Hivel
o< >=100, <150 [ >= 150, <250 >=250, <350 [ =30

© Copyright 2011 OSlsoft, LLC



usimiNas |

Usina m Aciaria  Chapas Grossas  Tiras aQuente LinhaaFrio  Energia e Utilidades = Meio Ambiente  Qualidade

REDUGAO

Porto  Suporte a Produgdo

Automacio

USINA CUBATAO

PORTAL DA AUTOMACAO > REDUCAO > Alto Forno 1 > Cuba - Barras

Il Cuba - Barras

Acdes do Site

CUBA - BARRAS

acdes~ | @ | 14 4 [t de2 B Pl [ Localizarpréximo
CUBA - ALTO FORNO 1

- >=0, <100

>=100, <150 [ >= 150, <250

100% x I

usiminas | f

>=250, <350 [ >=3%0

T

177

167

TeT4

110 ¢ Teb6
Tess

103 ¢ Tes0
88 Ted2

Parametros

|»

Data
[1/8/2011 i

© Copyright 2011 OSlsoft, LLC



usiminas |_f
Usina _ Reducdo Aciaria

PORTAL DA AUTOMACAO > REDUCAO > Alto Farno 1 > Viscosidade da Escéria

Chapas Grossas

Tiras a Quente

i Viscosidade da Escéria

Linha a Frio

Eneraia e Uitiidades

Meio Ambiente

REDUGAO

Qualidade:

&3]

4 1 del p Ppi

VISCOSIDADE DA ESCORIA

Lacalizar Préaximo

LN /\\/

~

100% -]

/\/\/\//

USIMINAS

9537

9537
9538
9539
9540
9541

Q542

9539

9540
9541

1542,00
1559,00
1565,00
1553,00
1553,00
1544 NN

0542
9544,

9545

43,06
43,03
42,97
44,08
44,70
43 98

0546
9547
9548

10,40
10,05
10,05
10,55
10,93
1n4an

0549

9550

9552

6,28
619
619
6,54
6,50
R 41

9563
55

9556

1,21
125
125
127
1,30
129

9558,
9650,
9560

231
2,06
198
188
176
20n5

NOTA: As infarmanfies nantidas nesta nAnina s3n de usn internn. F nrnihidn a divilnardn sem autarizacin da administrandn.

USINA CUBATAO

|»

© Copyright 2011 OSlsoft, LLC
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AV PORTAL AUTOMACAO

6 l@ http://10.109.1.239/reducao/altofornol /Analise%20AFLaspx O v € X ” @ Alto Forno1 - Andlise AFL %

USIMINAS U REDUGAO USINA CUBATAO

Usina ﬁ Adaria  Chapas Grossas TirasaQuente LinhaaFrio Energia e Utlidades ~ Meio Ambiente  Qualidade = Porto  Suporte a Producdo  Automacdo Agoes do Site ~

PORTAL DA AUTOMAGAO > REDUCAO > Alto Forno 1 > Andlise AF1

[ Analise AF1

m

>

ANALISE AF1 usimias |_f

m

© Copyright 2011 OSlsoft, LLC ‘



usiminas ||

AV PORTAL AUTOMACAO
WA

7 GANHOS

« PADRONIZACAO;
* Visual Studio — 2008
* Reporting Services — 2008
* Ferramentas Pl System
« 3D Studio - 2011

* BAIXO TEMPO DE DESENVOLVIMENTO;
* MELHORA NA PERFORMANCE DAS PAGINAS:;

« DESENVOLVIMENTO DE CONSULTAS QUE ANTES NAO ERA
POSSIVEL:

« MENOR CUSTO DE MANUTENCADO. | A



VAV usimINAs |_f
AV PORTAL AUTOMACAO
\/ N

CASO DE USO

y

PROBLEMA:

FALTA DE GRAXA NO SISTEMA DE LUBRIFICACAO
CENTRALIZADA DOS MANCAIS DAS MAQUINAS DE
LINGOTAMENTO CONTINUO 3 e 4 AO FINAL DA
MANUTENCAO PREVENTIVA.



VAV usiminas ||
AV PORTAL AUTOMACAO
WA

CONSEQUENCIAS:
- PERDA DOS MANCAIS;

y

* PARADA DA PRODUCAO PARA O REPARO;

» CUSTO DE SOBRESSALENTE, MAO-DE-OBRA
E LINHA DE PRODUCAO PARADA.

*VALOR MEDIO GASTO POR OCORRENCIA:
R$ 1.500.000,00
10 OCORRENCIAS NOS ULTII\/IOS 2 ANOSA

lllllllllllllllllllll



VAV usimINAs |_f
AV PORTAL AUTOMACAO

SOLUCAO:
. UTILIZA(;AO DO Pl AF e PI NOTIFICATIONS

(L FY

- PI System Explorer i ;Ii]ﬁ]
File View Go Tools Help
7% Database [F]QueryDate ~ (D Back ) |H, checkIn %) v (2] |

New ~ X | b @ [~ - Trigaer | Content | Subscriptions | History |
' Alames MLC3 (WCGPIMSS02.autom

) Alarmes MLCA (MCGPIMSS02 autom|| oS JAlames MLC3
Description: ;l
Status: |Hunning
Template: |

Categories: |A|almes Sistemas

[~ Trigger

Target Lubrificagdo

Condition: ALM Nivel muita baixo do sistema de lubricacgo 1 <> 0
ondition: ALM Nivel muito baixo do_sistema de lubricacdo 2 <> 0
LCondition: Falha na pressurizac3o da linha & - Molde Bender <> 0
Falha na izacdo da linha A - Torre Panelas <> 0
alha na pressurizacdo da linha A - Area de saida <> 0
alha na pressurizacdo da linha & - Seq 1 a0 13 <> 0
alha na pressurizacdo da linha B - Molde Bender <> 0
Falha na pressuizac3o da linha B - Segq. 1 a0 13 ¢> 0
alha na pressurizac3o da linha B - Tore Panelas <> 0
Condition: ALM Falha na pressurizacdo da linha B - Area de saida <> 0

=

Ed o o e o6

Condition:

Content
( item(s] of custom content available to subscribers
—eub
K ||| Lsubscriptionfs] to this notification
(3 Elements
-2 Event Frames
1] Library
ez Unit of Measure
@ myP1
82 contacts

wstart| [ G Aciaria - PISystem E... 2% 3@ osizs

© Copyright 2011 OSlsoft, LLC
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A
PROXIMOS PASSOS

« INSPECAO ON-LINE DE EQUIPAMENTOS



Obrigado

André Lima — Analista de Automacao Pleno
andre.lima@usiminas.com

Reinaldo de Cassio — Analista de Automacao Pleno
reinaldo.morais@usiminas.com
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