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Agenda

e Parceria Kinross/TSA
 Implantacao Sistema PI
« Motivacao

e Desenvolvimento

e Ganhos

e Questionamentos

N
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Grupo Kinross

Kinross Locations
@ Operations @ Developments

1. Fort Knox, Alaska, USA

2. Kettle River-Buckhorn, WA, USA
3. Round Mountain, Nevada, USA
4. Toronto, Ontario, Canada

5. Fruta del Norte, Ecuador

6. Paracatu, Brazil

7. La Coipa, Chile

8. Lobo-Marte, Chile

9. Maricunga, Chile

10. Tasiast, Mauritania

11. Chirano, Ghana

12. Dvoinoye, Russia

13. Kupol, Russia
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Kinross Paracatu
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Pesquisa e desenvolvimento mineral;

Mineracéo, beneficiamento e comercializacao
de ouro.

Mina Morro do Ouro;
Noroeste de Minas Gerais.

O controle acionario da Kinross-Paracatu
pertence ao grupo Canadense Kinross Gold
Corporation.

1349 empregados diretos;
1234 contratados permanentes;
86% dos empregados séo da cidade de Paracatu.

© Copyright 2014-15 OSlsoft, LLC. 5

|



Por que Implantar o Sistema PI?

« Disponibilizar informacdes em tempo real;
e Padronizar as aplicacoes;
 Reduzir custo de desenvolvimento;

e Centralizar os dados;
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Visao Geral Arquitetura

Factory Talk Historian
e Plto Pl Interface [

Pl Syste

Rede Corporativa

e Pl Data Archive 2012
e 12600 pontos

Pl AF Serve
( e PIAF Server 2012

Interface 01

e Factory Talk Live Data
— Sistema de Controle
Rockwell

e 2100 pontos

Firewall

—Banco de Dados

---- e Microsoft SQL Server
2008 R2

N\ J

—Interface01—————

e Plinterface for RDBMS
3.19.1.27 - Mina

o Plinterface for RDBMS
3.19.1.27 - LIMS

Interface 02

e Plinterface for OPC DA
2.3.20.9 — Sistema de
Controle ABB

Interface 02

e Plinterface for OPC DA
2.3.20.9 -
Gerenciamento de
Energia

Portal

Rede de Controle

< e Microsoft Sharepoint

2010
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Gestao das Variavels de Processo -
Histoérico do Problema

A Kinross Paracatu possuia sistemas de
automacao porem com limitacdes para controle on
line de processo.

Diante de tal fato, percebeu-se a necessidade de
um sistema de automacao robusto para sua
capacidade operacional.
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Objetivo do Projeto

 Reducao na variabilidade das variaveis de
pProcesso;

e Dispor de dados para a rastreabilidade do
Processo;

e Padronizacao da operacao;
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Gestao e Analise das Variaveis de Processo

Quanto maior a complexidade da coordenacéao de trabalho através do sistema
produtivo, maior a necessidade de se desenvolver a capacidade de gerir
processos. Essa capacidade tem sido vista atualmente como um forma eficaz
de promover integracao, dinamica, flexibilidade e inovacao nas organizactes
desta forma proporcionando vantagens competitivas.

Rafael Paim, 2009

Rapidez na
tomada de
Deciséo

Rastreabilidade
do Processo

Padronizacao d
Trabalho

Disseminag&o do
Conhecimento
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Etapas do Projeto

Metodologia Seis Sigma

Metodologia Gestao Por Processo

Mapeamento Priorizacao Padrao de Controle Manutencéao
Processo das Variaveis Processo Estatistico do Sistema
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| Etapa do Projeto — Gestao Por
Processo

ETAPA TODAS AS ENTRADAS DO PROCESSO
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Telas de semaforos
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 Tags de alarmes SQC monitoram as variaveis criticas.

 Performance Equations fazem contagem de desvios e
anomalias apontados pelo SQC.

« Semaforos (simbolos multi-state) indicam rapida e
claramente variaveis que precisam de atuacao.
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Il Etapa do Projeto — Gestao do
Conhecimento

Item de
PMC-CN-KBM-0034 Referéncia o
(INROSS
KINI Revisio 01

Gestao de Processos

Data: 08/08/2014

1. [DBJETIVO

O proposito deste padrido € formecer diretrizes para a implementacio e conducio da
abordagem através do modelo de Gestdo de Processos na Kinross Paracatu , pelo qual
busca-se a estabilizacio de processos atraves da reducio de sua variabilidade e,

Estabelecer as diretrizes e responsabilidades para prevenir e cormigir a ocorréncia de
N&o Conformidades e Anomalias, por meio da sua identificacio, blogueio e tratamento
para evitar a sua reincidéncia. Este procedimento também prevé o tratamento para
oportunidades de melhonas identificadas.

-P racatu

TiTULD: Padrio de Processo Fltagio P2

Saina
PROCESS0 netono EHTRADG METODO DE cONTROLE

Cantenle 2emzt

Pastaal aP3aTI Cantrnls Zemzb . n
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Ina

jeto — Gestao da
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Cartas de Controle
o B —
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controle da variavel mapeada.

« Estrutura no AF permite o0 monitoramento de todas as variaveis
com a mesma tela.
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Diario de Bordo

* Os desvios gerados pelo SQC preenchem um grid com
data e hora do ocorrido e o operador pode completar
com informacoes de justificativa e acoes tomadas.

Data Hora: alor: |Respnnséwel: |Letra: |Turn|:|: |Desvin: |Causaﬂ'~ﬂntivn: |A|;§|:| Corretiva: ﬂ
21/06/2014 14.00.00 1267
21/08/2014 15:00:00 11,24
21/058/2014 16:00:00 12,78 e x|
21/08/2014 17:00:00 11,94 tate o e

e e ssposense TRATAMENTO DO DESVIO _|—'-’

— Detalhe do desvio

[T 1-ao [ 2-Baixo

&) Selecione uma causa na lista de causas conhecidas ou "Definir nova causa":

) Cas0 nd0 encontre a causa na lista acima, faca uma breve descricdo da mesma:

g, Descreva brevemente as agdes tomadas:
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Analise de Estabilidade e Capacidade

I Chart of Teor Rejeito (g/t) by Periodo

» Avaliacdo Periddica dos processos;

Antes (Outubro a 03/dezembro) Depois (a partir dia 04/12)

e Reunides Diarias e Semanais

* Analise Critica dos Processos:

e Tratamento de Problemas Cronicos;

Reducéao Variabilidade

Process Capability of Sulfeto de Sédio

MANTER

USL
Process Data | s\ ithiin
st * | == == Overall
Target * ) — ™
usL 250 | Potential (Within) C apability
Sample Mean 219,779 | Z.Bench 1,01
Sample N 175 1 Z.sL
StDev (Within) 29,9059 Z.UsL 1,01
StDev (Overall) 75,3577 Cpk 0,34
Overall Capability
Z.Bench 0,40
Z.1SL
Z.UsL 0,40
Ppk 0,13
Cpm
S -
g -
L A R B L
§ 75 150 225 300 375 450
= Observed Performance Exp. Within Performance Exp. Overall Performance
PPM < LSL * PPM < LSL * PPM < LSL

PPM > USL 331428,57 PPM > USL 156122,68 PPM > USL 344199,87
PPM Total 331428,57 PPM Total 156122,68 PPM Total 344199,87

Atendimento as especificacdes
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Ganhos tangiveis

OSlsoft

Reducéo Variabilidade
Reducao de desperdicios

Menor tempo de reacao dos
operadores

Aumento da produtividade

Melhoria da qualidade

. REGIONAL SEMINARS
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Ganhos intangiveis
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Denis Nobre Guilherme Ferreira

denis.nobre@kinross.com quilherme.ferreira@tsaengenharia.com.br
Técnico de Automacao Engenheiro de Automagéo

Kinross Paracatu TSA

Lorena Gomes lgor Marques

igor.margues@kinross.com
Engenheiro de Automacao
Kinross Paracatu

lorena.gomes@Kkinross.com
Engenheira de Processo
Kinross Paracatu

Amauri Andrade Haline Paiva
amauri.andrade @kinross.com haline.paiva@kinross.com
Engenheiro de Processo Engenheiro de Processo
Kinross Paracatu Kinross Paracatu

Jakscelle Silva

[akscelle.silva@kinross.com
Especialista de Qualidade
Kinross Paracatu

OSlsoft. REGIONAL SEMINARS © Copyright 2014-15 OSlsoft, LLC. 21]



mailto:denis.nobre@kinross.com
mailto:guilherme.ferreira@tsaengenharia.com.br
mailto:lorena.gomes@kinross.com
mailto:amauri.andrade@kinross.com
mailto:lorena.gomes@kinross.com
mailto:amauri.andrade@kinross.com
mailto:jakscelle.silva@kinross.com

AN K
YOU

Brought to you by @ OSl-o'.

OSlsoftt REGIONAL SEMINARS © Copyright 2014-15 OSlsoft, LLC.



	Slide Number 1
	Gestão e Análise das Variáveis de Processo
	Agenda
	Grupo Kinross
	Kinross Paracatu
	Por que Implantar o Sistema PI?
	Visão Geral Arquitetura
	Gestão das Variáveis de Processo - Histórico do Problema
	Objetivo do Projeto
	Gestão e Análise das Variáveis de Processo
	Etapas do Projeto
	Slide Number 12
	Telas de semáforos
	Slide Number 14
	Slide Number 15
	Cartas de Controle
	Diário de Bordo
	Slide Number 18
	Ganhos tangíveis
	Slide Number 20
	Denis Nobre
	Slide Number 22

