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Plan de la présentation

Introduction a ArcelorMittal Exploitation miniere Canada s.e.n.c.
(AMEM) et ArcelorMittal Infrastructure Canada s.e.n.c (AMIC)

Eléments clés

Un contexte qui transforme les donnees en information
Suivi des evenements et excursions

La diffusion d’'information décisionnelle

Conclusion et avantages
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ArcelorMittal Exploitation miniere Canada s.e.n.c.

* L’un des plus importants fournisseurs canadiens de concentrés de minerai de
fer et de boulettes d’oxyde de fer destinés au marché mondial de l'acier.

» Exploite deux mines a ciel ouvert au nord du Québec, 'une a Mont-Wright,
I'autre a Fire Lake d’'une capacité totale de 26 millions de tonnes de concentre.

« Opere une usine de bouletage reconnue mondialement située a Port-Cartier,
d’'une capacité de production de pres de 10 millions de tonnes
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ArcelorMittal Infrastructure Canada s.e.n.c

» Assure le transport du concentre par
chemin de fer entre les sites de Mont-
Wright et Port-Cartier, avec un réseau
ferroviaire de plus de 420 km.

« Expédie le concentré et les boulettes grace
a un port prive situe a Port-Cartier.

* Production exportée vers des pays repartis
sur guatre continents.
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Eléments clés — quelle est la valeur ajoutée?

« Une architecture qui transforme les données en « information »

— Quel est le but?

» ICP d’excellence opérationnelle vs. ICP d’entreprise

« Une production intéegrée a l'aide de la collaboration de données
» Le contexte mene a de l'information décisionnelle

* Suivi cohérent et automatique des evenements et excursions

* Une plateforme en temps réel pour les données opérationnelles
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L tion de l'inf ti
d gestion ae | information
Principes
- fondamentaux
Sl But: Créer de la valeur grace a I’excellence opérationnelle et a Securite
une croissance rentable
Respect
= L’engagement des employés et de I’organisation grace a -
& la collaboration et & la responsabilité Integrite
Responsabilité
= Collaboration
) Systéemes Organisation Excellence
E et processus efficace opérationelle Innovation
O
O

Développer Construire Livrer ,
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Données mmp Information décisionnelle o
16 % des organisations :

Comment le analyse prédictive
N réaliser?

Analyse 3% -4 % des
Que Iveutj;)rl) prescriptive : organisations :
pour la suite: g analyse prescriptive
Analyse
Pourquoi?

Diagnostic

Source : Gartner

Que s’est-il

Valeur

Analyse
descriptive

v

Effort requis 9
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Un peu d’histoire...

Avant 2012, le PI Server comme historien de données
« 2 Pl Server, 50 000 points

* Pl ProcessBook, Pl DataLink, Pl ActiveView

» 3 types d’interface

 PI OLEDB Provider

* Applications internes

11
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Le Pl Server comme source de donnees

Pl Server 2015-08-27 05:34:7

Procédé
DCS et PLC

Concentrateur

4 Ix fi0a072test 1 18-mai-12 10:51:55 piadmin 2
CO n Casse U r [ 5 |x FIDAS03 1 06-juin-05 07:38.28 piadmin 0
| 6 Ix FIDC113 1 19-juil-10 08:49:12 piadmin 80 2
U S | ne d e [ 7 |x FI1D301xMOY 1 18jull-11 14:5027 piadmin 0 0
8 x FI1D301xMOY2 1 18-juil-11 14:50:27 piadmin 0 0
(9 x F11D509508a 1 15-aw-04 11:44.27 piadmin 0,06 02
bouletage (10 FI2D5095058 1| 31-anv05 11:17:14 piadmin 0,06 02
11 [x FIC-0AS03-34A 1 15.uil-10 13:50:58 piadmin 0 0 0
12 x FIC-0ASO3-AUTO 1 15juil-10 13:50:58 piadmin 0 0 0
P O r'[ . (13 1x FIC-0AS04-34A 1 15-juil-10 13:50.58 piadmin 0 0 0
[ 14 [x FIC-0A504-AUTO 1 15-juil-10 13:50:58 piadmin 0 0 0
5 O O O O O I n tS 15 |x FIC-S370.CO 1 15uil-10 14:23:03 piadmin 0 0 28300
16 |x FIC-S370.MODE 1 15juil-10 14:23:03 piadmin 0 o 28800
17 x FIC-S370.PV 1 15ui-10 14:23.03 piadmin 0 0 43200
[ 18 |x FIC-S370,SP 1 15-uil-10 14:23.03 piadmin 0 0 0
19 |x FIC-S371B.CO 1 15uil-10 14:23:03 piadmin 0 o 28800
20 |x FIC-S371B.MODE 1 15uil-10 14:23:04 piadmin 0 0 28300
{ 21 |x FIC-S371B.PV 1 15-uil-10 14:23.04 piadmin 0 0 43200
| 22 [x FIC-S371B.SP 1 15-uil-10 14:23:04 piadmin 0 0 0
23 x FICOA136.CO 1 03-mai-12 16:24:50 piadmin 1 1 28800
24 x FICOA136.MODE 1 03-mai-12 16:24:50 piadmin 1] 0 28800
25 |x FICOA136.PY 1 03-mai-12 16:24 50 piadmin 100 1 28800
| 26 |x FICOAI36.RQ 1 03-mai-12 16:24:50 piadmin 0 o 28800
27 |x FICOA136.5P 1 03-mai-12 16:24:50 piadmin 0 0 28800
28 |x FICOA153.CO 1 10-aw-12 10:48:03 piadmin 0,2 02 28800

12
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Ou nous sommes rendus

Depuis 2012
« 2 Pl Server, 140 000 points
Pl Asset Framework, Pl Event Frames

* Pl ProcessBook, Pl DataLink, PI Activeview, Pl Coresight, PI
Manual Logger, Pl Notifications

7 types d’interface
Pl OLEDEB Enterprise, Pl OLEDB Provider
Applications internes

13
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Le Pl System comme source d’information ArcelorMittal

DONNEES == == == == == == == P Contexte == = == == == = |NfOrmation

/O érations N
p |t/ eme 2|Vale TmeStemp |Desiption
° D C S t P L C <Z Artemp 28deg C 2015-08-25 13:55:00 Température ext...
e P ARFL 0 ft3fmin 2015-08-25 13:38:00 Transmetteur de ...

(=] Atributel 0

« Systemes et équipements 7

miniers 7

e Systemes et équipements G Server P| AD

& ferroviaires / .

=] DernierTelechargement

1970-01-0100:00:00

2015-08-25 13:47:28

11 12 13 14 15 16 17 18
Disponible Oui Oui Oui Oui Oui Non Oui Oui
Direction N s N N 0 0 S N
DFIREC10718 C1073T C1074C 0 0 c1070VC1072C
Position 27 1 1 2 1 3 1 2
Station FIR JIG JG PC PC PC BKR WRT

Dernier du g (boite noire)
381h 25h 12h 18h 1h 7h 30h 33h

<7 Diesel

=] Disponibilite Train

=1 Disponible

<7 Distance

Maintenance
« Etats et statuts
« Statistiques et ICP

=] Débit entrée

[Z] Débit sortie

(=] Dédencheur utlisé

(=] Délai

10211025 110 114 301 302
Oui Oui Non Oui

Non Oui

tion N 0 0 s 0 s
B | | = Enopérati C1073T 0 0C1070V oc107
& EoT 2 4 3 2
PC PC  BKR

Finances et gestion i
« Cibles et prévisions e
« Santé et sécurité

2015-08-25 14:29:24.8 Diection avant

2015-08-25 14:29:36.9

2015-08-25 14:03:00

14



Pl Asset Framework — La clée pour fournir le
contexte

G WUBCTRLAFI\AMMC - PI SeniE e

e ——
File WView Go

Tools Help

(BT =5
7% Database [%] Query Date ~ (O (& | (D Back (0 |E, CheckIn %} « [#]Refresh | @@ Mew Template ~ i Mew Attribute Termplate |Sean_—b Element Templates O 'l
Library Unit
& AMMC = ||| epggal l-attribute Templates | ports | Analysis Templates |
| | EI I:I Categories IS o U —
I b @ Anakesie Sa'

Group by: [¥f] Categery [ | Template

Al Diescription

t Mame
gouilloire mazoy

L [
|Defﬁult Valuefgs =
~ tegory: Production
::u.. . ﬂ -re é‘ect‘ql'r—éi Debit entrée oth
::_ - ﬁ Bou\\o‘ =g Débit sortie o th
'==’. Convoyeur =& Production Poids produit ou fransporté o
§=..--o- ﬁ ) agg‘omere_a Record Meilleure performance de I'équipement (généralement le meilleur 7 jours) 0 th
::-""“ ﬂ D‘sque ory: Spedfication
.:': Port + Capadte Capacité de I'éguipement 0 tfh
=._..... . ﬂ de bou‘etas Dédencheur utilisé 20
:°= - ﬁ US‘ —l Category: Statut
E:. @pLEt—MO_SD;-ri_';CEEmEfU =% Disponible Unit is in a condition to perform its required function =4
. : - [ Tpl_Elt_MobOT_Topic = Délai Minor routine disruptions {<15 min in duration) that impede the machine/pl
- EI ﬂug: Bouilloire mazout =& En opération Time that the machinefequipment is performing its required/designed funct...
g EZ:I:;:JEEEIremlqw =5 Panne Machine fequipment is NOT in a condition to be operated &jfor perform its re
5 Disque aggloméra =g Réserve Time that the machine/equipment is in a condition to perform its required fu
g Port e . i L
- : 8 Usine de boulemg <& Utllisé Time that the machine/equipment is being operated {for any purpaose)
& Elements =g Disponibilité Time where the machine feguipment is in a condition to perform its reguired ... |0 %
— Event Frames =3 OEE Taux de rendement global de I'éguipement 0 %%
Ej Lik =& Performance Performance de l'équipement 0 t/h
o Unit of Measure (= Utilisation Time that the machine/equipment is being operated {for any purpaose) 0 %% 1
[E] Analyses ' I | v
16 Attribute Templates
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o Unité

 Equipement

* Processus

« Usine

Unité d’entreprise

Transformation des
DONNEES et

EVENEMENTS en
information

Historique des
événements pour
toutes les unités

basées sur un gabarit
unique

Le contexte mene a

I'information
15



Démonstration

G \UBCTRLAFI\AMMC - PI System Explorer

(=[O i |

A AMMC
#- (] Categories

3 Templates

\\UBCTRLAF1\£
t - [5 Model Temr

e
- [ Tables
. [E) Table Connections

Back (o |H, CheckIn %) « [2]Refresh | @ New Template ~

Search Element Templates O v

T

Filter

P~

(@ Elements

= Event Frames

|

Name

Q Element Templates

@ Event Frame Templates
[ Mode! Templates

[ Notification Templates
"W Transfer Templates

5 Templates

s

ArcelorMittal

16
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SUIVI DES EVENEMENTS ET
EXCURSIONS
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La table temporelle - une mise en oeuvre pratique

Ralenti Cible de production

Production

Démarrage

Arrét

Opération I

En production

En attente | Panne —

Planned Time (PT) I

- base for KPl measurements
System Lost Time (LT)

Availallle Time (AT)

Utilised Time (UT)

Operating Standby (OS5}

Scheduled Down (SD)

Operating Delay (OD)
Reduced ess than 15min

C

= L
Capacity (RC) Er P
(ODP)

Equipment
{ODE)

Scheduled Unscheduled
e » = = Equi 18 Equi| t Scheduled u heduled
Os scheduled [OSS) as Unscheduled (O5U) Downtime A L u nschedu
Downtime Downtime (LS} Lu)
(SDE}) (UDE)

» QOpération

o Délai

 En attente

« Panne 18



e suivi des événements avec Pl Event Frames

Standard :

* QOpération
« Délai

« En attente
« Panne

B| Name

2015-... [0X27:00] 2015-.. |Duration

Start Time:

End Time

| Dbt sortie

ArcelorMittal

B — 2015-08-27 06:20:00.000 Operation
B 1 2015-08-27 05:24:00.000 Délai
B — 20 15408-27 07:44:00.000 Opdration
B = 2015-08-27 07:54:00.000 Délsi
8| 2015-08-27 07:58:00.000 Opération
B| — 2015-08-27 07:59:30.369 En attente
B = 201508 27 08:07:42.982 Délsi
B 1= 2015-08-27 08:09:00.000 Opération
8| I— 2015-08-27 08:26:00.000 Deélai
B — 2015-08-27 08:28:00.000 Operation
| 1 201508-27 08:33:15.117 En attente
B — 2015408-27 05: 36:00.000 Opération
®| i— 2015-08-27 08:58:00.000 Délai
81— 2015-08-27 09:00:00.000 Opération
B — 201540827 09: 15:00.000 Délai
B| — 2015-08-27 09: 18:00.000 Opdration
-:J—- 2015-08-27 (2 7:00.000 Deélai
B = 2015-08-27 09:34:08.624 Deélai
B| — 2015-08-27 09:35:00.000 Opdratin
B = 20150827 09:44:00.000 Délsi
8 1 2015-08-27 09:47:00.000 Opération

—

H
I
[
H
I
H
|
i
I

00400
120000
IUI 12:00
[0:02:00
0:01:30,369
0:0: 12,613
[o:02:17,008
(61700
II:III:IZIW
.U:Us:is,I 17
0:02:03,907

= 0:22:00

| 00200
H s
i oo
H [ 0:00:00
H |o:0mos,s24
| oonsyam
H'n:m:m
[ o:03:00
i.-u:u:H,Lss

2015-08-27 04:20:00
| 2015-08-27 08:24000
| 2015-08-27 072400
| 2015-08-27 57 58.00
| 20150827 07:58:00

2015-08-27 07:59:.30, 369
215-08-27 08:07:42.982

[2015-08-27 02:0:00
2015-08-27 08 26:00
2015-08-27 0&; 28:00

| 2015-08-27 08:33:15. 117

J015-08-27 0G: 35:00
Imiiﬂ-!? 0&: 5800
| 201508-27 05:00:00

I015-08-17 0% 1500
Imiﬁﬂ-!? 09 18:00
| 2015-08-27 05:27:00

JQ15-08-27 0 34:08, 624

2015408-27 05:35:00
2015-08-27 05:44:00
215-08-27 0700

2015-08-27 06:24:00
[ 201508-27 07:44:00
[ 2015-08-27 07:56:00
| 2515-08-27 072800

[ 2015-08-27 07:58:30. 385
2015-08-27 02:07:42. 987

2015-08-27 08:09:00
2015-08-27 02: 26:00
2015-08-2T 08: 28:00

2015-408-27 (8:33:15.117
| §015-08-27 08:35:19.024

2015-08-2T 03: 58:00
Imlmﬂ 0r2:00:00
| 2015-08-27 09:15:00

J015-08-27 09 18:00
I 2015-08-27 0r9:27:00

§2015-08-27 09:34:08.624

2015-08-27 09:35:00
2015-408-27 09:44:00
2015-08-27 03:47:00

27625 th

54, 54166666667 th

503390234031 th

1. 76470582235 th

S0LE2405040541 th

58,0900 1 th

12 GEELEEERLET th

96.5 th

47.33333333333 th

19



andard defini par le gabarit d’'unitée

& \WECTRLAFIVAMMC _ PI e

A O TR e R —

(=l

FEile View Go Tools Help

7@ Database [%] Query Date ~ (© @ Q@ Back ) |H, Checkln =2

« |#] Refresh | @@ New Template - i3 New Attribute Template |Sean:h Element Ternplates O v|

Library

Unit

B AMMC -
- [_1] Categories
Analysis Categories

General | Attribute Templates | Ports I Analysis Templates |

Group by: Category [ | Template

|
\

ArcelorMittal

Attribute Categories Foter 2 - |
Element Categories ] 1] @/ rvame <! Description | Defavit Valueds
Reference Type Categories|
Table Categories = Category: Production
=4 Débit entrée -
E] [=§ Debit sortie nit
- (@ Element Templates , i ‘
s eroscsen M General | Attribute Templates | Ports | Analysis Templates
- Mg Event Frame Templates =3 Record
r1 Delal gory: Spédfication ‘.ﬁ
P’i En attente 3 Capadts
P1 Horspecs (=% Dédencheur uti @ Name
2 . Category: Statut oy
@ Opération H Délai
P [=4 Disponible
anne
=& Délai HH Enattente
5 Bouilloire mazout =& En opération | I Op ération
(5§ Boulloire €lectrigu =4 Panne
& Convoyeur
() Disque aggloméra =3 Réserve H panne
& Port .
(@ Usine de bouletag 6‘ Utiise
L Mhiaonn, = = Category: TRG B
[=3 Disponibilite Time where the machinefeguipment is in a condition to perform its required ... |0 %%
Ty =5 OEE Taux de rendement global de I'équipement 0 %
@ Lit =4 Performance | Performance de 'équipement | o tfh
iz Unit of Measure =g Utilisation Time that the machine/equipment is being operated (for any purpose) 0 %
l@ Analyses < (I ] 3

"6 Attribute Templates

20
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ArcelorMittal

& \WUBCTRLAFT\VAMMC - PI System Explorer

[T = |

File View Geo Tools Help

T Database [ QueryDate » © @& | Back ) |H, Checkin %) « [#] Refresh | i) New Template ~

Search Element Templates © ~

Library

- (G Moteur
- [ Navire
(F QCD-APP-PIINT1 - PIPerfMonTemplate
[ Radars Geotech MW
- [ Relais Messure
- [ Relais protection
-~ (G Relais Transformateur
£~ [ Réservair
-~ ([ Scan Class
i [ Serveur
i [ Stock
[ Systéme
= G Unit
[ Bouiloire mazout
[ Boulloire Electrique
(G Broyeur
- [ Convoyeur
(F Culbuteur
[ Disque agglomération
& Four

T g USIE UE DUOIELE
& Wagon

- [ Workstation

1 Event Frame Templates
e [ DEL3

- =g En attente

-

Event Frame Templates
Group by: [7] Category
Filter p o~
Name Description Category Type &
5 Délai Délai Statut Event Frame
'1 En attente En attente Statut Event Frame
=g Horspecs Event Frame
=5 Opération Opération Statut Event Frame
'1 Panne Panne Statut Event Frame
|5 Passage Passage d'une... Event Frame
=g StatutOperation Statut d'opéra... Event Frame
=5 Tpl_Ef Downtime Event Frame
'1 Unit Down Template Event Frame
'1 Unit Equip Process Status Template Event Frame
'1 Unit Maintenance Template Event Frame
'1 Unit Running Template Event Frame
'1 Unit Stopped Template Event Frame
'1 Unit Trouble Template Event Frame
g Utiisation Période dutilis... |Statut Event Frame
'1 Yoyage Event Frame

=g StatutOperation
- =2 Tpl_Ef_Downtime
-~ =g Unit Down Templat=
- =3 Unit Equip Process Status Template
- =g Unit Maintenance Template 1
- =g Unit Running Template
=g Unit Stopped Template
=g Unit Trouble Template
=g Utilisation
- =g Voyage -
() Elements
= Event Frames
ez Unit of Measure
@ MyPL
[ Notifications
84 Contacts

21

16 Event Frame Templates



N

ArcelorMittal
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D’INFORMATION
DECISIONNELLE
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La prise de décisions opérationnelles

Facteurs déterminants

* Mise en contexte, synthese et
collaboration des systemes

* Notion de cibles et de previsions
* Objectifs dynamigques

* Accessibilité de I'information, n‘importe
ou et n‘importe quand

Prises de décisions rapides et eclairées!
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Rapports vivants — Pl Coresight et Pl Activeview

K Communs
LForeuses - Opération

s
Quart de : Jour En date du 2015-06-10 ements TEMPS REEL 2015.06.10 15 15 RS

£ aate gu zo,

. e
L

7
600 1800 Zao0

QqEDET o0 1100
Rendement QUART A DATE - Jour

Prochaine en entretien

En Réparation

wzz @7 00 00 76 00 76 00 76 30 97 1000 1000  EnDiagnostique Bris dans la transmission de levage (analyse de bris Efiag dgiles —
w2y @B 72 126 12 64 00 63 09 54 01 54 837 1000 Dnling Fasiemeres sanse encgy " 78
{mm )
we @B 2 00 00 76 76 00 00 00 55 17 1000 00
wzs @B xz 73 00 76 00 76 03 73 20 93 1000 1000
wzs @ MJ 17 208 08 68 00 68 07 61 88 43 893 1000
wao @M ez 183 24 51 00 51 18 33 33 45 678 1000
war @M s 00 00 &6 18 47 25 22 150 87 100 721
wes @BH 22 00 37 39 06 32 12 20 09 70 509 835 EnRéparation Boulon de cassé sur le blower de levage (extraie 16 Physicue
weso I T— T 08}
w251
.
P " nsigh @ 0
50 @ : oo \
B os i Ay e | e ——r o o =) =
| —— / M e —
Vo & \ J vV lf e =
Forage e oo ) WEAGT et | iE/ ' i
. : " ‘: ":;62“ o——— RUARCARTARTY “,_,’,{J_”" : :- ::':-‘”" ‘
, 17578 ;-E/ ! T H
P Pete: .5 446 Pt | I e 1
N 5 e T =T
il : g S = =
- A . e " 3= e ——
1 v 3417460 30 841 e - =
Chargeus wrs ! |
b “s 748 . "o woe ” 3
» o ' 9.0 . ”
Reten Coes ) 436670 . e et | 33 2@ L
o — - . 168 3290 e % 70703 @ "
o n | . ¥
. v "0 ot | f
] . wm 3854130 .
j 8427530 e 3461820 T |
wow 1802290 135N3 17 495
: . . |
> —
T —————

2015-06-01 23:59:00

2015-07-01 00:0"
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http://intranet.cmqc.com/applications/Prod/ba500/AfficheUnTrend.asp?tsFile=//SSWEBPROD.cmqc.com/PIMW/Divers/Tests en cours/Mine/Entretien/Statut_des_Foreuses.PDI
http://intranet.cmqc.com/applications/Prod/ba500/AfficheUnTrend.asp?tsFile=//SSWEBPROD.cmqc.com/PIMW/Divers/Tests en cours/Mine/Entretien/Statut_des_Foreuses.PDI
http://intranet.cmqc.com/applications/Prod/ba500/AfficheUnTrend.asp?tsFile=//SSWEBPROD.cmqc.com/PIMW/Rencontre operation.PDI
http://intranet.cmqc.com/applications/Prod/ba500/AfficheUnTrend.asp?tsFile=//SSWEBPROD.cmqc.com/PIMW/Rencontre operation.PDI
http://intranet.cmqc.com/applications/Prod/ba500/AfficheUnTrend.asp?tsFile=//SSWEBPROD.cmqc.com/PIMW/Tableau de Bord/TBJ - Mont-Wright Opération.PDI
http://intranet.cmqc.com/applications/Prod/ba500/AfficheUnTrend.asp?tsFile=//SSWEBPROD.cmqc.com/PIMW/Tableau de Bord/TBJ - Mont-Wright Opération.PDI
https://ammcinsight.arcelormittal.com/Coresight/#/PBDisplays/763
https://ammcinsight.arcelormittal.com/Coresight/#/PBDisplays/763

|\/|IS€\ en contexte, synthese et collaboration des ArcelorMittal
systemes

avc insight @ & N %o

Wrec & Hamidity - Daily

| ISR

* Données combinées et e e—
contextualisees en :

- - - SN v e S 4 2
Information pour p|u5|eurs e
00 76 00 76 30 97 100.0 100.0 En Diagnostique
n w223 @ E 472 126 1.2 64 00 63 09 54 01 54 83.7 100.0
n I Ve a u X W224 @ E 267 00 0.0 76 76 00 0.0 00 55 M7 100.0 00
W225 @ E M 73 0.0 76 00 76 03 7.3 20 93 100.0 100.0
w2e @ P 192 208 08 68 00 68 07 61 88 43 893 1000
W230 @ E 472 18.9 24 51 00 51 18 33 33 45 67.8 100.0

0.0 3.7 39 06

* Une plateforme de diffusion  =sg=o»« . . —

= r N
wso @M 52 00 76 00 00 | o, Dssonbitd 7333%

u V4 - o # o0 . .‘
allmentee par pIUSIeurS v @?2 13 14 15 16 17 18 19 20 21 22 23 24 25 26 27 28 29

Disponible  Non Oui Oui Oui O Oui Oui Ou Non Oui Oui Ou Oui Non Oui Oui Oui Oui Oui
Direction 0 s N s S N s o s 0 N N N 0 N s o s N
Train 0 C756G CT7580 DFIRE C756G DTRAV CTS7V 0 C755R 0 C7s580 M85 Cra08 0 Mes C7s8T 0 DFIRE CT81C

N\
Position 2 2 1 1 1 1 1 1 1 1 3 1 1 2 2 2 2 44 1
Station PC DOG FR FIR DOG KAY KAY PC PC PC FR WRT GEO PC WRT ROB PC FR PC
Dernver téiéchargement du consignateur d événements (boite noire)
Th doh

21h 197h 49h 128h 17h éh 2h @51h 14h 3th 18h 112h 30h 30K &h 3&h 10h

10211025 110 114 301 302 9001 9002 9003 9004 900
Oui

Disponible Oul  Nen  MNen  Ou Oul Non Neon Oui Oul Non 2nb
Direction s N ] 0 N N 0 0 N s s
Train C757V  C7808 ] 0 C761C C7590 0 0 P23 C758T C7SSR
Position 2 2 2 3 2 2 3 2 1 1 2
Station KAY GEO PC  PC  PC  FR PC PC  DOG  ROB PC
N s L= 1 - prrsma

25



D

. _ T ArcelorMittal
Notion de cibles et de prévisions

Variance 5 020 6 157 l
Con - Hauled -target (A) 121 642

0} Inventory - Actual 288 880
- [ Con Transpog- MRF 80 989 62 930
L G eStI O n - Con Unloadekﬁmual 74 969 56 773
= » e

FL Cre - Hauled - MRF
1 1
08/08/2015 15/08/2015 22/08/2015 FL Cre - Hauled - Ac tual 21 036

faux de Chargement

« Opérations

Journalier 74533 Tmn 80271 Tmn &

Temps opéré

Vitesse CAR
Temp. précip MgO (%) 0,24
) ) e ® Moyenne (%) 0,27
c/s o
* Procedé

-
Est-ce que je suis la ou je voudrais étre? 26




Objectifs dynamiques

* Une fois la valeur actuelle
et la cible connues,
I'information peut étre
amenée a un autre niveau.

» Si je produis X aujourd’hui,
combien dois-je produire
demain pour atteindre la
cible?

« Elément motivateur!

Journalier

Journalier pour reste du mois

Objectif
74,533 Tmn
74,172 Tmn

Réel

80,271 Tmn

|

&l

N

ArcelorMittal

Ore Feed

- 1 s o
o Wishe - Camtoiey Warte oay e iy Gy
i / AN A gl | o o e ~ o 5
Feed - Daty

Ore - Cumulative - ——— Te-Cac - Daily e T e | s | ==
- r s | ) = e
m— bt =

uuuuuuuuuuu

’“ﬁt Prod - Actual

o ey R et 1 T
s caccoe by ==
T

ariance

==Wgellet Prod - Target (M)

[Shipioading |  [pettetvtant | [
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Accessibilité de lI'information, n‘importe ou et

n'‘importe quand

 |Information
disponible sur
plateformes
mobiles

 Facile d’'acces a
'interne comme
a I'externe

QOOO TELU e
; 10.
L & s 15
y ca~www‘ dev,
5
0
ee000 TELUS
LE
e

5s ponibilitE des L

ponibilith
D\Epombiﬂl e des wage

Dnsponstile
Disponibilts

——

Total des wagons <

Q

1

7/10/2014 1075 °
-15:8;

au o
Tonnes sur la pile 4 07:30 le - 3
Total des lonnes récupérésly
Total des tonnes empilésiy
Tonnes sur la pile @ 07:30 le

| T |

20140813 | Tme

Eléments Processus
“Total tonnesj culbuté & PC. T
‘Cumulatif des tonnes culbulé & PC Ton |
Total des wagons culbutés o
Processus Culbuleur OEE £3
Processus Culbuteur disporubilta %
Processus Culbuteur utiisation E3
Processus Culbuteur performance Tenaite 5 260
Processus Culbuteur performance W o
Eléments Processus de.
Taux chargementr T 74533
Cumulatif des tonnes chargés Tma |t i9253
Processus SL OEE 3 2]
Processus SLdisponibiite e 2 P
Processus SL disponibilte 3 84 100
rocessus SL utlisation He 15 20
rocessu utilisation | = & 84 |
Processus [T 2500, 396 | aa
rocessus SL performance % 36 76 85

Elements pour Quais. 3

17/11/2014 02:15:10 17/11/2014 10:15:10

< 8h > Now

[/

@
~
&

~;

ArcelorMittal

AMEM - Usine de bouletage

Production
S

—
SmEsSsRITr Srer Erer [ e
o & | hmwmr ememnw - w TEENR
1
Ligne 2 Production totate
- . " = e
= Q.. == e
5 s .
- ey
Forration [ u -
b
===
o -
P NP NNy
o ‘:_ < [
< & > ”‘“o‘m
42.‘19‘20‘
2
== W \ il 22
> ND 7598 23 5
0 22 760 AS
=8 — 28 629 05
w 80 __ A1 oA
W \— s ’ 646 2
’ w e - 689 20 28
0 21 %8 a8
e 20 09 =
W\ 0 ~is
1] 15 > 2
e w2 + 10 BA
0 08 282 2
A e 10 \99/\/ qan1rotet
”n W 120 ’
W
»
& sl
T < —
g g
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Démonstration ArcelorMittal

= b4
m - http://intranet.cmgc.com/applications/Prod/ba500/PagePDLasp £~ & ||+ Statut_des_Foreuses (E... * | [@) PICoresight - MRF_Daily | [@l PICoresight - UB TE Pro.. Pl Coresight - Locomotive [ 1

—_—
1T =1 F| Page = Sécurité v Outils @v _@]3 @ ELL <%

Menu Mont-Wright Con Bsseur Concentrateur Communs Centrale thermiqgue Données générales

L Folsuses - ()pération Quart de : Jour En date du 2015-09-01 o
= g

1hr 4 hrs 12 hrs - 31 &
Equipemenis | Unité[cédulés] Panne Dispo  Réserve Ut HOB Délai Uti_HON 70 | 141 300 | o0y [Reset ere
Foreuses hr 821 75 747 0.0 747 224 523 © Unessule ecnells talesieuioo

#  Multiples échelles
Statut # Perf. Heures Rendement
Equip | Oper Ent | b.t | M/Forés |Panne Dispo Réserve Uti_HOB Délai Uti_HON | TBF MTBF* Disp. % Uti_HOB % | Etat Date de retour Cliquez pour ajouter des Commentaires I Statut Wenco
w221 @ BH 24 o0 00 75 0.0 75 00 75 02 142 1000 100.0 Changing Hole
w222 @ PH 19 o0 o0 75 0.0 75 0.0 FiG 370 97 1000 1000 Drill Levelling
w223 @ B 31 oo 00 75 0.0 75 75 00 235 54 1000 1000 Déplacement Sauf
w224 @ BH 27 oo 00 75 0.0 s 00 7 51 117 1000 1000 Changing Hole
w225 @ E 54 00 00 75 0.0 75 75 0.0 91 93 100.0 100.0 Verification De Tel
w226 @ PH 2 o0 o0 75 00 75 75 00 78 43 1000 1000 Délai Automatique;
w230 @ BH 22 oo 00 75 0.0 75 0.0 75 61 45 1000 1000 Changing Hole
w231 @ BH 41 o0 o0 75 00 75 0.0 75 274 87 1000 1000 Changing Hole
w244 @ Hd s o0 75 00 0.0 00 00 0.0 150 7.0 00 0.0 Inspection Mécanif
W250 @ PH 3 o0 o0 75 0.0 75 0.0 75 03 79 1000 1000 Changing Hole
w251 @ PH 4 o0 o0 75 0.0 75 00 75 42 51 1000 1000 Drill Levelling
" @ e 3 @ e 3 @ e " @ aias @ - * MTBF en heures des 30 derniers jours (MTBF annuel et hebdomadaire aussi disponible)
E Dispenible Eﬂ Ent_Opportunits EH Ent_Planifie E Ent_Non_Planifie
Version 20150304.1
29
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. ) _ ) ArcelorMittal
Eléments clés — quelle est la valeur ajoutée?

« Une architecture qui transforme les données en « information »

— Quel est le but?

» ICP d’excellence opérationnelle vs. ICP d’entreprise

« Une production intéegrée a l'aide de la collaboration de données
» Le contexte mene a de l'information décisionnelle

* Suivi cohérent et automatique des evenements et excursions

* Une plateforme en temps réel pour les données opérationnelles

31
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ArcelorMittal
Avantages

» L'accessibilitée de I'information mene a la prise de décision
rapide
— Passage de 24 a 26 millions de tonnes de concentre avec des
Investissements minimaux.

— Objectifs de couts de production toujours a la baisse.

Dans un contexte de marché tres compétitif, la prise de décision
rapide est cruciale pour rester dans la course!
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Ingénieur, Analyse de donnees
ArcelorMittal Exploitation miniere Canada s.e.n.c.
+1 514 285-1464 poste 1257




