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« .DESCRIPCION:

— El proyecto consiste en un Sistema de Gestion Operacional Gerencia de Operaciones
desarrollado sobre la plataforma de integracion de informacion de procesos Pl System

— El sistema tiene como objetivo apoyar en su gestion al Gerente de Operaciones y a su
Equipo, integrando informacion residente en distintos sistemas, agregandola y
presentandola de acuerdo a las necesidades de la Gerencia de Operaciones.

— El sistema integra informacion residente en Pl y en otras aplicaciones:
» Mina Chuquicamata. Sistema Dispatch
» Chancado
» Concentradora, Planta de Molibdeno y Planta de Filtros
« Control Metallrgico Concentradora
« Fundicién y Plantas de Acido
« Refinerias. SIIR
» Mina Sur Oxidos
» Gestion Ambiental
 Laboratorio Central
« Suministros
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'PROYECTO

SISTEMA IDENTIFICACION PERDIDAS OPERACIONALES

OBJETIVO

v' Cuantificar las Pérdidas Operacionales para cada una de las areas
de la Division.

ALCANCES

v ldentificar claramente las fuentes de informacion para las pérdidas
operacionales.

v' Modelar el sistema de informacién de manera que permita a los
usuarios de cada una de las areas acceder a su reporte de pérdidas.

v’ Servir de base para la toma de acciones correctivas, y para las
decisiones en planes y proyectos futuros.
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. ARQUITECTURA

CLIENTES SERVIDOR
SISTEM A GESTION ORACLE
GERENCIA OPERACIONES OTROS SERVIDORES CONTROL CALIDAD

SERVIDOR PI
OTROS, FUTUR.

SERVIDOR PI

MINCON
20,000 TAGS

ARQUITECTURA
MINCON

SERVIDOR PI

FUNDICION
20,000 TAGS

SERVIDOR PI

REFINERIAS
5,000 TAGS

SERVIDOR PI

OXIDOS
5,000 TAGS

SERVIDOR PI

GISCA
5,000 TAGS
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PERDIDAS DE PRODUCCION

PARADA EQUIPOS OPERADORES

-

—p - Tiempo de Detencion.

—p -Tipo de Detencion e
(Planific./No planific.)

- Causa de la Detencion. e

L

PERDIDAS POTENCIALES
DE PRODUCCION



-PERDIDAS POTENCIALES DE PRODUCCION

Planta |Seccién|Equipos Dredle | [ShEsiE | QPRI Causas Observacion Pérdida

Informacién que se obtiene en
forma automatica a través del PI
System.

Para cada detencion que
registre el Pl System, el
operador ingresa la causa y
una observacion.

Causas:

Mecénicas

Operacion Célculo interno del programa,
el cual asocia una pérdida de

Eléctricas produccion a la detencion de

) los equipos.

Energia

Agua

Falta mineral



Modelo y estructura del Sistema




Alcances

e Interfaz capturando detenciones

e Estructuras y parametros configurados

o Aplicaciones y arquitectura desarrolladas
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Demostracion por modulos

Usuarios Equipos Causas
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INVERSION ORIGINAL : US$ 95.000

INVERSION FINAL : US$ 12.000

BENEFICIOS : US$ 750.000/ ANO
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Business Centric Industrial
Processing




X Concentrator Data

Unj
Operational iy

= Dotabase Window e Management System o
B =a SHEEE €2 [ J y &

R e d mm
R e : shboard| Act Mater

. N S
] <3 {1

5/2000 23:5%59

D N

W:s o . — Reduce Variable Costs
L g oo sonone L Reagents
O R 000 o e Ball Consumption
Water
Energy

Equipment Events
(Downtimes)

 TAuto [ 02/16/2001 121452 [ 583721024 | 5700408 555M

Pl = 8 & || Gyon.| B, | sama.. | Elve... |[Hsa— Rra..




3 sigmafine 3 - [01,/01/2003 00:00:00 GRACS 01/06/2003 23:59:59]
| File Edit Arrange Options Accounting Tools Dakabase  Window  Help

Q
4
]
-
AN
T
D

[arozs Error

|

| 133902830 | | | Laper] [futa | 03/31/2003 [15:4818 | 2365233216 | 229719K 224M

Siico | & B B % 1 || 9= Do Bs| ] Bv| P SR [Fs. Re TR BIEILHE 50 B




| File Edit

Arrange  Oplions

A

fccounting  Tools

Datzbase ‘Window Help

NEE ||§|§||£|u|&| |JB| |E|@I@|BalI*'-I-"*_I_I**EI \_HZI

_____

_____

@ @0 2 00 L

i N

;9
_)

==l i
==l ]

| 4790:4030

| Mod

Layerl

|Auta | 03/31/2003 175334 | 205951936 | 201124K  [196M

mlniciu'“ & EHE S |J @c:..]gn... [ “Bis... | @W...lMi...”ESi... R, |Mi...| EHEILLHE s

Rew. Datoz
Cargar [rat.
Cargar Tol.

g

Balance

¥
Guarda RELC.

Rew. Rezul.

Pr
Rez. Ofic.

iy

Chik.Cat SOL

Grozs Ermar




=
DSISOTT.

ERP Systems

ERP Systems
RLINK

RLINK Gateway  Web Environment

I Inventeries, Yields
Consumption 4

Data Reconciliation (Sigmafine)

el o
ross Error Detection
PI ACE
Data Classification Tags B EE—
3 Time Series and Event Data
PlBatch i

Exont o Sgetiany
—
Pl Alarms, PI ODBC

Manual Data Equipment
Ui GANA Inventories Monitoring

PLC's, PIMS Tank, Silos, & Maintenance
Stock Piles Systems

5

Pl ActiveView Web
FLICE Clients

ProcessBook

Pl Datalink

Pl BatchView Real Time
Pl AlarmView i

PI Control Monito and
Analysis Tools

Laptop Computer
Pl ProcessBook
PI DatalLink

Pl BatchView

Pl AlarmView

PI SQC

PI Control Monitor




7 PI - ProcessBook - [TSTPB.PDI*]

Hﬂale Edt View Insert Tocls Draw Arrange Window Help =8|

[ced|@n|ime(atc:|vyn ey |(=a]w v |xo]
ANOrorwolvusResEe||as|ooa|enxe o=l D
als Plant

ERP, Planning and oy

o Raw Materials
Clay Stack Piles
Scheduling Linestons Stk s
Iron ore Stock Pile
Clay Crusher

Production
View

P

[y
Operatio ryal RLINE
Module —
Data Base

Equipment
View

Module Views :
PI Batch Module el
(Process and

Material
View

Praduction Report

& |- Unit Homo 1 R-401 White CenWhite
Start Date October
quipment Event > e

Zetection Coiete 3 c = = : :

Perso nnel Manageme nt) A 111 ation Produccion (tons] 1325.,:“ 19755 i 1912.? 1874;‘ 1905f 1932:3‘ 425.% 1747
¥ A H Operacion (hrs) 24 24 24 2 24 239 27 2
v' T:\’/T: t/hE — 80.3] 825 823 79, 783 79.3 54.6 728
ew Consurmo Kuwh (Kwhi 503951 5349091 49790.6] 54606.2] 479203152217.5 | 20570.4)61.928.8

[ X Key = _Em
art (- & @) 1 ¢ If D:}Doc... D:\Doc... 1Snaglt]... D:\Doc... ||z PI-Pr... Microso... | | E5 R B E)! 1:30 PM
nce Calculations S| oo | .| o [ Bveen.] S{8CK 850U
[ ] T O Pemp i PIPC o VEE M OEEOE Gf IR - SRR B L0 =
e tx ’ T - -
UDS PI-PEPI-ALPI-ODBC e e e ] —
" - J _‘: 2 Qsewtr yrwomm  Jrwwy | - JE v B8
[ elbdont [ £ 0 vor e Py T 3 PO 80 30 P D 0y P o] S o™
f
Supply Reactor Separation Products Poaiek Pt | G sbveiie Vo Fosems [ 7 Pupenss |
," g A T e 121 tarver |
- arewed W W My AL P UTiny  Raaiiign
9 *1vedbee <

O v ELECS S T <
I Maddes

Tuws Irtarprias

<als Plard

" ey

. R T
gty Yam

. [T
Teivinn

R v e ai

1




CONCLUSIONES:

— Sistema Comun de Gestion Operacional para todo el equipo de la
Gerencia de Operaciones

— Integra multiples sistemas y plataforma
— Concepto “top down” de presentacion de informacion
— Presenta informacion de tiempo real y consolidada

— Capacidad de desagregar informacion hasta el nivel de procesos
unitarios

— Futuro

— Integracion con SAP

— Consolidacion de Balances Metalurgicos
— Desarrollo de Sistemas de Gestion

— Desarrollo Aplicaciones



