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Profile

• Pemex Cadereyta Refinery is one of the 6 Refineries in Pemex Refination System and is 

the most comlpex in the mexican refinery system.

• Is located in the state of Nuevo León and supplies Gasoline, Diesel, Turbosine and Coque 

to the Nort East zone of Mexico.

• It has a 270,000 Oil Crude Barrels per day process capacity.

• It started operations in 1979.

• In 2000 year, with the Cadereyta Project 10 plants were revamped and 9 new plants where 

built.
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Profile ...

• The Information Technology Department included an Integrated Information System, as a 

part of the Cadereyta Proyect, with a Real Time Data Base for Industrial Information. 

• This RTDB is supported on PI-system and has interfaces with all the 32 actual plants.

Oracle-RDBMS

Lab System

PI-Server
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Profile ...

• Network Arquitecture for SIIP (Production Integral Information System). 

PI 

Server

PI-Net Node

Process Information Network (PIN)

Process Aquisition Network (PAN)

Process Control Network (PCN)

Servidor

PROCISE

PI-Net Node

Windows

Servers

SICOLAB

server
Admin Pc’s 

PC’s Bunker 
PC’s & Servers WAN 

Equipment 

DCS DCS
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Revamp

1. Hidrodesulfuradora No. 1

2. Isomerizadora

3. MTBE No. 1

4. Azufre I

5. Azufre II

6. Alquilación No.1

7. Catalítica No. 1

8. Planta Catalítica No. 2

9. Planta Combinada No. 1

10. Planta Combinada No. 2

11. Reductora de Viscosidad

12. CCR

13. Aguas Amargas No.3

14. Aguas Amargas No.4

15. Aguas Amargas No.5

16. Movimiento de Productos

17. Asfalto

18. Servicios Auxiliares

19. Oximer / Merox

New Plants

20. Hidrotratadora de Gasoleos de Coque

21. MTBE No.2

22. Hidrogeno

23. Alquilación No.2

24. Azufre No.4

25. Reformadora de Naftas No.2 (CCR)

26. Hidrodesulfuradora de Naftas No.2

27. Hidrodes. de Productos Interm.No.3

28. Agotadora de Aguas Amargas No.6

29. Agotadora de Aguas Amargas No.7

30. Agotadora de Aguas Amargas No.8

31. Recuperación de Hidrogeno

In 2003 :

32. Coquizadora

PI - Interfaces
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PI – Server:

Caracteristicas y fotos
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PI – Implementation & Applications chronology:

Year Applications

2000

• 70,000 tags configurated ( 31 plants & Lab system)

• IT personal Trainning (Process Book & Data Link) 

• General Flow Diagrams & Volumetrical Balances

2001

• Users trainning by IT staff

• Data Link Operating Reports (Man/aut controllers, Critical op. Conditions)

• Data Link Executive Reports (Operation Conditions and Product Quality)

2002

• Develop & Export the Basic Applications Package to Pemex Refination Refineries ( Plant Diagrams, 

Operating and Executive Reports )

• Started with PI-Active View (Process Book  Displays on our intranet)

• Users trainning by IT staff

2003

• Migration from NT PI Server to Cluster Server (PI UDS 3.0)

• PI Tunning

• Users trainning by IT staff

• IT personal Trainning (PI-ICE, PI-Alarms, Process Book & Data Link new versions)

• Coke integration to PI (1,596 new tags). Total actual PI-tags = 76,710.

2004

• Started SIGOR project  with Pemex Refination Directive staff

• IT Cadereyta Developed the Real Time Operative Control Panel RTOCP (Process, Maintinnence, 

Production goals and Production Quality)

• Trainning & Export RTOCP to Pemex Refination Refineries 
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Basic Application Package:
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PI implementation in Pemex Oil Refinery

SIGOR

The New Administration scope for Rentability
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SIGOR:  Sistema de Información Gerencial de Operación de Refinación

SIGOR

Products Demand Products Offer

Production and 

Operations Conditions
Administration 

Indicators
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Cadereyta Refinery Intranet
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Condiciones de Operación
Diagrama General Simplificado de la Planta, donde se muestran los principales Equipos y 

Corrientes, indicando sus condiciones de operación:

Nivel

Flujo

Temperatura

Presion

Deltas de Presion / Temperatura,  etc...

Control de Proceso



April 20042004  OsiSoft  Users  Conference

Condiciones de Operación

Las Condiciones de Operación más importantes están Alarmadas en PI 

indicando:

Condiciones por Debajo de su Especificación Amarillo

Condiciones por Arriba de su Especificación Rojo

Condiciones dentro de su Especificación Verde

Determinación de Alarmas por Planta:

# Alarmas Amarillas > # Alarmas Rojas = Amarillo

# Alarmas Amarillas = # Alarmas Rojas > 0 = Rojo

# Alarmas Rojas > # Alarmas Amarillas = Rojo

0 Alarmas Amarillas y 0 Alarmas Rojas = Verde

Cada vez que se activa una Alarma de Condiciones de Operación 

Amarilla o Roja, se actualiza el contador por Planta y a su vez el 

contador por Sector.

Control de Proceso
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Condiciones de Operación
Las Condiciones Alarmadas en PI, contienen instrucciones operativas, para solucionar las 

condiciones fuera de especificación (abajo y arriba), identificando el responsable de la 

actividad.

Control de Proceso
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Equipo Crítico
A parte de considerar alarmas para condiciones de operación generales de la Planta, se debe 

identificar el EQUIPO CRITICO y determinar los parametros en los que este debe operar para 

evitar un daño al propio equipo y al proceso en general.

Como ejemplo, para el caso de nuestra Planta Coquizadora, el área de operación determino 4 

equipos críticos:

+ Calentador H31001

+ Calentador H31002

+ Bombas de Carga y Recirculación de Fondos P31001 / P31002

+ Compresor  C31501

Estos Equipos cambiarán de COLOR, 

dependiendo de su estatus de alarma:

Verde =  OK

Amarillo =  Aviso de Alarma

Rojo =  Alarma

Control de Proceso
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Control de Proceso

Equipo Crítico
Al Seleccionar el Equipo Crítico, se desplegará el diagrama detallado del Equipo con todas 

sus señalizaciónes y el valor o valores que sustentan el estatus de alarma.

Aquí se ejemplifica el Calentador H31001.
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Mantenimiento Equipo Crítico
Existen 2 enfoques principales para el Mantenimiento del Equipo Crítico (Preventivo y 

Predictivo):

+ Preventivo:

Se registra en BD Sql-Server información de: Fechas de Mantto y Calificación en % de 

los siguientes elementos: Avance Físico, Recurso Humano, Recurso Material, 

Herramienta y Equipo.

Cada uno de estos elementos se pondera y dependiendo de su % se alarma el 

mantenimiento. (Verde=OK, Amarillo=Aviso, Rojo=Alarma).

Mantenimiento Equipo Crítico
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Mantenimiento Equipo Crítico
+ Preventivo...

Cada Equipo deberá contar con su apoyo correspondiente a la RUTA CRITICA del 

Mantenimiento, donde se detallan Todos los Recursos, Tiempos y Actividades a realizar

La Suptcia Gral. De Mantto. Solicitó a todos los sectores operativos la realización de 

estos programas de trabajo, mismos que deberán realizarse en MS-Project.

El tablero de Equipo Crítico accesará este Programa mediante un vínculo con formato 

de imagen (PDF), pero se puede agregar el acceso directo al Programa en Project.

Mantenimiento Equipo Crítico
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Mantenimiento Equipo Crítico
+ Predictivo:

Bajo el Concepto de Mantenimiento Total, se debe establecer una cultura que 

promueva el Mantenimiento Predictivo, en base al analisis histórico , estadísitico de las 

condiciones de operación de los Equipos. Asi como considerar variables que aunque no 

esten señalizadas en los Sistemas de Control Distribuido, arrojen información valiosa 

para Predecir la falla, como ejemplo tenemos en la Planta Coquizadora, las lecturas de 

Vibraciónes, Presiones y Succiones de Bombas y Motores

En una primera Fase se desarrollarán pantallas de Captura de Lecturas de estas 

señales, mismas que atraves de la interfase PI-RDBMS, viajarán del Equipo Cluster HP, 

hacia la Base de Datos Tiempo Real – PI.

Plantas de Proceso

Oracle 

HP-Cluster
Interfase BDTR

-PI-

Mantenimiento Equipo Crítico
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Mantenimiento Equipo Crítico

Mantenimiento Equipo Crítico
+ Predictivo:

Consulta Histórica de Vibraciónes y Tendencias (Excel Data Link y en Process Book)
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Cumplimiento al Programa de Producción

Cumplimiento Instantaneo
Cada Planta deberá contar con el Programa de Operación Mensual – POM de cargas , mismo 

que se registra en una BD – Sql Server, en base al Oficio que Difunde la Unidad de 

Producción mensualmente.

Dependiendo de  la Fecha de Consulta se compara en TIEMPO REAL , el POM vs la Carga 

INSTANTANEA y se alarma según los siguientes parametros.

Verde cumplimiento 90 % superior.

Amarillo cumplimiento 80 a 89.99%

Rojo cumplimiento < 80%

También se muestran las Principales 

Corrientes del Balance mostrando la

Producción Instantanea y su destino

Nota . El cumplimiento Oficial de Cada Planta, se dá al cierre del Balance Diario que se 

procesa en el SIP.
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Control de Calidad

Analisis de Laboratorio Instantaneos
Cada Planta identifica los analisis de laboratorio que considera más importantes para sus 

corrientes de entrada y salida. Especificando sus parámetros de semaforización:

Verde dentro de especificación

Amarillo fuera de especificación (No Crítica)

Rojo fuera de especificación (Crítica)

La semaforización es en Tiempo Real considerando las lecturas que la Base de Datos PI tomó 

del SICOLAB.

Al seleccionar alguna lectura, se actualizará la tendencia automáticamente con las lecturas de 

los últimos 14 dias.

SICOLAB

Oracle 

HP-Cluster
Interfase BDTR

-PI-
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Menú de Aplicaciones por Planta
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