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En un mundo altamente globalizado como el actual, la
delantera la lleva quien toma decisiones adecuadas en el
momento preciso (evitando pérdidas y disminuyendo
costos)

Los Jefes Generales de Turno Fundicién dependen
constantemente de las aplicaciones PI, para la
deteccion de situaciones que ponen en riesgo la
continuidad operacional de la Fundicién.

Normalmente son las personas, las que realizan la
busqueda de problemas o situaciones indeseadas en
los procesos productivos

(P1-Processbook, Pl-Datalink, SQC, etc.) .




Si se logra detectar tempranamente las situaciones
indeseadas, es factible evitar las perdidas de
produccion y por consiguiente lograr ahorro y
mejoramiento de indicadores produccion, gestién, etc.
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Existen ocasiones en que la Supervisidon debe alejarse de
sus puestos de trabajo para atender diversas necesidades
(reuniones, problemas de produccién, etc.).
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Durante su ausencia pierden el contacto con variables
criticas que pueden afectar la produccion

(SO2 en estaciones de monitoreo, Ley Cu en Metal
Blanco, Ley Cu en Escoria, Status variables criticas

Sistema Inyeccion Convertidores Teniente).
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Disponer de una solucion o sistema que permita cubrir los aspectos que se
mencionan a continuacion.

d I Mantener informado en todo momento al personal que
o0 toma decisiones, independiente del lugar en que estos se

encuentren.

Se debe evitar desgaste en la busqueda de

anomalias o problemas que ponen en riesgo la
continuidad de operaciones.

El problema debera buscar a las personas para
su solucion.
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Desarrollar un Sistema, que haciendo uso de todas las
TIC disponibles en la actualidad permita entregar una
herramienta para apoyar la toma de decisiones en
linea, y que ademas permita independizar a las
personas de sus lugares fisicos de trabajo.



PDA: Personal Digital Assistant
Con capacidad “Wireless” para la visualizacion de
informacion y recepcién de alertas.

Access Point
Para entregar la capacidad de cobertura
inalambrica en el area definida por el proyecto.

PI-MDB

ORACLE

Web Server (Windows 2000 Server)
Con .NET Framework 1.1

Web Services
Servicio WEB que monitorea informacién de
procesos e indicadores de alerta, y presta

servicio a las aplicaciones involucradas.

Base de datos
Repositorios de datos utilizados por el
proyecto.




@ ARQUITECTURA LOGICA
DE LA SOLUCION
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Se espera lograr beneficios del orden de MUSS 2
Gracias a la detecciéon de problemas
tempranamente, evitando perdidas de produccién

%

en los Convertidores Teniente.

La cifra mencionada anteriormente se puede ver
fuertemente incrementada, en la medida que se
vaya incorporando cada vez mayor cantidad de
indicadores o alarmas de otros procesos.
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i PI - ProcessBook - [Display1¥*]

JJ% File Edit View Insert Tools Draw  Arrange  Window  Help
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Herramienta grafica orientada al
analisis de procesos

Su poder se basa en la utilizacion de
filtros para rescatar las cargas que
cumplen con criterios de busqueda
del cliente.
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S Rapida gestion de la informacion en
2R\ ventanas de tiempo.
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Permite realizar analisis del

proceso completo, pero también
por etapas o subetapas.
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T HORNO DE REFINO ANODICO N°2
Sistemna de Inyeccidn ¢ FVEG:O . HvEm

POS.ANGULAR
o o

F¥ 030B

1797 NM3/H = 1 00%
General H.A.#1 “ HORNO HACIA
—_ SOPLADO
dor H.A.£1 F¥ 033B
Quemador H.A. : 25.0 %02 103 NM3/H a 20 %
Toberas H.A.#1 :
Totalizadores H.A.#1
Tendencias H.A.#1 HY 090A1 F¥ 090A1
D L
= il
General H.A.#2 I F¥ g_iSBl HY 060B1
-0.0 LPM L 0 % (=]
Querador H.A.#2 m M {=<}
Toberas H.A.#2 F¥ 075B1 HY 080B1
0 NM3/H 30 % 0 -0 KPa
Totalizadores H.A.#2 m a e 'l
Tendencias H.A.#2 0.0 LPM L HY 06082
-0. (=]
) Euaps T =
345 NM3/H & 0.7‘53320 %o i OITEPBZ 0 KP
‘ a
p AIRE > a i
PREPARACION ESPERA CARGUIO OXIDACION REDUCCION ESPERA MOLDEO
CARGUIO MOLDEO
83 min. 0 min. 0 min. 0 min. 0 min. 0 min. 0  min.
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TOTALIZADORES HORNO DE REFINO ANODICO N°2

ESPERA

ESPERA

TOTAL

PREPARACION| ESPERS CARGUIDREDUGGIDN voLore | MoLbeo| TOTAL 1 unipap
SLEESHEI;DDR 0 0 0 0 0 0 0 0 LITROS
SHE;?&DDR 12 638 1212 381 0 0 0 1674 | LITROS
QUEMADOR 114 504 5775 | 1587 0 0 0 |7981 |nms
OUEMADOR 2 8 895 361 0 0 0 1267 | nma
?éIESEERLA #1 0 0 0 0 LITROS
EQEEEA #1 0 9 0 9 LITROS
'?é)?’:\-EERA #1 406 371 0 F77 | nm3
s o ) 0 0 0 LITROS
EQEEEA #2 0 9 0 9 LITROS
?E:-IEEERA #2 1165 1108 0 2273 | nm3
?nisiccmm 0 0 0 |wm3
TIEMPO ) 18 220 56 0 0 0 5 | mMIN
HORA INICIO 11:35 11: 44 | 12:02 15:41 00:00 00: 00 | 00: 00
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12/mar f03 16:...
11/mar f03 03:...
10/mar 03 0&:...
09 fmar 03 04:...
07 fmar 03 23:...
0afmarf03 23:...

ANALISIS BAT

5till Running

13 mar 03 13:...
12/mar f03 16:...
11/mar f03 08:...
10/mar 03 0&:...
09 mar 03 04:,..
07 fmar 03 23:...

D
21:59:08

2005401

1d 05:31:565
1d 02:34: 54
1d 01:13:54
1d 05:14:24
Z323:55

Batch Gantt

RA-002-1047

1 2 3 4 5 6 7 8 9 Hour(s) 13 14 15 16 17 18 19 20 21
Batch Trend
00, 2k ol ol il Lo — QUEMADOR|FLUJO_AIRE
s il A | | e g Sty - 1505.49
el | e g Pttt NM3H
ol | T
0 H

1 2 3 4 5 6 7 8 9Hour(£)12131415161?181920
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ANALISIS BATCH HORNO ANODICO N° 2

o Fir Duracion

Tar 03 150, Atill Running 220207
mar 05 16, 13 fmarsf0s 13, 20:54:14
Tar 03 0a:... 12 marsf03 1a:... 1d05:31:565
mar 0305, 11 marsf0305:,.. 1d02:34:54
Tar 03 04:,.. 10mars 03 06:,,., 1d01:135:54
mar 03 230, 09 marsf0304:,., 1d 06 14:24
mar 03 230, 07 fmarfOs 235, 2312316k

Baktch Search...

Fewvert
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) Batch Search

— Seleck
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it [

IF'I it Batches | I fundipi

Include: © Runming f Completed ©* Both

— Time Range

I.u:-.cti-.-e - | Betweesn I*—? daws

- | and I*
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ard I

Filter

45 _TOT_30BA.ROO1'=40000 AMND '45_TOT_30B4A.ROO1'<50000

For Period: I.ﬁ.n':.-' Tirne (-

- andl

Search Zancel
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Determinacion de rangos para las condiciones
iniciales o de borde que presentan las cargas al inicio
de sus etapas.

Analisis de todas las cargas que pertenezcan a un
determinado rango de condiciones iniciales en sus
etapas (utilizacion de filtros).

De lo anterior, se podra determinar aquellas cargas
que utilicen las mejores practicas de operacion
(menor consumo de insumos, menores tiempos de
operacion por etapa, mejor calidad de producto,
etc.)



Con el analisis detallado en la pagina anterior se
estara en condiciones de realizar pruebas para validar
nuestro analisis.

Se entregara una poderosa herramienta a los
coordinadores y operadores, para apoyarles en la
toma de decisiones a lo largo del proceso o a traves
de sus etapas.

Permitira la estandarizacion del proceso o de sus
etapas de operacion.
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