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プレゼンテーションの概要

• シェール革命 -石油化学業界の変化

• 石油化学業界のトレンド
– 低成長 -成熟した製造

– エネルギー管理

– 製品の品質およびイノベーションのアセット監視の改善

– 既存アセットの生産量の改善

– 規制順守

– 知識の保持

– アーキテクチャの標準化

異常事態の管理と
オペレーショナル

エクセレンスについて説明

最新のOSIソフトウェアを
使用した最近の事例を紹介
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石油・ガス業界のスタンダード -価値の証明
世界におけるPI Systemの使用率
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米国の化学産業の終焉?
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シェールプライマー
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現状
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用語 - シェールプライマー

用語
シェール
水圧破砕法
水平掘削

手段
インフラストラクチャの支援 –

パイプライン、石油化学コンビナート、水
鉱業権の所有権

社会/政府による支援
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 ペンシルベニア州と北海

– ペンシルベニア州の天然ガス生産は0から始まり3年後には北海全体の生産量を

超過

 1ドル/ガル相当のコスト

 硫黄分ゼロ

 北米 – 100年分

 370億ドルの政府歳入

 北米に1,000億ドルの投資機会

シェール生産の実相
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北米のシェール革命 -
東アジアへの影響
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Gas Processing Plant

12

Midstream – Natural Gas

Production 

Wellhead

Gathering System

Gas Treatment Plant

Dry Gas Transmission and Storage

NGL Fractionation Plant

Product Delivery Pipeline

Product Delivery Pipeline

LNG Transmission

Market

Refinery 

Chemical Plant



© Copyr i gh t  2014 -15 OSIso f t ,  LLC.

石油化学業界の
トレンド
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石油化学業界の課題

成熟しつつある
市場

アセットとフリート
最適化

エンタープライズ
アーキテクチャ

規制順守
コストの抑制

エネルギー
管理
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異常事態の管理
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Honeywell 2013 HUG

異常事態とは?

•業界のプロセスが混乱し、
自動制御システムで対応
できない。

•その結果、運用チームが
制御システムを補うために
介入する必要がある。

人命損失

人身傷害

設備の損害

環境放出

広報

製品のスループット

製品の品質

仕事の満足度

ビ
ジ
ネ
ス
へ
の
影
響

異常事態がもたらす収益への影響
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Honeywell 2013 HUG
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ASMの原則

1. テクノロジーだけではない
2. プラントの混乱を回避または軽減するための
主要な役割を担う人々

3. 正常時のみではなく異常事態も考慮して
システムを設計する必要がある

4. 適応性を念頭にシステムを設計する必要がある

過去の事例から学習
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ASMソリューションフレームワーク

プロセス
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ケーススタディ
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低成長 -成熟した製造
オペレーショナルエクセレンス

Chemical Processing、「Data Holds the Key」
(2006年10月)
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低成長 -成熟した製造
オペレーショナルエクセレンス
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低成長 -成熟した製造、オペレーショナルエクセレンス

• 収益上のメリット
• ペインズビル(オハイオ州) -化学反応炉の監視の改善および単位あたり
スループットの増加を20 %抑制、年間420,000ドル節約

• ディアパーク(テキサス州) -ループ最適化の抑制強化により、年間の蒸気コストを
2004年のコストに比べ45,000ドル削減

• ル・アーブル(フランス) – 15分間のH2S監視の改善により、環境法令違反や
罰則の数を削減

• 規模の拡大
• 全社的なプロセス改善に向けてより大規模なデータのキャプチャと分析に注力

• オペレーショナルエクセレンスインフラストラクチャのプロセス、品質、バッチ、手動、
コストに関するデータ

Chemical Processing、「Data Holds the Key」
(2006年10月)
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PEMEXの製油業務用に標準化された
操作ウィンドウ(OW)の実装

「当社は、重要なアセットと製油所を対象としたKPIと操作ウィンドウをシステム全体

で提供する、Webベースの操作ウィンドウ(OW)の概念実証を実施しました。初期の

結果から、アセットの信頼性、安全性、およびパフォーマンスが劇的に向上し、

生産量や生産工程にも好影響を与える可能性があることがわかりました。基盤として

使用したのはPI-AFとPI Web Partsです」。

ビジネスケース 解決策 結果と利益

• 製油所の稼働率、信頼性、および
生産量に関するパフォーマンスが低い

• 製油部門全体でベストプラクティスを
共有できない

• PEMEXの製油に関する
バリューチェーン全体をリアルタイムで
確認できない

• 現在のPI Systemを拡張して、
統合とアプリケーションに関する
インフラストラクチャ要素を提供

• 基礎となるコンポーネントとして
PI AFとPI Web Partsを使用

• PEMEXがアクセスできる
Webベースの操作ウィンドウ(OW)を開発

• PEMEXの全製油業務に対応した単一の
操作ウィンドウ(OW)

• コンテキストに沿って提供される、単純かつ
優先順位が付けられたWebベースの情報

• 作業の継続的な改善に役立つ、
一貫性のあるKPI

• 製油所の生産量、生産工程、信頼性、
および安全性の向上
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PEMEX -報告されたインベントリと実際のインベントリの
比較

PI Analyticsを使用

してインベントリ値を
計算、検証
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エネルギー管理 – よく寄せられる質問

現在のエネルギー
使用量/生産量は
どれくらいですか?

現在のエネルギー
使用量/生産量と

当社最高実績を比
較できますか?

エネルギー使用量の
最高実績に基づくと、
エネルギーの浪費は

どれくらいに
なりますか?

エネルギー使用量の
予測を超えて

エネルギーを消費
しているアセットを
特定できますか? 

最大規模の

エネルギー消費者と
提携した場合、

どれくらいのコストを
削減できますか?
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エネルギー管理 - Bayer Material Science 

認識のギャップを埋めるのが化学企業の課題
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エネルギー管理 - Bayer Material Science 

PI ProcessBookのトレンド分析を通じて
プラントのパフォーマンスを把握
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エネルギー管理 –最新のOSI製品を使用して更新

• PI AFを使用してプロセスをモデル化

• PI AFテーブルを使用して回帰モデルを格納

• Excelを使用して線形回帰パラメータを計算(これらの値の計算が必要になるのは年に1度のみ)

• PI Analyticsを使用して、式、ロールアップ、およびイベントフレームを作成

• PI SQL Commanderを使用してイベントフレームSQLビューを作成

• PI DataLink 2014を使用してイベントフレームベースのレポートを作成

• Microsoft Power Pivotを使用してアドホック分析レポートを作成
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エネルギー管理 – Power Pivotへのスライサーの追加

プラントの地域
を選択

プラントの
ユニットを選択

分析対象の
モーターを選択

期間を選択

モーターの
サイズを選択
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エネルギー管理 – 「不安要素」の分析

分析に基づいて、
これらのモーターの
調査を提示

計器の確認 -誤差の値が
大きすぎる
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エネルギー管理 –分析結果

PI DataLink 2014を
使用して作成 - イベントフレーム

フィルタ
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提供


