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A propos
d'ArcelorMittal
Découvrez

ArcelorMittal ArcelorMittal est le numéro un mondial

Produits Iongs de I'exploitation sidérurgique et miniére,

Canada | avec environ 232 000 employés dans plus
de 60 pays. ArcelorMittal est leader sur tous
les principaux marchés mondiaux de "acier,
y compris 'automobile, la construction,
I'8lectroménager et I'emballage.

Le Groupe est un acteur de premier plan dans
‘ B _ le domaine de la technologie et de la R&D
‘):’%'ﬁ Rl o N PR R et dispose dimportantes ressources propres
$ :‘-“-'_ ey s = - de matiéres premiéres et d'excellents réseaux
2 .2 , - . de distribution.

Pour nous joindre:

ArcelorMittal Produits longs Canada
4000, route des Aciéries
Contrecceur (Québec) JOL 1CO

Telephone:
450 587-8600 0u 1 800 361-2605
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ArcelorMittal Produits longs Canada

= ArcelorMittal

— ~#1 Produits Longs Canada
BOULETAGE Ig&igm
— Plus de 1 700 employés.
FOURAMRC
A
2 millions de tonnes d’acier produits
w %‘) annuellement a partir de minerai
de fer et de ferraille recyclée.
& @ ...le plus important manufacturier
— — canadien de barres d’armature pour 4 v A
SNE G AL e gl la construction. Borres do ouokis shadale 5| Emot 5
rali s de cuolfe spce s e
o @ waere &) ...le plus important fabricant mondial
=== d’acier destiné aux lames de ressort
ﬂpﬁ” pour camions légers et camions
lourds.
B

...le fournisseur privilégié du plus
s 3 important fabricant de produits a
souder au monde.
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ATS (Automation Tooling System)

AUTOMATION

= 3500 employés

m 22 000 projets
déployés

m >1 000 contrats par
année

= Revenus ~1.0 B$
m Clients Fortune 500

Automation @ Integration Products Services = 90% retour clients

PROCESS
sorfieai IWK A7 e
AUTOMATION an AEF oifiliste «ﬂﬂ'wm an AP company
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ATS Process Automation Solutions

PROCESS ~
AUTOMATION
SOLUTIONS

an @jlff company

Intégré a ATS depuis sept. 2014
Fondé en 1986

47 bureaux dans 16 pays

+1 300 employés (77% Ingénieurs)

Other industries
17%

Qil & Gas
3%

Pharma &
Biotech
13%

Chemicals
26%

Automotive Systemes de contréle de
41% procédés

DCS, PLC, SCADA

Asia Americas
3% ’ 27%

Europe
70%

O
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Défi technique

Lacune de développement durable avec nos anciens
systemes VAX-VMS en place depuis1985.

» Plateforme tout-en-un particulierement stable avec un réseau propriétaire,

« Maintenance complexe avec de moins en i
moins d’experts Fortran.

Migration vers un systeme
multicouches ouvert et intégré,
basé sur la technologie Windows
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Défi technique

« Controler les évenements de production pour définir la qualité des
produits et de la production.

« Fournir une solution complete et compréhensive aux ingénieurs de
production afin d’effectuer I'analyse des procédés et de prendre les
bonnes décisions.

* Modéliser les procédeés Niveau 2
dans une architecture ouverte et
flable alimentée par des données
et évenements temps reel.
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Solution et iInnovation

- MANUFACTURING
EXECUTION SYSTEM

- PIMS, LIMS
- REPORTING

- DATA ANALYSIS

- SCADA
- HMI OPERATION

- INFORMATION
MANAGEMENT SYSTEM

- ADVANCED PROCESS
CONTROL

L3

— 4

SQAL Servers

User Interface

2

JSag

Y
MERTIOS | | MERTIOS V3 |
A PI Coresight [ Pl Coresight Pl ActiveView
Pl Datalink
AF EKHD | EKHOsoft Pl Processbook
Y
AF Server ' Pl Server @
Asset Framework
PI Historian
Event Frames ‘ ‘ Library
PI Notifications AF Analysis
I PIOPCDA |-
Server ]
C# Windows Service SCADA

Slab Tracking

o

' iFix Server

..‘.

iFix HMI

2015-..)15
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Architecture de "automatisation
Stratégie basée sur le standard ISA95

)

-

Intranet et Excel, SmartTalk

ﬁ% Jours / Heures 3 bt dn Lt MERTIOS (Systéme MES développé par le département Automatisation)

Systeme standard dans toutes les usines

%\% Sur demande 5 Décision SAP BW (entrep6t de données), Ekho, SAP BPC (planification et consolidation), J
4\

J

2 Minutes /

2 Suivi de la production et MERTIOS et composantes temps-réel (OSlsoft Pl Server (AF, EF,
Secondes optimisation des modéles . . , , .
Services Windows développés selon les besoins) )

T2\ . . . z . - -

4\% Secondes / 1 Contrble de la production et IFIX, interface opérateur et acquisition de données (SCADA)
Temps Réel e Multiples systémes de controle (ABB, Schneider, Rockwell)
Procédé — senseurs, vannes, actuateurs,
Temps Réel O régulateurs et moteurs... Capteurs, moteurs, pompes, vannes, etc.
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Ladle

Poche Continuous Slab Casting A
Ladle Number

Coulée continue de brame .
/\Numéro de Poche Arce'oerﬂcl

Inferior | Superior Slag Layer Zone 2
pieticnlSupe . s int.
:C> Inférieure | Supérieure| o Couche de scories Defrgv Téch

Turret o = 617 cm ; 1300.6 cm
Molten Steel | ;
Tourelle - Lok Cast (Batch of steel based on recipe |grade) i . I
Acier quu‘de Coulée (Batche d'acier basée sur une recette |grade) pem ‘.‘ Q 1 :z\s;r: mn réf\.cszsfcq nNe hr e /88 am 25 00 cm
Ladle Shroud ¢ OuUtvi preCio U s Dratticsy.
Protecteur Poche-Panier (Tube PPP) Meld z 22 {231 ,1_ zj4 Zli> Lozle I- , ZA’ OxyCutter .t
Slag Layer (tundish powder) NDOLIr ae remmineriiag al e | d
Stgsgs;;ﬂg—._ r Couche(citf scr(;ries (poudre de panier) PR L A=A LE 7 o] pro _JL!;I
i Temperature Sampling Tun 1S q
Echantillonnage de température . .0’ r eS evene,ments
— Panier Submerged Entry Nozzle (SEN) I 120.cm X
Mold Powder use immergée * i z P e
Poudre de Lingotiere I | ot sampive s Comipenser=imprecision des données
MOld Echantillonnage en Lingotiére ﬁrc q & | 203.2¢m |
. - r h .
|_|ngot|ere Meniscus ¢ e coviee Rear Position Eront Position
Ménisque 180 cm 10 440 cm
Oscillator___ s Strand Pinch Roll
Oscillateur Bender . .
—
" Ceintreur Brin Rouleau Pinceur

Shell Thickness

FEpaisseur de la peau Straightener roll

Rouleau de
edressement

Support Roll
Rouleau de soutient

Cutting Torch (Oxycutter)
Torche (Oxycoupeur) mMarker

Superior Face
Face Superior

Nozzle Solidus Point
Novle id ] Marqueur
& \
Secondary Cooling E— Sfab ‘
. - stran rection Brame
Refroidissement Sec. S -

Rouleau ceintreur *
Inferior Face

Face Inférieure SpEEd (TaChvater)
Vitesse (Tachymetre)
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Solution et Innovation A
72530 PM ELGECS| ez JUtlisateur: Alexando COté g1 — 10 Giola ITRIX®.
Mertios

i -Miveau2 k
| S’w
@

SEnvices L4
¥ iFix E3GDAS3

Tool Function

MERTIOS 8 AR SKeetAsset Analy

ek Structure, Manage & Visualize Pl /
Data Analytics, trends ad-hoc

EveRkraes9 OB PIHEEIiFIts | 2800 métadonnée

iFix

o ——r . o B S iFix EGGDASY
1= PI Notlflcatlgps il &S otifications ~ ME voman
: 46;6):9&%ng regl-time & historical dat> L] SQuDRpqlock Detector
Pl DataLink®* Zéﬁﬁzg JQ@JIEQ ng 1 Consoles 2
| < 25@deAsset Analytics AR VECARSDIce
OSlsoft P SyStem Pl ProcessBook Visualize Pl / AF real-time & historical da ° :FLH.ES?.chBaWSiS
| Pl ActiveView  ActiveX Trends in iFix G PIAF Client

<+ 2.5M Events /Aour

Visualize Pl / AF real-time & historical data

S o500 Evertt Framestour
procedé avance % Des dpeainesidedNotification

INACTIF ° S—

& PICoresight

£ PpIProcessbook - SIDBEC
B Remote Desktop Dual
B, Remote Desktop

|#] Timesheet

— | Oscillation lingotiére M"—;ﬁ LLASLAN
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Modéliser une structure de donnees représentative
... utilisant les gabarits pour standardiser le contenu.

| —— 8
Libra
Contrecoeur Est 7z YArcelorMittal Montreal
B [F) Templates
= (G Element Templates
Zone Aciérie |0 e (% Convoyeur

------ () ET-E3-ARL4460

| S A T e £ ETE38RM
Département Coulées Continues | | - (% ET-E3-BRM-CASTER
------ ﬂ' ET-E3-BRM-CASTER-TK
S 8 8 % ------ () ET-E3-BRM-LADLE
e @ | FEEE
------ () ET-E3-BRM-QA-GRP
% ------ (@, ET-E3-BRM-QA-ITEM
- ws B || FEEES
Architecture TS 7 | @, ET-E3-BRM-STATS-MONTH
de données & HEE
: idem Km0 e ET-E3-BRM-TURRET
quipement Lingotiere w1 I T o zone
------ ﬂ' ET-E3-BRM-ZOMNECOOLIMG
Echantillonage e | - Zones i
B~ (G Tundish
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Organiser toutes les données dans des Attributs AF

(51 Approvisionnement

|#

l|’| E| Name

: H A| Value | Description
E-- (F Coulées Continues
b () Billette =) Category: Inputs
= ﬁ Bram;onﬁg ‘ | % sampling Signal Reset II.nactive ‘RAZ of Sampling Signal
Ladle =] Category: Legacy
(5 Empty Ladle Weights Simulator
& Inferior ‘ ‘ &% Commande Prise échantilon ‘0 ‘
Superior nt .
=1 = Category: Tracking Output
- (J Process Calc
B (F Quality & Actual Slab Heat Index 2 Current slab being casted
B Strand1
ﬁ & BoP &F Actual Throughput Cumulated 22388.58 kg Weight of steel casted for the current ladle
- (@ Marker &% E Samples El..E4: E Samples for display / Echantilons E pour affichage
E- (& Mold -
i () Osdillator o FR@amples Fl..F4 2468 F Samples for display / Echantillons F pour affichage
r—
g &F Next Sampling F2 Mext sampling code / Code du prochain échantillon
£ Water Pumps &% Next Sampling Code F2 Mext sampling code |/ Code du prochain échantillon
- [ Motors
B [ Oxycutter &7 Next Sampling Target 4 Mext sampling Slab Target / Brame lors du prochain échantillon
i g :1‘;': " &% Next Sampling Throughput Target | 42201,83984375 kg Mext sampling Slab Target / Brame lors du prochain échantillon
stics
H- (J Zones &7 Next Sampling TimeAt 2015/12/02 12:04:20.115 PM Time at next sampling / Temp au prochain échantillon
- (@ Tundish - - . ]
. G VM5 Output &% Next Sampling TimeTo 16 Time to next sampling / Temp avant prochain échantillon
B & xAutomation Manual Actions &7 Printer Status POtOEs Bone BBl ot ol | oy o e limprimante rafraichit chague minutes
[H-- (§ Dépoussiéreur
B (J Fours Y &F Sampling Signal a Sampling Signal Command / Commande de prise d'échantillon
B (G Tracking . _— ) P S e
& Emissaire Fleuve &% Sampling Tag Identification D110400-02 Sampling Tag Identification / Tag d'identification de prise d'éc...
[ Labaratoire &% Sampling Tag Identification - ZP... sampling Tag Identification / Tag didentification de prise d'éc...
| i il A= i
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Les Attributs AF aident I'interprétation des données brutes

o | ¥ Speed M3

Group by: W Category [ Template

Mame: ISpeed M3

Description: I'u"ltesse rouleau pinceur M3
Properties: IqNune} ;I
Categories: ISpeed
Default UOM: Imeter per minute

Value Type: IDnubIe

Value: |1. 15315999673558 m/m

Data Reference: IPI Foint | ;I

Settings...

\,‘ljsi—xﬂpihsﬂ\,ESERMEU—4300?}U$ =in /m x10

PI Paint

<Mone >
Formula

=

PI Point Array
String Builder
Table Lookup

1.15315999678563 m/m

Vitesse rouleau pinceur M3

¥ Speed M3 StdDev

0.00243010962125398 m/m

PI Point Data Reference ﬁl Automatic ;I

After

Data server: Iisi—xﬂpihsﬂ ;I | At or After
At or Before

% Tag name: I | ,Dl Automatic
Before

" Attribute: | ;l Exact Time

—Unit of Measure Interpolated

Mot Supported
/ Time Range Override I

Source Units: Iinfm x10 vI
— Value retrieval methods //
e I'I'lme Range V4 LI Standard Deviation ;I
Average
Relative time: |—1|T| Count
Delta
By Time Range: IS’Endard Deviation \ ;I End Time
Maxirnurn
Calculation basis: IEvent Weighted \L Minimum
Population Standard Deviation
Min percent good: IBU \

Range
Standard Deviation

¥ Read only

) osisoit. SEMINAIRES REGIONAUX 2016
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Controle avance de procede

s Interface les systemes niveau 1 (temps réel) et 3 (relationnel)
¢ Acquisition, analyse et interprétation de données

+» Capacité de calcul plus élevée qu'un PLC, accés a historique de données

iQé COTS (Asset Analytics) vs Custom (Service C# / AF SDK)

% Systeme configurable % Systeme sur mesure

¢ Outils de visualisation ¢ Bati pour remplir un objectif précis
+» Outils d’accés aux données s Optimisé selon les besoins

+ Bonne documentation s Grande flexibilité

+ Rapide a démarrer +» Reutilisable, une fois développe
% Soutenu par vendeur % Grande communauté
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Interpréter les données brutes avec Asset Analytics

% Calcul temps réel simple:
s Ex: Calculer le transfert de chaleur (MW/m2) en utilisant les dimensions du produit et les
températures d’eau a I'entrée/sortie de la lingotiére

% Analyse de conditions pour signaler un comportement atypique
s EX: Une baisse de vitesse rapide entraine des micro-fractures dans l'acier.

@ % Calcul d’'indices de performance (KPI)

% Ex: Le courant normalisé (A/m) moyen sur une période de 30 jours est un bon indicateur de la
santé de la machine.

¢ Calculs statistiques
s Ex: Produire facilement les tonnes coulées par quarts de travail, jours, semaine, mois, etc.

* Preparation des données pour tout usage
s Ex: Séparer le numéro de coulée en caractéres (PLC n’acceptent pas le type string) .

@ OSlsoft. SEM | NAl RES REG'ONAUX 2016 © Tous droits réservés 2016 OSlsoft, LLC 17



Interpréter les données brutes avec Asset Analytics

J % | ¢ Liquidus Temperature 1529.37355823167 °C
€ | ¢ Maximum Temperature {(Stop) 1586.04522489834 °C Value Output Attribute
& Minimum Temperature (Start) 1540, 48966934278 °C ‘
Name Expression Value Qutput Attribute
StartTemperature IF 'Chemical Elements|C' <= ©.471 THEM 1537 ELSE (IF 'Chemical Elements|C' > @.471 AND 'Chemical Elemen 1537 Map
cl IF 'Chemical Elements|C' <= ©.471 THEM 87 ELSE (IF 'Chemical Elements|C' > ©.471 AND 'Chemical Elements 87 Map
Correctionsi IF 'Chemical Elements|Si' <= 1 THEN (9 * 'Chemical Elements|Si') ELSE (Pow(’'Chemical Elements|si’,2) + 01683 Map
CorrectionCr @.473 * 'Chemical Elements|Cr' + ©.288 * Pow( Chemical Elements|Cr’,2) - @.8123 * Pow('Chemical Element 0.029126 Map
Correctionii IF 'Chemical Elements|Ni' <= 4.4 THEN (5 * 'Chemical Elements|Ni') ELSE (({1.92 * "Chemical Elements|Ni® 0.34 Map
CorrectionV IF 'Chemical Elements|V' <= 1 THEN (3 * 'Chemical Elements|V') ELSE (IF 'Chemical Elements|V"™ > 1 AND * 0.0009 Map
CorrectionMo ((19 * "Chemical Elements|Mo') - Pow('Chemical Elements|Mo',2)) / 3 0.099983 Map
//ELSE Digs
StartTemperature
- ¢l * 'Chemical Elements|C’
- 5 * 'Chemical Elements|Mn
- 34 * 'Chemical Elements|pP’
LiguidusTemperature |- 4@ * 'Chemical Elements|s’ 15294 Liguidus Temperature
- 5 * 'Chemical Elements|Cu
- 8 * 'Chemical Elements|Sn
- 15 * 'Chemical Elements|Ti
- 9 * 'Chemical Elements|Nb
- 72 * 'Chemical Elements|N’
- 8.2 * 'Chemical Elements|uW’
- Correctionsi - CorrectionCr - CorrectionNi - CorrectionV - CorrectionMo
ulation
MaximumTempStop . 1586 Maximum Temperature (Stop)
y Dig D
LiquidusTemperature +
ula
MinimumTempStart 1340.5 Minimum Temperature (Start]

LiguidusTemperature + 'Minimum Temperature (Start) - Offset”

“) osisoft. SEMINAIRES REGIONAUX 2016
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Interpréter les données brutes avec C# et AF SDK

>

% Calculs complexes en temps-réel: Visual Studio

s Ex: Intégrer la vitesse sur une intervalle pour suive le déplacement des brames.

% Surveille les signaux de qualité et créer des Event Frames
s Ex: Sila déviation standard de vitesse dépasse la limite définie, des bulles d’oxygéne se
formeront dans I'acier présent dans la lingotiere.

( ) . ngw y 7 Y . - - Ve
Q s Survellle les conditions d’évenements multi-variables et interdépendants
s Ex: Début de lot, poche ouverte/fermée, brame X atteint I'arriere de la zone 3, etc...

¢ Transmet des données a MERTIOS avec des SQL Stored Procedures
s Ex: Créer un départ, créer une coulée, créer une brame, associer la qualité, etc...

* Permet le redressement historique (recovery / backfilling)
s Ex: Ré-exécuter 8h de données de production en 3-4 minutes pour corriger des données de
lots invalides ou une erreur d’opération, etc...

@ OSlsoft. SEM | NAl RES REG'ONAUX 2016 © Tous droits réservés 2016 OSlsoft, LLC 19



Interpréter les données brutes avec C# et AFSDK

Flux des données

)

— | Charger configurations (dans AF)
6 Démarrage du Abonnement aux evenements
service @ —— < des Attributs AF avec Event Pipe.
. ; ) Redressement (recovery)

N\

- 2 Exécuter > _—
; StoreProcs -
. > :

-+
MERTIOS / MES Slab Trackmg _ PLAF Server

Windows Service

Générer plus de données

Mode
— temps réel

@OSIsoftw SEMINAIRES REGIONAUX 2016
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Event Frames — Contextualiser les données

Les Départs sont séquentiels et comportent des délais (préparation, maintenance, etc.)

201.7375Lm 199 PM 2016/02/27 7:17:45.926 PM D111631-01
------- : ¢F Average 201,5899 Ljm }as PM 2016/02/27 7:26:20.052 PM D111631-02
------- g B | ¥ Max 204.0042 Ljm 394 PM 2016/02/27 7:34:51.356 PM ~_
------- g B | F Min 198,7152 Lfm |84 PM 2016/02/27 7:43: 16, 147 PM D111631-04 |
------- 4 B | ¥ Range 5, 288999 L/m 13FM 2016/02/27 7:51:35.222 PM D111631-05
------- &4 B | ¥ Stardard Deviation 0.7490466 Lfm 05 PM 2016/02/27 7:59:55.938 PM D111631-06
------- s B | &F Total 1865.542L 121 PM 2016/02/27 8:08:17.091 PM D111631-07
s B | ¢F Grade XAK 10DF 75 PM 2016/02/27 8:16:41.535 PM D111631-08
s B | ¥ Pressure 236,4902 kPa 805 PM 2016/02/27 8:25:07. 783 PM D111632-01
B | ] UniquelD 2d06ea22-945-4bdb-0000-0000002edesa 741 PM 2016/02/27 8:33:37. 114 PM D111632-02
= Category: Mertios 093 PM 2016/02/27 7:38:47.963 PM [o111631-07
= =] Zone Length R \093 PM 2016/02/27 7:38:47.969 PM D111631-08
B | = Ladle 2016_0165_02 Fl: 08:17 2016/02/27 B:08:39 PM 2016/02/27 9:16:56 PM D111632
B | b= Ladle 2016_0165_03 |—| 1:18:29 2016/02/27 9:18:33 PM 2016/02/27 10:37:02 PM D111633

) osisoit. SEMINAIRES REGIONAUX 2016 © Tous drofs réservés 2016 OSisof, LLC
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Corrélation temps-espace

Objectif principal du projet : Qualité!

Impact on Quality

Oxygen Lances to open Lac Zone2 _Zune :

iy Wintl I =i Informative
Mixed Steel in Tundish ! ! ]
Bocm | 198 cm cim | 1 Minar
i
126 325 78 i
Mold Sarri%fg'Taken em = ﬁcm Mild
I Major
Cast Speed Sudden  Mold pal z3 zla z|ls : zls
|

f
|
47244 po I
|

Cast Speed > Max 120cm

SLAB

18:52:2480M 0 M S AER N ! 10.87 m 19:32:26 PM
Rear Position Eront Position

Adjusted Slab Quality
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77

2016_0773 C123601

XAKO061DF

(0]

Ly

120474 kg

T 1
100000 200000 272155422

103201692921 AM

C123601-03 32.638
C123601-04 21.615
C123601-05 10.591
0 0
0 0

10832016 120421 AM

4320 1,312.4
434
400

0
24

1032016 92921 AM

R
[ 4
[Nomé
[Nomé
[Nome

o]

. L " L 1032016 12:0421 AM 1032016 92921 AM
1032016 12:0421 AM 10312016 92921 AM

! 2 - = o] L A L L . f L
1032016 12:0421 AM 1032016 92921 AM 1003/2016 120421 AM 10732016 92921 AM
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Résultats et bénéfices

« Succes en termes d’amélioration du procéde, d’accessibilité des
données, de flexibilité et de fiabilite du systeme.

— Projet réalisé dans le temps et selon le budget défini,
— Aucun arrét de production depuis le go-live (octobre 2015).

- Adoption rapide et positive du nouveau systeme par les
utilisateurs.

« Compréhension du procédé disponible grace au Pl System.

- Composants clés du succes: équipe, plateforme, méthodologie.

@ OSlsoft. SEM | NAl RES REGIONAUX 2016 © Tous droits réservés 2016 OSlsoft, LLC 24




Projets actuels : sérialiser la production de l’aciérie

Approvisionnement Stockage Coulées
AOMomONONON® “" des matieres — Coulée continue
T —» e e 1l brame /
] - Fours g
Th-u'i'r ‘*h-xu.i? ~ fusion
c \ i | — Coulée continue
onsommation billette /
de matériaux VY
Il 4 4
. = Fours '
(@, Maintenance == poches e
& des équipements Laminoir ___% )/

fil machine /////\
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Projets et objectifs futurs

« Accroitre la connaissance des procédés ainsi que I'analyse des

données, donc former les utilisateurs aux outils clients Pl Coresight et PI
Datalink

* Miser sur Asset Framework pour I'implémentation du logiciel niveau 2 de
la billette

« En attente d’'un nouveau produit OSlsoft:
Pl OPC DA Server connecté aux attributs AF

« EA avec corporation ArcelorMittal

* Preuve de concept avec les nouveaux
Pl Integrators for BA: Azure et SAP HANA

@ OSlsoft. SEM | NAl RES REGIONAUX 2016 © Tous droits réservés 2016 OSlsoft, LLC 26




Systeme d’automatisation
Suivi et analyse de la production

COMPAGNIE et OBJECTIF

ArcelorMittal Produits Long Canada doit migrer ses ” E y
systémes de production désuets tout en améliorant ArcelorMittal
la qualité de ses produits et de ses procedeés.

v

DEFIS SOLUTION RESULTATS et BENEFICES
Migration des logiciels N2 vers U;Si ﬁﬁﬁggﬂgggrﬁrééiesnlt)rg En production depuis octobre

de_s logiciels et services } de données et qui gere les } 2015, approbation massive

Windows. données de production en des usagers et aucun arrét

, utilisant les Event Frames. non-planifié.
* Rendre accessibles les données )
aux ingénieurs et spécialistes ’ ng:l;tliscgemps—reel avec Asset - Asset Framework et Event Frames

» Développer une architecture deviennent des piéces centrales

S . e * Interface avec N1 et N3 simplifiée g i
applicative flexible et réutilisable grace a PI OPC Server DA et tables des systémes de production.
» Standardiser les calculs, les AF
modeles, le code et aussi les + Notifications pour communiquer les
outils pour visualiser les données évéenements
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Coordonneées

Jean-Yves St-Onge, ing. A

jean-yves.st-onge@arcelormittal.com .
directeur de I'automatisation ArcelorMittal

Alexandre Cote, ing.
Alexandre.Cote@pa-ats.com

automatisation | Logiciel
industriel

PROCESS ~
AUTOMATION
SOLUTIONS

an #TE# company
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Questions

Veulllez attendre le

microphone avant _,
de poser votre '
guestion, merci.

Veuillez mentionner
votre nom et celle de
votre compagnie.

) osisoit. SEMINAIRES REGIONAUX 2016

Ne pas oublier...

Priere de compléter le questionnaire
pour cette présentation.

Evaluation Form (Seminar Location - Date)

Welcome. O o o O

The Jou erational Int O @] o O

e Pou O @) o ®)

nk Le O O O O

san(g} ;h al Aspes @) @) O O

nleash O O (@) O

format O O O @)

Wrap-up/ @] O o O
Quality and organization of the seminar

Choice of date O O o O

O O o O

O O o O

) —~ —~ —~

© Tous droits réservés 2016 OSlsoft, LLC

AS



AL B

Danke ,
Thank you Gracias
Merci .
HOhES
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