Preparacion de los datos de
lloT con Pl System

Presented by Jorge Bonomi, ingeniero de soporte
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Los 3 principales obstaculos para adoptar loT
|

Falta de interoperabilidad
o estandares

Q: What are the greatest barriers inhibiting business from adopting the industrial Internet?

Lack of interoperability or standards I 60%

Security concerns NN 72

Problemas de seguridad ——————— <
Uncertain ROI (e.g., insufficient business cases) [N 53%
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Sensors) | 33%

Technology immaturity (e.g. large-scale analytics) [ NG 2 1%

ROl incierto I 7
Privacy concems [N 14%

Lack of skilled workers (e.g., data scientists) [ NG 12%
20% Owerall

B North America (n=43)

Societal concems (e.g., economic dislocation) [l 5% Il Europe (n=30)
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En esta presentacion, mostraremos como
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Falta de interoperabilidad

o estandares
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Q: What are the greatest barriers inhibiting business from adopting the industrial Internet?

o security concems NG 720
Problemas de segundad N 0%
Uncertain ROI (e.g., insufficient business cases) [IIEIEIGININGEEEEEEEEN 53%

* Mitigacion y mejores practicas 3

Legacy equipment (e.g., no connectivity or embedded
I
recomendadas el = i
N 24%
Technology immaturity (e.g. large-scale analytics) [ NG 2 1%
. . I, 27
DN 19%
ROI InCIerto Privacy concerns [N 14%
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* Analitica de datos, marcos B
Lack of skilled workers (e.g., data scientists) [ NG 12% Overall
|
de eventos, enfoque de — =% — ot
H Societal concems (e.g., economic dislocation) [l 5% B Europe (n=30)
infraestructura g
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Sintomas de nivel insuficiente de interoperabilidad o estandares

Aquel equipo realiza
informes de una Ignorelo.

Esta desactualizado.

Tengo gue contactar a
5 grupos para obtener manera

lo que necesito. completamente
distinta.
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Detalles de los activos Eventos
« Nombre
* Modelo

 Fabricante

« Tiempo de inactividad
* Inicio
- Fallas

Notificaciones
 Velocidad alta
 Falla del rotor

Datos externos
 Curvas de rendimiento
 Ultimo mantenimiento




Recopile la informacion de los activos en plantillas configurables
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‘B = Discharge Pressure 539.342651367188 psi
1 § <7 Electricity Cost Factor 0.162879550235334 Us$
. 2| Flow Rate 141.52 gpm
E =1 Impeler Size 3
Eﬁ =d LCL 92.5
. 5 = Liquid Gravity 156G
=1 Minimum Efficiency 90 %
=1 Model Number Gl1
=4 Pump Curve Head 0.616988159999998 psi
=1 Pump Downtime During Last Shift % |0.346886343426175 %

« Datos de referencia (sin replicacion)
de bases de datos externas con
tablas vinculadas a AF



Cree vistas flexibles con los bloques de creacion de los

activos

Bomba. Intercambiador
térmico

W V[V

9O Y

Caldera Compresor
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Vista del proceso

S

Vista del activo
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—- ﬁ Houston

=~ @ Cracking Process
=~ (J Equipment

B-210
B-235
F-321
F-409
H-2043
H-230
K-304
K-556
P-214
P-456
P-560



De soporte a la estandarizacion continua con Asset
-ramework

las plantillas con el paso del tiempo

 Comience de manera sencilla, anada Templates

atributos segun sea necesario. S [ Element Templates
L = (O Asset
., : +- (G Compressor
la gestion de activos P % Pump
* Lleve adelante actualizaciones a todos - ([ Pipeline Pump
los activos de manera centralizada. f - [ Water Injection Pump

+ |'E| Event Frame Templates
+-- [ Motification Templates

para herramientas de visualizacion
* Exhibicion uniforme para activos similares.



Empresa de energia renovable utiliza Asset Framework
en estrategia para ahorrar

2,6 millones de euros “Antes, tarddbamos 1 semana
para conectarnos y 2 semanas

para encontrar los errores”.
“Look and Feel” — Asset view in Pl Asset Framework juwi

s “Copy/paste” tree structure

“[Con AF] Usted elige plantillas, las

File Edt View Go Took Help 7
- Standardization of Assets B e 6§ G © o 3 ¢ b (S aplica y puede estar seguro de que
i i'g‘"“ 0:."‘::‘3::1"7'. ] New Bement | 7 I
using Templates i tomects Genera | i Bementa | Atvores [parts ]
2 oo 90%) T - los valores estaran correctos”.
g : - & Ebes dideshem [ 17 18% TR
= specific (5%) ' 53 cobem R
=analyice (i) s . G |
» Triple structure views Egﬁgﬁ » | fovrtomn G v o i
= Assets by location | oty S ra T
$ temershe L] 10mn_AVG, S999999046325... |V
= Assets by owner - Bty R Zm"::m‘;“'w immm_ H
= Assets by energy flow b © Nawieds 8 Dy -
& g:;:" = & & oaiProducton 17805, 233964375
» Benefits of using Pl AF b & st ol L. o |
- @ Scharnshem B (L NormalsedTheorescaPomer 0,0280611157311... |H
* Big time savings 0 iy # 4  radcsorrodey moon |
* No errors when - B4t ® ¢ & rodcantesirdoy o

adding new assets

OSlsoft. EMEA USERS CONFERENCE 2014 @ Copyright 2014 OSlsoft, LLC. (ERIE]

Dr. Thomas Weiss, JUWI
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En esta presentacion, mostraremos como
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Falta de interoperabilidad o
estandares

Q: What are the greatest barriers inhibiting business from adopting the industrial Internet?

Lack of interoperability or standards I 60%
.

Security concerns | 7%
Problemas de seguridad R 3%

Uncertain ROI (e.g., insufficient business cases) [N 53%
* Mitigacion y mejores practicas

Ligussry sorpulgmaaet (. gy s Gommsaciity o skl B 47

recomendadas SenSOrs) N 33%
N 24%
Technology immaturity (e.g. large-scale analytics) [NEGTNEE ° 1%
I 7%
" o DN 19%
ROl incierto Prvacy concoms
I 20%
D 15%
Lack of skilled workers (e.g., data scientists) I 12% o e
- I North America (n=43)
Societal concerns (e.g., economic dislocation) = 5% B Europe (n=30)
3%
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ot de |as cosas... O amenazas?

Ej. El malware Mirai escanea las direcciones IP
gue utilizan nombres y contrasenas
predeterminados. Controlado de manera remota.

Ataques de gran repercusion en el 2016:
Twitter, Netflix, Reddit y otros.
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Muchos dispositivos de IloT siguen avanzando en la
escalera de la seguridad cibernética

Sensor de Sensor de

., : Puerta de Puerta de
Funcion de seguridad corta larga Puerta de
: ) _, _ entrada del entrada
de industria 4.0/lloT duracion duracion entrada
sensor de control

(FitBit)  (industrial)

Estado de salud de
Telemetria

Defensas de la red

Identificacion integral

Administracion de
dispositivos

Integridad de los datos
(a prueba de
manipulacion)



Muchos dispositivos de IloT siguen avanzando en la
escalera de la seguridad cibernética

Sensor de Sensor de

., : Puerta de Puerta de

Funcion de seguridad corta larga Puerta de
) , , entrada del entrada
de Industria 4.0/lloT duracidon duracidon Sensor entrada de control
(FitBit) (industrial)

Estado de salud de
Telemetria
Defensas de la red
Identificacion integral
Administracién de En la actualidad: muchos todavia
dispositivos . utilizan los predeterminados

Integridad de los datos
(a prueba de

manipulacion)
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La proteccion de la red de control es mas importante que nunca

Capa de separacion para los datos
expuestos, no los controles

— —
A
&

Soluciones de IoT \ T
Exposicion a Internet

N

l././,./’ \ “ '\-\.\\-\.
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4N é
Sistemas de automatizacion Dispositivos periféricos

Red de control
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En esta presentacion, mostraremos como superar los obstaculos

Falta de interoperabilidad
o estandares

Problemas de seguridad

ROl incierto

 Analitica de datos, marcos
de eventos, enfoque de
infraestructura

Q: What are the greatest barriers inhibiting business from adopting the industrial Internet?

Lack of interoperability or standards

Security concerns

Uncertain ROI (e.g., insufficient business cases)

Legacy equipment (e.g., no connectivity or embedded
Sensors)

Technology immaturity (e.g. large-scale analytics)

Privacy concerns

Lack of skilled workers (e.g., data scientists)

Societal concerns (e.g., economic dislocation)

10 Industrial Intermet of Things

I North America (n=43)
B 5% I Europe (n=30)

Source: World Economic Forum Industrial Internet Survey, 2014



80 % de inversion perdida en la preparacion de datos que
se podria automatizar

[ 4%
XA
Modelos

0% & 060%

> :
En la recopilacion En organizar
de conjuntos de Y enriquecer
datos
los datos

5%
Forbes, 23 de marzo de 2016 Otros
“Limpieza de los macrodatos (Big Data)”
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80 % de inversion perdida en la preparacion de datos que
se podria automatizar

 Plantillas de AF, analitica
| | « Marcos de eventos
3 % creacion de conjunto

de capacitacion
i Conectores de PI
4%
1
Modelos

5%
Forbes, 23 de marzo de 2016 otros
“Limpieza de los macrodatos (Big Data)”
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Las plantillas de AF convierten los datos en un formato
uniforme y estandar

La analitica de los activos convierte los datos en KPI

/
% de
4 disponibilidad
de la unidad

\ Eficiencia

| o |
= ==

Estado Estado Estado

general
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Realice el seguimiento de los parametros de

IA :IAALAI‘-:"I‘ ~~ N VN 1M S SN 1 1 1SN SN N AI —
el Pad 035
General | Child Elements | Attributes | Ports | Analyses | yersion
‘ ui O Name: Oil Flow Rate Rollup
@ EBH H MName Backfilling Description:
H Ol Flow Rate Rollu
@ @ i Categories:
@ ® @ WellPad Volume Flow Rate Rollup :
Analysis Type: Expression e Rollup
Rollup attributes from Attnbutes
Child elements of Well Pad 035
* Th'l ;E . It-l Sl?l I : qu Name Parent Element
- N ad U
CeeE e ¢ Ol Flow Rate OW-259
To select attributes set criteria below + Oil Flow Rate OW-262
Attribute Name: Oil Flow Rate v Oil Flow Rate OW-258
_ v Chil Flow Rate OW-261
Attribute Category: "1l v il Flow Rate OW-260
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Heineken utiliza KP| para ahorrar agua y energia y reducir costos

& Planta 0,21

& Compresores 6,73
® Secadores 81.06

-
Planta

Potencias Totales

Planta S55 KW
Compresores S1Z2EkW

Secadores 43 KW

Caudales Totales

- = o
Planta 34458 Nm3/h

E/P/C Totales

Planta/Dia 4.16
Planta/Semana 5,61
Planta/Mes 5.48

Compresores/Dia  4.96
Compresores/Sem. 6,17
Compresores/Mes. 6.07

SecadoresfDia 25,63
SecadoresfSem. 62,02

Eficiencia Instantanea

2.2 3L 715 -« 01905

Eficiencia Mensual
| 200

©6,11533

lﬂ_ + 60,3018
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Planta/Sem.
Planta/Mes

Envasado/Sem.
Envasado/Mes

Bagazof/Sem.
Bagazo/Mes

Cervecerial/Sem.
Cerveceria/Mes

Logistica/Sem.

Ratios/Sem. Consumidores

Podemos verificar la eficiencia,
la presion, la energia y el flujo
en tiempo real.
Ademas, verificamos los
valores de eficiencia de las
ultimas 24 horas, la ultima
semanay el ultimo mes.

Consuelo Carmona Miura



Marcos de eventos: A parti

obtenga el minuto que importa

Lote de excursion de
tiempo de inactividad

22

Resumen de

eventos automaticos

rde anos de datos,

Atributo del Valor
evento
Excur 1215-
Nombre 0002
nicio 15-dic-2013
10:35:02
- 15-dic-2015
10:47:26
Activo Caldera-352
Tipo de Violacion grave
excursion
Promediode 5715 sfi3/h
flujo de gas

Mi KPI max.

47,19 bbl/d




Simplifigue el analisis de datos

Compare los activos

g

Compare los eventos

\i/\\f\\»é

16
14
12
10

o N OB

Weekly Downtime Weekly Cumulative
(Instances) Downtime (hrs)
15 140
117.6
120
100 az
7 80
60
42
4 | 40 —
- 20 —
0
DT101 DT102 DT103 DT101 DT102 DT103

Descubra las interrelaciones del evento

Tiempo de

Ejecucion XYZ inactividad

Nombre Max.

EF1 122,47
EF2 112,73
EF3 98,61
EF4 125,24
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** Las plantillas de EF completan resumenes uniformes
automaticamente

7 2 8 Nava o Value

p% Event Frame Templates

- b4 Downtime
- |24 Excursions. Temp -

- 3 Oil Well Test

- |34 Paper Grade Run

= I Procedure

- B g UnitProcedure
(= pﬁ Operatuon

(o "d Phase

=) Category: General Info

‘Bebby Wot Ingreso de texto para
Owek filtrar o agrupar
LOW TEMP
) Category: Limits
B & Temp Limt Hgh 88deg C
B &F Tomp Limt Low 70deg C
) Category: Manual Logger
" (@ Comment > Campos para comentarios
= Category: Process Parameters
B d Level Stad 42.7438011169834 L
(8 F Temp End 71.1539001464844 deg C
B F Tero Max sessezdesc > Resumenes calculados
B ¢ Temp M 621662445068353deC | COMO promedio, max.,
\l (7 Tep Range 8 98765538533529 deg C ml'n.




La infraestructura mejora el ROl al poner los datos a disposicion para
multiples proyectos

ANALITICA Y APLICACIONES

EMPRESARIALES

Giigs == Microsoft Azure

Cortana Intelligence Suite

DATOS PREPARADOS PARA LA ANALITICA

MANTENIMIENTO Sistema de gestion de docum.

INFRAESTRUCTURA EMPRESARIAL DE DATOS OPERATIVOS

MAQUINAS Y PLANTAS

INTELIGENTES

A o= : 23S
Pa ¥ FEFL Toa B3 INTELIGENTES

iir
= -'\.'. "
Sensores Actuadores Control inteligente de motores  Controladores Terminales




Supere los obstaculos con Pl System

Falta de interoperabilidad
o estandares
e Asset Framework

Problemas de seguridad
* Mitigacion y mejores
practicas recomendadas

ROl incierto

 Analitica de datos, marcos
de eventos, enfoque de
infraestructura

Lack of interoperability or standards

Security concerns

Uncertain ROI (e.g., insufficient business cases)

Legacy equipment (e.g., no connectivity or embedded

Technology immaturity (e.g. large-scale analytics)

Privacy concerns

Lack of skilled workers (e.g., data scientists)

Societal concerns (e.g., economic dislocation)

Q: What are the greatest barriers inhibiting business from adopting the industrial Internet?

20% B Overall
B North America (n=43)
5% Bl Europe (n=30)

Source: World Economic Forum Industrial Internet Survey, 2014
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