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Sistema de gestion de informacion de planta en tiempo real
Un sistema de informacion de planta (PIMS) es un sistema que adquiere datos de

procesos en tiempo real, de diversas fuentes, los historiza en una base de datos
centralizada y los disponibiliza a través de distintas formas de representacion.
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PIMS no es...

Si bien los sistemas estan desarrollando cada vez mas funcionalidades e interfaces y hoy
encontramos sistemas SCADA, MES y ERP con funciones solapadas, podemos decir que:

PIMS no es un SCADA. Puede cumplir funciones similares de supervision en plantas donde no
poseen SCADA pero no fue concebido para control, los tiempos de adquisicion no son los
mismos, el cliente natural del producto es otro, etc.

PIMS no es MES. Nuevamente, existen funcionalidades que pueden ser cubiertas por ambos,
pero conceptualmente PIMS es un sistema de gestion de informacion y MES es utilizado para
dirigir y monitorizar la produccion, ademas de las interfaces con los ERPs, etc.




PIMS en ACINDAR

En el afio 2010 se crea la gerencia de Automacion en Acindar con el objetivo de centralizar, estandarizar y
brindar soporte en lo referente a tecnologia, automatizacion y control.

En el afio 2012 se implementa Pl System, las plantas de Trefilado de Alambres, Tren laminador 3 y fluidos
fueron las primeras en integrarse y las que dieron impulso al proyecto.

Los objetivos perseguidos en esta etapa fueron:

* Permitir analisis avanzados de la informacion (control estadistico, correlacion de variables, calculos
sofisticados, analisis de lotes y eventos, etc)

* Facilitar el analisis y el proceso de toma de decisiones para los gerentes de planta, ingenieros de procesos e
ingenieros de produccion

* Disminuir la fragmentacion de informacién, permitiendo el analisis “interplanta”



Infraestructura

Un sistema de este tipo requiere determinado hardware de base para soportarlo:

Adquisicién: Servidores dedicados en cada planta (cerca del proceso)

Historizacion y visualizacion: Infraestructura de servidores para soportar el gran volumen de datos y
para gestionar la informacidon (servidores de aplicacion, controlador de dominio, bases de datos,
etc)

Comunicaciones: tendidos de fibra optica desde el datacenter de Automacion hacia cada planta.
Switches y firewall para administrar y segurizar el trafico.

Esta red a su vez, es utilizada para servicios adicionales a los sistemas de planta como ser: backups,
accesos remotos, repositorios, etc.
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Implementacion

Las herramientas elegidas fueron:
Pl System de la empresa OSI Soft
Microsoft SharePoint

Se instalaron los modulos de servidores, adquisidores y clientes de PI.

Posteriormente se llevo a cabo el relevamiento de tags, analisis de requerimientos y posterior
desarrollo de pantallas, tendencias, reportes e indicadores.

Se hizo especial foco sobre interfaces web, con un intensivo uso del modulo Pl Webparts,
integrando toda la plataforma PI en el portal SharePoint de Automacion, de forma de disponibilizar
la informacidn en forma centralizada, simple, rapida y al alcance de cualquier usuario
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Sistema de demoras
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Sistema Demoras Tren 3
Carga ‘ DIVIDIR ‘ ‘ ‘ min

Demoras Tumos

Demoras Demoras
Listas CDmP|Ementarf85 L4 Titulo Fecha Inicic Fecha Fin Duracion Zona Subconjunto Eguipc Imputacion Causa Dividida Comentario Palanguillas_Laminadas Palanquillas
Zonas Parada wae 12/06/2017 12:06  12/06/2017 12:07 0:01:00 704 - ST11 S
subconjuntos Desbaste
(5T5a
Equipos 5T12)
Imputaciones Parada wea 12/06/2017 12:07  12/06/2017 12:08 0:01:00 701 - Grua GPT1 cl3 - S WWWW
Causas Zona de CAMBIO DE
carga SAE
parametros Parada e 12/06/2017 12:08  12/06/2017 12:09  0:01:00  Z01 - Grua GP71 s
Informes Zona de
. carga
Planilla Demoras
. Parada wae  12/06/2017 12:09 12/06/2017 1210 0:01:00 701 - Grua GPT1 S
Graficos Demaoras Zona de
carga
Parada see 12/06/2007 1210 12/06/2017 12:23  12:35 Z01 - Grua GPT1 s
Zona de
carga
marcha sae 12/06/20017 12:23 12/06/2017 12241 :18:09 a8
Parada sae 12/06/20017 1247 12/06/2017 12246 (0:05:00 01 - Brazos de 590 - FALTA S 0
Zonade carga/descarte MATERIA
carga PRIMA
Parada see 12/06/20107 12:46  12/06/2017 13:07  0:21:01 Z01 - Brazos de 5 W

Zonade carga/descarte



Carteleria digital Trefilado de Alambres

Referencias

@ Nro de trefiladora
Ultimo estado (min)
@ @ . @ ‘ @ . @ . @ 82,4, Hilo continuo turno
7dias | | 237 1516 || 521 p7dias
91% 46% 0% | 100% |[100% |[100% || 0% 0% || 86% 1009

Nuestra mas reciente herramienta de Seguridad S
es la Notificacion de Desviaciones

ArcelorMittal

Alambres

|

| |

e . —_—
23/06/2017 6:35:03 lour(s] 2310612017 14:35:03

FRIGERIO38

231062017 6:35:03 i 8 Hour(s) o 2310612017 14:35:03

: CUMPLEANOS JUNIO




Carteleria digital Tren 3

Tren 3 Acindar

Grupo ArcelorMittal
[ . Palanquillas laminadas por hora
23/06/2017 14:18:00 * >
Estado: . B |
Producto: Barras
Descripcion: 52.4 mm BRL
Velocidad de Laminacién: 1,70 m/s |
Gap: 27,0 seg e
Diametro: 76,199 mm f
Palanquillas laminadas 2
Dia actual: I~ T T T
Dia anterior: 248 T o o J

-

0,00 tn 447,60 tn 447,60 tn ‘
0,00 tn 644,88 tn 644,88 tn 225 147
0,00 tn 0,00 tn 0,00 tn 0 0,00

66,98 tn/h 85,51 tn/h 104,00 min | 0,78

: ' 69,13 tn/h 104,84 tn/h 163,50 min 0,66
% 0,00 tn/h 0,00 tn/h 18,00 min 0,00
6lo 7 3l0
® 2 ? s
Media Medio
&= Baja
oo /
J &’L‘
Productividad sin paradas en la Delay acumulado en la ultima hora.

ultima hora = 0 tn/h; = 59,937 min;

Seguridad
en familia

Te invitamos a vos y a dos nifnos de tu familia
(de 6 a 15 anos) a participar de una jornada
especial en la planta, dentro del mes de la Salud
y la Sequridad. Habra actividades y juegos para
aprender sobre como nos cuidamos dentro

y fuera de nuestro trabajo.

Si querés participar comunicate al interno 3934, 3289 o por mail
a comunicacionesacindar@acindar.com.ar con los datos de dos
invitados como maximo (nombre y apellido, DNI y edad); nimero
de celular de contacto y el correo electrénico. Cupos limitados.
Fecha: jueves 20 de abril.
Lugar: Acindar Villa Constitucion.

Hora: 10 hs (la actividad fendra una duracién de 4 horas aprox.)

Acindar

Grupo ArcelorMittal
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Mimicos - Barras (Tren 3)

Maximiliano Medina~ £k
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= Dacindar
2 Dautomacisn
Bcarteleria
Tren SBQ Barras
Bred Automacion Producto:  76.2 € (Barras)
a3 Ultima actualizacién:  27/06/2017 12:45:00
Navarro M2 IM1 | BDM Temp.
BHome Vel.: 1,40 m{s Vel.: 0,92 mfs im.: 1,22mfs Vel.: 0,44 mfs Min:

1
i | 1108,00 *C
BTren SH1Z ST12 5T11 STI0 T8 ST8  ST7  |SHE 5T6 1 N
8 [Drablada Y oflfloe [ o le- 1] 1189,00 ¢
: -
& [Baalvanizado i u Q |_| O |_| @] .
Drileta de zinc H Pres.:-13 bafmmz -
Bﬂobmadnms
[Dpatentado BFM I PEM
Berera Vel:140mfs | Vel.: 140 mfs
@PUaS RT23 BsSIZ BR2 BR1 SH18BM RT22 ; RT21 5118 5117 5T16 5T15 ST14 5T13
ZawB1 | ZIWBZ Z1WBL
%Trenzas I ] W_H.H_W I:I O I:I l O l:‘ O
ITref, N, 2 X
’ _ave Temp. Ent. I &, . }Temp. sal. | P | Temp. Ent. u O u I O I_l O
Drref. Fina 908,74 °C % | 600,00°C 500,00 °C
= Bpretensado cssem .
Drrer cB Vel.: 140 m/s BFM
RT9 RME  RT7 RME RT5 R4 RT2  RMT2  RTL  ART
@Lijadoras y Aspiradores Frigerio Sebrevel.  100% 120% 150% 150% 150% 150% 150% 150% 150% 150%
SH2BM SHIEM  PR4 RT23

Beobinado-Granallado

'
i
i
I 24wB2
Brejidos Y % ©  pmm i
' —
e pove LR N °
ref. Nave . &
\ csiBy  [BEdewe Estados Tren 560
@Decapado ' Fuers de linea Deseleccionaco 0 Cerrado
= 0Bvc ' @ Manual @ seleccionaco @ Local
: Caudal @ Conectadn @ Cerrado/Parada
& Driuidos @ Temperatura @ AbiertaiMarcha
BDoas
= [Dpta Aguas
Dase

Bsea
e BREDI
Deas ase
& [Dmedio ambiente
Defiuentes
El BEnergia
Bseu
Bsel
Daceria

santme[h | e Tme]: & [ |[O]f«][w]

?

LEIJ

~



Mimicos - Tratamiento de efluentes (Alambres)
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a BAutumacidn
Ocartelerta PLANTA TRATAMIENTO DE EFLUENTES - ALAMBRES
[Ored Automacién -
a3 € {10) MARCHA/PARO BOMBA de ESTADO BOMBAS: REFERENCIAS
Navarro
BOMEA DE RECIRCULACION . AUTOMATICO
Bromo ) 23:00 01:00 03:00 05:00 07:00 09:00 11:00 13:00 15:00 MANUAL
Brren . NEUTRALIZADO ANSIMAG 1
& Brablada - (7} MARCHA/PARO Bomba Neutralizado Ansimag 1 . FALLA
= Baal g : e e e il NEUTRALIZADO AN SIMAG 2 . MARGHA
alvanizado
B 5. ; i 23:00 01:00 03:00 05:00 07:00 09:00 11:00 13:00 15:00
Pileta de zinc NEUTRALIZADO ANSIMAG 2 PARADA
@Bobinadores s {7} MARCHA/PARO Bomba Neutralizado Ansimag 2 Bomba N izado mag 3
@Datentado
1
Bprera ) PUES R 23:00 01:00 03:00 05:00 07:00 09:00 11:00 13:00 15:00 23:00 01:00 03:00 05:00 07:00 09:00 11:00 13:00 15:00
%:uas DAL DE INGRESO = 8,51 m3/h 22/06/2017 16:57:15 {9) pH TANQUE CONTROL FINAL = 9,03 220612017 16:57:15
renzas
Drref. Nave 2
@Tre{. Fina
= Bpretensado 3
@TI'BR 23:00 01:00 03:00 03:00 07:00 09:00 11:00 13:00 15:00 23:00 01:00 03:00 05:00 07:00 0%:00 11:00 13:00 15:00
R UL TS L N [NTU] (%) TURBIDEZ TANQUE CONTROL FINAL = ONTU 2210672017 16:57:15 [m3] 2200672017 16:57:15
BDeobinado-Granallado 80 150
@Tejidos B
Drref. Nave 1
@Decapado 0 D
2 Bve 23:00 01:00 03:00 05:00 07:00 09:00 11:00 13:00 15:00 23:00 01:00 03:00 05:00 07:00 09:00 11:00 13:00 15:00
= E\}F%zos [%]  (6) NIVEL PILETA NEUTRALIZADO = 86,11 % 2210672017 16:57:15 (6) pH PILETA NEUTRALIZADO = 8,86 22{06/2017 16:57:15
as l
1rr AR N e e e W~
= Dpta Aguas wuhuuwduUUmbuuuLuUUu Ll e——
Dase ?‘h
0
B @ssa 23:00 01:00 03:00 05:00 07:00 09:00 11:00 13:00 15:00 23:00 01:00 03:00 05:00 07:00 09:00 11:00 13:00 LER ]
B LOReDi
Daas ase Eﬁl (1)NIV. TANQ. S CONCENTRAD. 6,91 m3 2210672047 iE.‘:é':?’:1645 22/06/2017 16:57:15
= [}Med\'u ambiente
Befuentes
a BEnergl'a 250
Bseu E 3:00 05:00 07:00 09:00 11:00 3:00 23:00 01:00 03:00 05:00 07:00 09:00 11:00 13:00 15:00
@SEI
Baceria Start Time | =2gh & End Time| = ] Apply E“E‘ E‘




Mimicos - Horno (Navarro)
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> Navarro

@B Mimicos #* Tendencias © Reportes ® Indicadores € Documentos & Aplicaciones
& Dacindar

am 3
8 WAutomacion
Bcarteleria

BRed Automacién s g5 3
& Buavano - Ultima actualizacién:  05/07/2013 9:07:00

Bromo
BTven
& Drablada
= BGalvanizado
Gplleta de zinc
Gsobinadores
Bpatentado
Berera
Beuas
BTrenzas
DBrref. Nave 2
Brref. Fina
& Beretensado
Brrer
BLuadoras y Aspiradores Frigerio
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Mimicos - Pretensados (Alambres Tablada)
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Mimicos - Casa de humos Horno 6 (Aceria)
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= Dadindar

2 [Dautomacien
Bearteleria
[Bred Automacion

= Bravaro I .~ T Casa de humos - Horno 6

Driorno g\Pr gg : PV 81 % {} P. Silos
) Brren e Damp.CAR Damp DEC —r
& [Drablada 38.406 Kw
2 Baalvanizado

BP\'Ieta de zinc .

[Bgobinadores T ZESU u(;
i

Bratentado Fundi D|| htrada

T. Sullda

Berera P.Tolvas| 0,27 423 1,08 | 368 3,92 2,56
Bruas A 6 7 8 9 10
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BGas
Cl Bma Aguas

Dase 1694 178 A
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& [Drepi
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& [DMedio ambiente ] ) ) 0 A
Defluentes Corriente Al
a8 L:5Energia
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BAcena

Corriente TN
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Tendencias - Galvanizado (Tablada)
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Reportes — Marcha/Parada (Trefilado Alambres)
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Reportes -Produccion mensual (Tren 1)
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AC|ner ~ Parametros ,

Grupo ArcelorMittal En este libro se utilizan los siguientes pardmetros:
n

uto 5 Produccién mensual

n Fecha
a a analizar
22/06/2017

Paradas Paradas totales

Palanquillas Palanquillas Carga Paradas pParadas GAP prom Vel Prom Productividad Productividad Utilizacion Productividad Utilizacio
laminadas perdidas  metilica [Tn] [m] [m] [seq] [mis] [ton/h] s/paradas [ton/h] [%] slparadas [ton/h] [%]

[ Tow ||| || e | 51| 1040305 | 12234 | oradS7 | 646 | 2265 | a0 | 52 61% | 640 |

MES: 6/2017 Tumo Diametro Receta Plantel

8 & DN REDONDO SLIT C 1
1 ™ 8 & DN REDONDO SLIT B 151 1 7116 52 94,00 10,00 27,00 44 54 49,90 9% 63,92 0%
T 8 & DN REDONDO SLIT A 148 1 363,78 112 55,80 10,00 27,00 43,65 56,94 7% 67,12 65%
Total 8 & DN REDONDO SLIT 435 3 1069,23 292 203,92 10,00 27,00 42,77 53,66 80% 65,25 66%
TN 8 & DN REDONDO SLIT C 102 3 250,72 181 67,63 10,00 27,00 30,09 48,33 62% 62,46 48%
5 ™ 8 & DN REDONDO SLIT B 70 2 172,06 306 30,65 10,00 26,95 20,65 56,79 36% 68,90 30%
T 8 8 DN REDONDO SLIT A 167 1 410,49 77 3733 10,00 27,00 49,26 58,70 84% 64,70 76%
Total 8 & DN REDONDO SLIT 339 6 833,26 564 135,62 10,00 26,98 3333 54,78 61% 64,81 51%
TN 8 & DN REDONDO SLIT D 145 2 356,41 96 74,05 9,31 27,34 42,77 53,46 80% 66,23 65%
3 ™ 8 & DN REDONDO SLIT B 149 1 366,24 T4 88,13 9,09 27,50 43,95 51,92 85% 66,30 66%
T 8 & DN REDONDO SLIT A 133 0 326,91 140 46,63 10,10 27,31 39,23 55,30 1% 64,08 61%
Total 8 & DN REDONDO SLIT 427 3 1048,57 309 208,82 9,50 27,38 41,98 53,46 79% 65,567 64%
TN 8 & DN REDONDO SLIT D 130 1 319,54 143 66,70 9,19 27,22 38,34 54,59 70% 68,05 56%
4 ™ 8 & DN REDONDO SLIT C 140 1 34412 134 43,70 9,00 27,50 41,29 57,29 72% 65,57 63%
T 8 8 DN REDONDO SLIT A 124 0 304,79 128 84,72 9,00 27,21 36,58 49,83 73% 65,60 56%
Total 8 & DN REDONDO SLIT 394 2 968,45 405 195,12 9,06 27,31 38,74 53,87 2% 66,36 58%
TN 8 & DN REDONDO SLIT D 163 0 400,65 55 70,75 9,33 2743 48,08 54,32 89% 65,18 4%
5 ™ 8 & DN REDONDO SLIT C 150 0 368,70 105 50,70 9,00 2727 44,24 56,64 78% 65,50 68%
T 8 & DN REDONDO SLIT A 141 0 346,58 127 55,567 9,00 27,29 41,59 56,59 73% 67,18 62%
Total 8 & DN REDONDO SLIT 454 0 1115,93 288 177,02 9,11 27,33 4464 5577 80% 65,89 68%
TN 8 & DN REDONDO SLIT D 132 2 324,46 132 54,27 9,00 26,45 38,93 53,73 72% 63,66 61%
& ™ 8 & DN REDONDO SLIT C 135 1 33183 155 35,00 9,00 27,39 39,82 58,80 68% 65,90 60%
T 8 8 DN REDONDO SLIT B N 0 22368 241 38,38 11,08 27,00 26,84 53,682 50% 64,09 42%
Total 8 & DN REDONDO SLIT 358 3 679,96 528 127,65 9,69 26,95 35,20 5556 63% 64,60 54%
TN 8 & DN REDONDO SLIT D 160 0 393,28 97 39,58 9,53 27,00 4719 5911 80% 65,92 2%
7 ™ 6 6 DN TREBOL SLIT C 10 0 24,58 454 5,60 9,99 27,88 295 54,95 5% T0.21 4%
T 6 6 DN TREBOL SLIT B 5 5 12,29 464 0,00 10,00 27,72 147 44,43 3% 44,43 3%
Total 6 6 DN TREBOL SLIT 175 5 430,15 1015 4518 9,84 27,563 17,21 58,31 30% 65,24 26%
TN 6 6 DN TREBOL SLIT A 61 4 149 94 173 92,38 14,21 28,00 17,99 28,15 64% 40,28 45%
5 ™ 6 6 DN TREBOL SLIT C 5 4 184,35 173 57,00 10,53 28,00 22,12 3457 64% 42,45 52%
T 6 6 DN TREBOL SLIT B 86 1 21139 118 69,30 12,71 28,00 25,37 33,59 76% 41,53 61%
Total 6 6 DN TREBOL SLIT 222 9 545,68 464 215,68 12,48 28,00 21,83 3219 68% 41,48 53%
TN 6 6 DN TREBOL SLIT A 64 1 157 31 234 32,03 13,00 28,00 18,88 36,76 51% 42,26 5% ¥
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Reportes - Peso por metro (Tren 1)

PIMS > Reportes
Acdones = | @ | 4 4 [1 ez b Pl | @ [ |euscarsiguene |[100% | B
A . d Parametros
c I n G r fecha hora INI
G"‘“:?? AALSOTHI (0111012016 16:26:52 |E O
oI
Tren 1 - Reporte peso por metro 01/10/2016 16:28:52 - 03/10/2016 16:28:52 iz izl )
| 03/10/2016 16:28:52 B8 O
Via Central .
via
1.620— —— Peso x metro .A-
— Limiteinferior ‘ AB.C Ii]

1.600—+ —— Limite superior

A
— Nominal diametro
1580 / \ [6: 8, 10; 12; 16; 20; 26 [l
i - —

1.560—/\/

1.540

Kaim

1.520
01102016 18:00:00 02710V2016 06:00:00 0271V2016 15:00:00 012016 06:00:00
D210V2016 00:00:00 Q21N2016 12:00:00 O 1WV2016 00:00:00 O IWV2016 12:00:00

Fechal/hora Kg/m Limite inferior Limite superior Via Diametro Receta STK
03/10/2016 16:00:32 1563 = 1533 1.595(C 16|16 DN - 12 mts - 2300 kg
03/10/2016 15:50:55 1.567 = 1.533 1.595|C 16|16 DN - 12 mts - 2300 kg v
03/10/2016 03.54:25 157 = 1.533 1.595|C 16|16 DN - 12 mts - 2300 kg
021102016 23:30:34 1.573 = 1.533 1.595|C 1616 DN - 12 mts - 2300 kg
02/10/2016 20:46:05 1.564 = 1.533 1.595|C 16|16 DN - 12 mts - 2300 kg
021102016 20:01:22 1.559 = 1.533 1.595|C 16|16 DN - 12 mts - 2300 kg
02/10/2016 13:47:06 1.583 » 1.533 1.595|C 16|16 DN - 12 mts - 2300 kg
02/10/2016 18:02:10 1.605 & 1.533 1.595|C 16|16 DN - 12 mts - 2300 kg
02M10/2016 16:30:42 1.589 = 1.533 1.595|C 16|16 DN - 12 mts - 2300 kg
02/10/2016 15:46:10 1.595 » 1.533 1.595|C 16|16 DN - 12 mts - 2300 kg
02/10/2016 14:48:54 1585 » 1533 1.595(C 16|16 DN - 12 mts - 2300 kg
02/10/2016 08:11:09 1559 = 1.533 1.595(C 16|16 DN - 12 mts - 2300 kg
02/10/2016 01:04:01 1556 = 1.533 1.595(C 16|16 DN - 12 mts - 2300 kg
01102016 21:42:38 1572 = 1.533 1.595(C 16|16 DN - 12 mts - 2300 kg
01/10/2016 20:22:36 1558 = 1.533 1.595(C 16|16 DM - 12 mts - 2300 kg
01102016 17:31:32 1564 = 1.533 1.595(C 16|16 DN - 12 mts - 2300 kg
01/10/2016 16:35:53 1547 = 1.533 1.595(C 16|16 DN - 12 mts - 2300 kg

.
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Indicadores - Tren 3
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a E)Aclndar
8 ®vc
Balambres Demoras Totales
= Brluidos Producto: Barras " & -
Befluentes Descripcién: 762 C . 27/06/2017 12:48:00 ¢ o
Media
Bsases =, e
& Saminacisn Palanquillas laminadas por hora Velocidad de Laminacion )
FTren sea . = Optime -%
Fren 2 L 4 A0 |
Firen 1 2 : L : 4
= Bcrias s : no7 “
=] o\_ogislica 4 H A0 _ _;
27062017 10:48:33 2Hours) 27062017 12:48:33 Delay zcumulado en la ultima hora. =
®apss 0,00 mun; 27062017 12:48:44
E)Energ\a Palanquillas: 45 27/06/2017 12:48:4327/06/2017 12:48:43 Velocidad actual: 140 m/s 27/06/2017 12:38:2627/06:2017 12:38
& Bnceria - Productividad con paradas
) smolado-Granallado Consumos de la ultima hora
= Pnantenimiento Agua de Contacto  Agua de No Contacto  Energia Electrica e maxE)
2500 m3 2500 m3 1
= ®casa de Humos - 280 Gas
2000 m3 2000 m3
Feroceso G 1omy Aeumulade
1500 m3 woma | s00 Diario
&Equlpos 1660 m3 1000 m3 Gas (HORNO)
= Bridraulicos - - 200
E)Equipos LF1-2 oms oma Qmd 3000m3 03 x E3 —
E)Equipas H6 Caudal actual: 4649,05 m3/h Caudal actual: 21185 m3/h & iy
&Equipos MCC3
Sequi Productividad con paradas en la ultima
Equipos MCC2 hera en toneladas (Con Peso tsorico) =
@Equipos Ha Despuntes mensual Descartes mensual 110,61 tnh; 2706/2017 12:47-33
R Billetrack (iltima hora) Productividad sin paradas
Frerroaleaciones Cantcad 15
antidad Palanguillas:
2 ®modelo Calidad .
Cantidad detecciones: 0
©mccs
©mcee | 0.0% |

Produccién por Turnos

e Produccion  Palanquillas| Rendimiento  Productividad | Productividad | Tiempo

Tumos
Alambrén Total Laminadas  Metilico con Parada sin Parada de Parada

. .
TN 22:00 a 06:00 0,00 in | 174,16 tn | 174,16 in 25,19 n/h 96,22 inh 354,31 min £ o
¥ - " Productividad sin paradas en la ultima
TM 06:00 a 14:00 0,00 tn | 621,19 tn | 62119 tn 281 0,90 100,75 tn/h 101,32 tnh 2,25 min 0,99 hora = 110,61 ta: 27062017
12:48
TT 14:00 & 22:00 0,00 tn 0,00 tn 0,00 tn 0 0,00 0,00 /h 0,00 tn/h 0,00 min 1,00 v




Indicadores - Aceria
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S SAcindar
8 ®ve
®Alambres
& Brividos
&Eﬂuentes
BGases
= QLaminacic'n
®1ren s
Eﬁ‘rren 2
&Tren 1
& Borias
ﬁLogistuca
ﬁEnergia
= ﬁncen'a
®amolado-Granallade
= ®Mantenimiento
& ®casa de Humos
&PYOCESO
&Equipos
= QHidréulicos
&Equipos LF1-2
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MCC2

Grado de Acero 1016 A3 Tiempo de secuencia 19 Min # Colada 33032

Temperatura Tundish 1558,80 °C

Peso Tundish 14270 Kg.

Parametro de Control MIN MAX Observaciones L1 L2 L3 L4

Presion Nitrogeno MCC2 5,50 10,00

Buza Ablerta OK

MCC TD - Temperatura Acero Tundish  1540,00  1560,00 15401560

Produccion
19,02 tn/h
24,89 tn/h
19,25 tn/h
20,17 tn/h

Seccion

160 mm

Vel. Linea Q Especif. Uesviacion

1,63 LiKg

Contador de Palanquillas
1,62 mfs

| L4 160mm  164ms  1,73LKg 448,00 amp 7 1,54

Seauios i
Sequipos Mccs 24,09 tn/h 160mm  198ms 1,66 LKg 434,00 amp 8 1,28 3
®equipos Mcc2
&Equipos H4
®rerroaleaciones
& ®modelo Calidad
@nicea

Bmcez



Indicadores - Gruas
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PIMS Automacion

Logistica

Compras Evaluacion proveedores

D Mimicos = Tendencias

Automacion Tren 1

T Reportes

Tren 2 T Tren 3

% Indicadores

GRUAS

Tendencia

10:00
- MARCHA PARADA

11:00

Suministro de noticias & 2

Maximiliano Medina -

€ COMPARTR Yy SEGUR [T,

Gestion de cilindros Mantenimiento  + Buscar este sitio el

€ Documentos & Aplicaciones

Ultima actualizacién:

22/06/2017 16:52:00
Estado [ ]
Identificacién grua GP8s8
Ultimo estado (min) 15
Utilizacién turno 46%
Referencia: . Parada
@ Marcha

22/06/2017 16:52:26
', False




Notificaciones por email

Mensaje enviado con importancia Alta.

De: pims @automadion. com.ar Enviado el:  wviernes 01/1
m H9 vas Acindar - VC | Reporte diario produccién - Tren 3 - Mensaje (HTML) Fara: Medina, Maximiliano
| Mensaje | Programador CC.
* [ .. - . - - .
-__P. -._E -__s Dm - x it py ﬁ % D " . & Buscar Asunto: El limite “\REDI|Turbidez > 180" generd una alarma en el medids
- - — 3, Relacionado ~
Responder Responder Reenviar &, Llamar - Eliminar Mover a una Crear Otras Bloguear [ | Correo que desea recibir Clasrﬁcar Segu|m|ento Marcar como i
atodos carpeta~  regla acciones ™ || remitente no leido kg Seleccionar - M Ijlj . HEDI
Responder J Acciones ] Correo electronico no deseado fa] Cpciones fa] Buscar eaioor

be: e oo Hora de alerta: 11/1/2013 12:07:31 PM Argentina Standard Time (GMTH
Para: Palomeque, Cristian Tvan Sr; Alianak, Nicolas Armando A
cC Medina, Maximiliano; gbulfon@trendingenieria.com.ar; Campomar, Guillermo Daniel
Asunto: Acindar - VC | Reporte diario produccién - Tren 3

Acindar Sor )L Tmre

GrupoArcelnrMIﬁal | PH ” 7.99 ||Er -, 5|

uton
Temperatura 35.4 43

Reporte diario de produccion Tren 3 - 22/06/2017

| Turbidez |187.2mg/| 180 |
Conductividad||257 us/cm|| 500 |
Caudal 1588 m3/h

Diametro  Velocidad Gap Palanguillas  Produccion  C°"SU™C  concumo  Paradas pParadas  Productividad

{(mm} {mi/s) Seteado (s) laminadas {Tn) {r:;;n} energia (kw/Tn) {m} {m}) c/paradas (Tn/h)

Turno Plantel Hora

15 15.71 15 35 £2.86 29 95 2.0 8.0 82.59 979
15 15.71 15 26 £3.90 52 115 1.0 40 61.35 829

15 15.71 13 37 72.42 26 92 7.0 3.0 87.31 889 .

15 15.71 13 7 33.75 122 286 43.0 2.0 16.52 289 PIMS Acindar

15 15.71 20 16 45.81 28 143 23.0 40 37.75 629 | Geia. de Automacién

15 15.00 20 11 36.88 55 184 34.0 3.0 25.96 3% 58.90 T TEg e
15 15.00 30 17 20.58 31 135 24.0 5.0 40.11 60% 66.86 59% 77.64

14.00 2291 49.55 76.24 90.10

1]




Resultados

Posterior a la implementacion, la tasa de crecimiento de PIMS supero lo esperado.
Las plantas comenzaron a integrarse a PIMS, a partir de la deteccion de
necesidades o simplemente de conocer las ventajas que brinda.

Hoy, en mayor o menor medida, se adquieren datos de todas las plantas de Acindar
en 4 localizaciones: Villa Constitucion (Santa Fe), Rosario (Santa Fe), Tablada (Bs As)

y San Nicolas (Bs As).



Resultados

Algunos de los beneficios que hemos logrado con el trabajo realizado hasta el
momento son:

* Control de desvios a través de alertas

* Analisis interplanta de la informacion

* Centralizacion de datos de proceso

* Democratizacion de la informacion

* Visualizacion remota del proceso productivo en tiempo real
* Mayor interactividad con los datos del proceso

* Capacidad de vista historica de datos

* Receta de proceso (benchmark)



Proximos pasos

Actualmente nos encontramos en un plan de robustecimiento de infraestructura tanto
de hardware como de software, consolidando y dando confiabilidad a toda |la
plataforma.

Migracion de versiones.

Desarrollo de herramientas avanzadas para la toma de decisiones (ej: sistema experto
para Reduccion Directa con AFy Analytics).

Potenciar y brindar mayor flexibilidad en lo referente a reporting y dashboards, a partir
del desarrollo de nuestro Industrial Datawarehouse.



ALY RN
Danke

Merci Gracias

Thank You
HOhES
Cnacunbo Obrigado



