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Los Pelambres & Control de Procesos

Control de Procesos, es la unidad de negocio encargada del desarrollo, mejora y soporte de
las Tecnologias de Informacion de Tiempo Real, para las areas de Operaciones y Gestion
de Activos.

Desarrollo y soporte del Sistema de Control Avanzado
Apoyo al sistema PI... desarrollo evolutivo
Operaciones y Gestion de Activos

Desarrollo y soporte de sistemas de informacion en tiempo real

AN NN N

Operaciones y Analisis de datos

iUna linea estratégica de desarrollo para la creacion de valor!




Introduction, ....from 2013 to 2015

Pl System at Compaiiia Minera
Los Pelambres (MLP)

Presented by Marcelo Jara, Senior Engineer Control and Plant Information Systems

Daniel Silva, Senior Engineer, Advanced Control Systems

. Pl manages data from the mine to the port. Also includes concentrate pipeline and tailings supervision; electrical
and water supply, consumables and environmental.

. Every expansion projects includes as a standard the integration to the Pl infrastructure.

A mission critical infrastructure. Support the daily work of operators, process engineers, area managers, reliability
and maintenance, logistics, business planners, operational accounting and analysis, engineering.

Pl System administration and evolutionary development in charge of a central team, “SCAPIE”, that also manages
the control systems, advanced applications and instrumentation. SCAPIE belongs to the Operations management
Organization.

Evolutionary development being implemented using dedicated project teams, with a high involvement of the key
users.

<

Increased role of PI role as a core business system

AN

Increased support of the value chain: Mine and commercial systems
(product dispatch).

System availability (HA and DR site)

Base technology (virtualization)

Enhanced User support procedures
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Enhanced system support procedures

Pl at MLP, from tactical to strategic, across all the organization

From the operators to the
supervision, along the value
chain

Every day from 8:00 to 8:30, operations board
meeting, uses the MINCO report,
automatically generated, validated by the
“data owners” (many)
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SCAPIE Remote Site

« A“pilot” initiative

« Goal: move critical activities from the plant site

Quintero “\\ San Foelipe
Quillotas—{s} .. 0
'S © \, Los Andes

Vina delMar

Valparaisod “m.o.
LQutIpue
“\

lc)

Casablanca

San Antonio Pe I~
enaflo}
o ue
A riaty R BN
Buin’
3
gle. Inav/Geosistemas SRL. Mapcity Modo bésico  Condiciones  Privacided S0 bm bt

—
o e

)
“SMelipilla _/

@) oskot. USERS CONFERENCE 2015

v" DCS engineering and

support

v" ACS engineering and
support

v" PI-PIMS engineering and
support

v" Operational Intelligence
support and development

An initiative to learn, test and
develop:

v coordination and
management procedures

v' base technologies

v’ team building
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The operational intelligence challenge

Business Management T
Week, Month, Year Planning & Programming
e 9 Engineering

Knowledge Management Empower the 1st line of \
/ decisidon, those who
f need to: \

| v Interprete the past |

Process Control Eng.

Decision
Horizon

Process Engineers

\ v Predict the future
Metallurgycal Eng.

v Develop actionable /‘f
Knowledge

= \‘/ Act NOW /

. . Process Control Systems
Shift, Real Time Advanced Operational Support Systems

fQJ osioit. USERS CONFERENCE 2015 R
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Yy equipos.

Valor agregado
+ Sustentabilidad

BIG DATA INFORMACION COMPRENSION CONOCIMIENTO
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INntegracion:
Portal Gestion Operaciones Pl / SIP

Portal de Operaciones
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Eficiencia Energética

Problematica
* No se contaba con una herramienta de analisis de EE

Proposito
 |mplementar indicadores de EE
e Cuantificar los desempenos a nivel energético de equipos y/o e e

areas de interés =
 Tomar acciones operacionales basandose en los resultados .
* Acercarse al uso éptimo de los recursos energéticos s i "'“'-?

> Energ]pol'ufy :‘55;::: ‘
Managemers s Twm unuuiliin’uiilnlﬂ
e oo creaind ISO 50.001
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SIP Mobile

Problematica u —
* La informacidn de procesos y programas se encontraban TR o e
dispersas en sistemas propios de cada proceso. W gt et

* Depender de un computador para visualizar los KPI de

produccion
Solucién Lresd
* Conceptualizar a través de un modelo de variables los procesos . TEEZ T P
* Navegacion dinamica de KPI y analisis de los mismos ;j*{‘ ' i A ———
* Enfocarse en la busqueda de novedades y desviaciones en tiempo real B+ :-—~--
* Hacer trazabilidad entre la produccioén versus lo programado de manera agil “
.

No depender de terceros para administrar KPI



SIP Mobile
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Control de Procesos

=« e
Tener que recopilar informacion para luego analizar R : - ] AR

Solucion AN

Centralizar los andlisis de produccidn en un solo lugar... INTEGRACION
Integrar datos que se encontraban dispersos desde Mina a Puerto en sistemas e

20 709
172,20176.33 c

propios de cada proceso S E—
Usando tecnologia de Dashboard, poner a disposicion de los usuarios =i ”“
pantallas de analisis con KPI asociados a un proceso en particular .

Navegacidn dindmica de KPIy analisis de los mismos | |
Enfocarse en la busqueda de novedades y desviaciones en tiempo real a Ili | 'I
Hacer trazabilidad entre la produccion versus lo programado de manera agil



Control de Procesos
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Portal de Gestion M
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Integracion en portales:
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