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Agenda

* Présentation de Sanimax
o Transformation Numérique
 D’ou on vient

o Deploiement du Pl System
« Maitre Equarisseur
 Amélioration continue

* Projets futurs
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Sanimax en bref

- Seule entreprise d’éguarissage au
Québec.

« 17 sites en Amérique, repartis au
Canada, aux Etats-Unis, au Brésil et
en Colombie.

« Siege social international a Montréal.

« 4 usines au Québec: Montréal,
Vercheres, Sainte-Rosalie et Lévis.
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RETOURNER

/er Mbﬂﬂ!ﬁﬂ/.ﬂnrb: avolr £té ratournés chez nos clients, nos prodults de haute qualité sont utllisés dans la
fabrication de nombreux produits d'usage courant : allmentalion animals, nourriture pour animaux de compagnie,
savons, culrs {qui seront transformés en cnluuurus. nn sacs & main ot en garnissage de voltures), esters,

lubrifiants, hulles de coupe, peintures, pne perfums, crémes nettoyantes,
médicaments, encres, gommes, solvants, antigels, unnmls blocarburants, st bien d’autres. En plus d’offrir des
Sanimax par ses matidres ala d'uns

da prodults qus chacun de nous utilise quotidiennement.
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ENCRES | POUDRE (FUSIL) | EXPLOSIFS SHAMPOINGS | HULES DE COUPE | EMULSIFIANTS




Fier partenaire de I’économie québeécoise

 Exerce ses activités dans le domaine agro-alimentaire.
e Entreprise familiale québécoise ayant débuté ses activités en 1939.

* Plus de 3 milliards de livres de matiere organique récuperées par
année, évitant ainsi I'enfouissement.

e Plus de 2500 emplois directs, dont plus de 300 a Montréal.
e Masse salariale annuelle au Québec: 25 M$.
* Plus de 18 000 fournisseurs et clients au Québec.

* Plus de 130 M$ d'investissements privés pour 'amélioration des
infrastructures et la modernisation des équipements au Québec
depuis 2000, dont 70 M$ uniguement a l'usine de Montréal.

e Service essentiel au sens de la loi (santé publique)
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Audit de diagnostic 4.0

« Plan de modernisation/transformation digitale des usines pourles5 a7
prochaines annees

— Mise en place d’'une infrastructure réseau moderne
— Implantation d’une infrastructure de capture de données centralisée

» Realisation de I'audit de diagnostic 4.0 avec le MESI et le STIQ en mai 2017

* Quelle a été I'utilité du diagnostic de I’Audit industrie 4.0 dans le cadre du virage
numérique de Sanimax?
— Confirmation des choix technologiques
— Mettre en place un processus de certification sur les compétences numériques requises.
— La vision de la Direction pour les projets de Maitre Equarisseur et de Maintenance Préventive.
— Laséquence et le plan de modernisation sont clairement définis.
— Laudit a permis de confirmer les investissements requis pour la réussite du virage numérique.
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Audit de diagnostic 4.0

» |dentification des technologies 4.0
— Implantation et déploiement du Pl System
— Mise a niveau et standardisation du réseau Ethernet IP;

— Mise a niveau des capteurs de procéde et mise en place d’'un
réseau sans fil (HART et 10 link);

— Virtualisation des postes de programmation des automates;

— Implantation d’une solution « Intellicenter » pour la gestion
intelligente de I'énergie;

— La gestion de I'énergie WAGES (Water, Air, Gas, Electric, Steam)
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D’ou on vient

Information i€ "}
Technology

Operational
Technology

* Niveau de compétences respectives non appropriees.

e Opportunité de collaboration, de standards et de vision
long terme commune.

» (Gestion et perspectives differentes.

Aucune mauvaise intention de part et d’autre
(juste 2 mondes, completement differents)
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Nouveaux besoins et alignement pour le
futur: Collaboration TO/TI
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D’ou on vient et nouvel alignement

MAITRE

QUALITE & EQUARISSEUR

ACHATS @&
GLOBAUX |
MAINTENANCE
PREVENTIVE
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Initiatives Sanimax 2017

* Deéveloppement du RACI TO/TI (Gouvernance)

e Revue de l'infrastructure réseaux TO/TI

— Etablissement de standards (equements logiciels et code de
programmation) -

— Prévoir une infrastructure
réseaux moderne et réepondant
aux besoins critiques,
existants et futurs
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Initiatives Sanimax 2017-2018

Archivage centralisé des données
— Gestion des données d’'opérations centralisée avec OSlsoft

e Support interne:
— Entreprise TechConnect (ligne de support technique)
— Surveillance avec OSlsoft des actifs TO (UPS, Commutateurs, etc.)
— Dépannage et visualisation de I'infrastructure réseau TO

— Prise en charge a l'interne de la surveillance et le support de
I'infrastructure réseau TO et I'administration des serveurs

e Support externe:

— Plan de formation RACI TO-TI avec des partenaires externes
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Vision finale du déploiement du Pl System

DoForms
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Déploiement du Pl System sssuar—

Serveur AF2

e PIAF ons IS

« PI Notifications
e Pl Analysis
e PI Manual Logger '

Wsr'

& ‘]Mfﬂ [
PP

Serveur Web
- 3emgu#

( ( Serveur Web

¥ | » PI Buffer Subsystem
{ ¢ Pl Interface for OPC DA

o PI Buffer Subsystem
e Pl Interface for OPC DA
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Implantation du programme Maitre Equarisseur

o Définir une stratégie de transition 4.0

 Le passage a l'industrie 4.0 est un pilier dans la réussite de notre
programme de transformation numeérique Maitre Equarisseur.

 Connaissances
— Utilisation des librairies d’objets PlantPax

— Utilisation Eplan pour les dessins électriques, PLCs, MCCs,
Réseaux, Schéma unifilaire, etc.
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Infrastructure Réseau Montréal - EPlan
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Standardisation Codes
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Interface de collecte de données pour virage
numeriqgue « Maitre équarisseur »

@ Sanimax Sanimax acl inc.
QUALITE PRODUCTION e v ]
Huure | FeBleach | oo | prapeed | (SO | s sio | initales Date Heure Infial FFABF E;‘:m Taux Sel m? ;-ma m o —
08h00 Fal
E::m I 7l e Z |77 \J :Jf{‘; » 08:00:00
I e e @*f 20181010  |09:00:00 Autre | | Inspection strainer vapeur continu
132$ 2l % l‘“? R 2018-10-10 | 10:00:00 Autre | | Pobleme reseau de condense vacuum evapo 1. pr/ct
shoo | A : 1 Z o =) aX
16h00 i 7 2018-10-10 | 11:00:00 9.0 15 Autre | | Quvrir PG-5015 brut anormal (Tuyau dedans)
e 2 1% 5 I |evi |al !
180 ) P ) .
o WA ) o =717 20181010 | 12:00:00 Autre | | Pompe primaire Evapo 1 cavite depuis le depart 50% :
R . O 7 S W W72 2] 2181010 |130000 86 06 Autre | | Inspection strainer vapeur pr/chauffeurN.P.
§:$ oz T is.a] = Joam | SO0 | 5 2018-10-10 | 14:00:00 |Autre | | Baisser niveau Continu a -20 et repartir en neuf
00h00 -
e B | 7 [ Janl o [Jlas| s [Sde | 2018-10-10 | 15:00:00 90 i 104 128
33 5 s [ 18,5 - ALY svl |Ten 2018-10-10 16:00:00 as |
I I e A e e 20181010 |17:0000 30 10 101 102 |55
omoo | A, ¢ 1792 X | Jao| sul | ;
Il st trits important da re.po.rtcr les dnn?\ées d_\l tableau DMS sur cette faullle. ans-ﬂjqo 18:w:m 1“ 111‘
ek o recEves DM, e e dovent e offacods o 2 hosees (a0 o). Sian, Ecvefa . 20181010 | 13:00:00 126
r I période d'éné inée par P ) les daly heures.
mh;l 5°.Idle :au:(de sel attelnt 2.0, les tests doivent dtre effectués aux heures jusqu'a ce qu'il m‘l 8"0'10 mm |
redescendre. Pour ‘e Feed, faire be ffa sux3 heures.
Remrques: = . ) 2018-10:10 | 21:00:00 85 11 Autre | | Perte vapeur aux boulloire
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Suivi en temps réel de la ligne de poulet

TABLEAU DE BORD MTL - DERMIERES 24 HRS
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Efficacité de 'automatisation de la ligne de
poulet

O Pl vision
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Indicateur de performance au niveau Finance
avec Pl DatalLink

L Année: 2018
Semaine: 1 2 3 4
Finissant le: 2018-01-06 I[ 20180113 || 20280120 | 20180127
Metrique / Semaine Gaspille
Total Steam Vent Atmosphere (ELEBES) Mo Data | o Data | INo Diata | IMNeo Data
Condensa Air Condensew (ELBS) 140 483 345 196
I Metrique / Semaine I Weekly ( Steam )
St am Pre_Ch anfieur I-MRS (ELBS) 5056 10355 900 2 578,57
Steam Finisseur-01 (EKLES) 5754 7789 657.,0 5271
Steam Vapeur Sechoir-02 (KLBS) 25258 5468 5372 4051
Steam Vapeur Jedhoir-03 (KLBS) 1732 3000 265,6 400
Steam Vapeur Continu (KLEBS) 13574 15303 19227 19100
Metrique / Semaine I Gras & Boue & Peptone & Acidite (Recu et Processer) |
Chaantite Recu AN (St-Anselme) Balance T (m) 19358 2311 4716 5a41
FIML , Acidite Boue , Labo. (FEA) Moyen 65,40 58,40 8740 B0B6S
ELIL , Acidite Peptons (LOM), Labo. (FFA) Moy 10,40 1045 28,70 2318
FILML , Acidite Boue [ St-Anselme), Labo. I:FFA}q a a a 3525
Cantite Boue Froduite Daft-01 T () ,, KG 7777 156 217 20 225
Cuantite Processer Bous UTE T (m} 156 15 150 183
Quantite Processer Bous Abatioire (St-Ancelme) ” L] 105 153 116
Cuantite Processer Peptone T (m) 7 145 95 17
Cuantite Processer Gras Resto T (m) F2 259 278 468
Metrique / Semaine I Temps Operation Ancien & Nouvean Procede
Heurs = operation de 1 Usine 2 107 117 112
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HACCP — Surveillance en temps

reel du suivi du séchage
(C, Sanimax

Récupérer-Renouveler-Retourner

“La nouvelle infrastructure du Pl System nous a permise d'implanter une solution dans le
but d’améliorer le suivi des points critiques de contréle « CCPs » et d’améliorer I'intégrité
de I'information selon les exigences du programme HACCP.

> g cesus

Assurer un suivi en permanence

des CCPs Création des visualisation de Suivi en temps réel de la performance
températures des séchoirs des séchoirs
Suivre en temps réel et de fagon
efficace les variations de I'étape de Corréler I'effet température et le Uniformatisation de la qualité du
séchage de la farine de plume et du status on/off des équipements produit
San . g spe, 2 . .
’ Génération des Event Frames selon Disponibilit¢ de I'information

historique servant aux audits et a

Avoir la visibilité de la performance les excursions des tolérance BN o
I'amélioration du procédé.

de I'étape de séchage, incluant tous
les évenements et les justifications

@ OSlsoft. ) [ . r 018 OSlsoft, LLC



L] L] L] 7
Suivi des non-conformités avec EF et PI AFSDK
_7.. 4 (1 de2d | b bl | #Cookers | |+ X Wl | Zoom: 120 - | il Sortir L |
SECHOIR 7TST-40 SECHOIR #1 SECHOIR 22 SECHOR 73 SECHOIR 24 SECHOIR#5 SECHOIR#6 - m;ﬁiﬁ
Vessee  Vitesse Vitesse Vitesse Vitesse Vitesse Vitesse Vitesse Sachle 10.5%
Date Heure: Fumte N OUT | Prodt | Humte mi“zv;y;:r Produt Humidee wl“zvj’m’:r ity Produt  Humideé “Torin | st Hmdte 12al | Procm | Humdts wl“zvj’m’:.” Commentaire: ﬁ%: }‘3:;’,2
v REREEEN o7-00:00 600 330 |PL PL [104 140 140 |vide Vide Vide pas de sang depart 10n10 S ) I
10/19/2018 08:0000 104 (500 (330 |PL PL |87 140 140 |sG SG PL 1h0O retard tst plein farin gras M| s
10192018 (090000 97 500 330 |PL PL 120 140  |Vide | Vide | PL |86 190 [
1011912018 | 10:00:00 500 330 |PL PL 99 120 130 |sG 56 PL |98 190 S
10119/2018 | 11:00:00 500 (330 |PL PL 140 130 [sG 114 180 [sG 160 [PL 19.0 Secnl-
1011912018 | 12:00:00 500 300 |PL PL 120 130 |sG 130 |sG 130 |PL 19.0 Sechi-
10/12/2018 | 13.00:00 500 (350 |PL PL 130 140 [sG 140 [sG 120 |PL 19.0 Sech>=
1019/2018 |14:0000 105 500 350 |PL PL 14.0 140 |sc 140 [sG 120 [PL |97 190 |
10/19/2018 | 15:00:00 PL PL SG SG SG 1
Moyenne: NUIT
1019/2018 | 16:00:00 PL | PL SG | SG | sG | e
10/19/2018  17:00:00 PL PL SG SG sG Eaill
10/19/2018 | 18:00:00 PL PL SG G sG sl
10/19/2018 |19:00:00 | PL PL SG ‘ SG SG S
10/19/2018 | 20:00:00 PL PL SG s6 sG |
1019/2018 | 21:00:00 PL | PL SG | SG | sG | |
10/19/2018 | 22.00.00 PL PL SG SG SG BCOnKERS
10/19/2018 230000 PL PL SG SG SG
10/202018 00:00:00 | ‘ PL | PL SG | SG | sG |
10/20/2018 |0100:00 PL PL SG SG SG
10/20/2018 020000 | PL | PL SG | SG | SG
101202018 |03:00:00 PL PL SG SG SG i
Systéme Pl | Suvallance ds Tempsratiss ds Séchors: -
Event Frames.
StartTime: EndTime Analysis Severty  Etat A
° c 10/19/2018 8:16:22 AM  10/19/2018 & HACCP Contréle - Températures Séchoir 05 it Message requ
~ 10/19/2018 7.55:29 AM  10/18/2018 757.02AM  HACCP Contrile - Températures Séchar 02 Critical Message requ | e
10/18/2018 7:44:15PM  10/18/2018 7:46:00 PM  HACCP Contrile - Températures Séchoir 03 Critical Message recu
10/18/2018 3:29:38 PM 1071872018 3:31:19 PM  HACCP Contréle - Températures Séchoir 04 Crivcal Message requ =
L4 \ 10/18/2018 3:29:38 PM  10/18/2018 3:35:06 PM  HACCP Conrdle - Températures Séchoir 05 Ciitical Message requ
10/18/2018 1:59:06 PM  10/18/2018 2:00:18 PM  HACCP Contrile - Températures Séchoir 01 Critical Message requ
f‘ 10/18/2018 1:59:06 PM 10/‘10/20152“12541 PM HM.?CPCnrirﬁl:‘Tenvému_w Sé-_imi!)? Cnlicd_ _Mes-agemw ] S
10/18/2018 1:59:-06 PM  10/18/2018 2:17:34 PM  HACCP Contrile - Températures Séchoir 03 Critical Message requ l}
10/18/2018 12:19:24 AM  10/18/2018 12:20:35 AM HACCP Contréle - Températures Séchoir 05 Crivcal Message requ
10/16/2018 3:45:28 PM  10/16/2018 3:52:41 PM  HACCP Contrdle - Températures Séchoir 05 Critical Message requ S
10/16/2018 7:53:22 AM  10/16/2018 8:25:52 AM  HACCP Contrile - Températures Séchoir 01 Critical Message requ -




Suivi des non-conformités — Génération des EF

lom-F-SE-SE-02-TT-01
| General | child Elements | Attributes | Ports | Analyses | Notification Rules | Version |

Iﬂ Il Name: HACCP Contrdle - Températures Séchoir 02
e B & Mame Backfilling Description:
@ m fea  Compteur Marche Categories: |
(v HH HACCP Contrdle - Températures Séchoir 02 (V] Analysis Type: () Expression () Rollup @) Event Frame Gen
o firs  Temperature crossing limit 0 Create a new notification rule for HACCP Contrdle - Températun
Event Frame Template: [MTL— Suivi de sechage de farine v] Functions
[ [ e )| | ethremmofes
Name Expression True for Severity Walue at Evaluatio Value at Last Trige =
Start triggers
= Acos
StartTriggerl|'Val'<'Val_Lim_Inférieure’ ‘ 5 seconds ‘ ‘ And
Ascii
"Val'<'val_Lim_Inférieure” and '\Montréal - LOM\Procédés\Plume\Sechage\Convoyeur Asin
\lom-F-SE-C0-15|Sts_Running'=1 and ‘Val_Cross_Limit® =:IJ Atn
| Atn2
Avg
BadVal
Bod
B End trigger Bom
EndTrigger Type an expression (optional) ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ Abs(number x)
Retumn the absolute value ¢
Example: Abs(-2.2) [Retums
Add a new variable Add a new start trigger [Muanced Event Frame Sethngs_]
Attributes

© Copyright 2018 OSlsoft, LLC




Notification des non-conformités

seneral | Child Elements | Attributes | Ports | Analyses | NOUNC3UON Kules Version

Motification HACCP Séchaoir 01 - Critical - Trigger Criteria
Criteria Mode @ Analysis ) Event Frame Search

A notification will be triggered when an event frame that matches all of these criteria is created by the selected analysis.

Referenced Element Montréal - LOM\Procédés\Plume\Sechage\Instrumentation\lom-F-SE-SE-01-TT-01

> Analysis | HACCP Cantrale - Températures Séchoir 01

Qentrc At Manaee
[ ] [ ] [ ]
Attribute Value | = Add attribute criteria ” @ w w

Directeur Usine, AQ, Superviseurs

piere * Priorisation des évenements de longue

Resend Interval: 0 Seconds v | Chaosewhen to be notified if child event frames are created for multiple trigger conditions ,
@ When the severity is higher than any previously true trigger condition d u re e
() When the severity is higher than the previous true trigger condition
(21 When any trigger condition is true

MNon-repetition Interval: 0 Seconds v
Event Frame can be acknowledged

* Mobilisation des équipes
« Communication en temps reel.

 Escalation des notifications aux
superviseurs apres 20 min

« Déclassification des produits finaux (non-
conformes)

© Lean Learning Selutions Inc, 2012
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Audit des emissions de gaz HCL a
I’atmosphere - Suivi des consommables
(produits chimiques)

Pl Manual Logger

Que-Achat (Inventaire Trqma)-2: October 12, 2018 10:00:00 AM £

Drag a column header and drop it here to group by that column

¥ 96 BES13
: A
- L y gy ooy
RllEr S
e mm= o0 I:l'l'l'l'l\.
1 G




Suivi de I'efficacité de la Performance du

traitement de |'eau

Lom-UTE-Tabtegy e Suwl 01~ Assel  lom-W-TP-FT-01+ ¥

W-TP-FT-01 W-TP-PH-01

Totalisateur par quart (8H)

Dbit eau effluent (m3)
WIRFTH

o Séminaire de Montréal 2018

W-TP-WI-02

[T,

Rendement par quart: Ton de boue par 1000 m3

«+ A Hac Desplay

W-TP-PO-10 Consigne Sulfate Ferriqu

W-TP-PDO-12 Consigne- Pompe pol

Débit boue vers usine (m3)
W-TP-FT-03

2102 A




T

limination du papier avec Pl Manual Logger

4 Pl Manual Logger

Sort Tour List

Search Tour Names

test

Que-UTE (Ventiateurs CHA-91) e Lévis, premiére usine chez Sanimax sans papier

Que-UTE (Tournée fin de quart) Z,- . . . .
! e Elimination des erreurs de transcription et de
P —— manipulations multiples des données

Que-UTE (Laboratoire Externe) e Linformation est disponible instantanément et
Que-UTE (Inventaire Produit Chimiques) é|lmlnatI0n des |nterméd|a|res

Que-UTE (Consommation)

Que-UTE (Soufflantes)

Que-UTE (Biofiltres)
Que-LAB (UTE)
Que-LAB (Production)

(Que-BAL (Boue St-Anselme)
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Pl Manual Logger — Ventilateurs — Température des
reducteurs et moteurs

Pl Manual Logger Oniine

Que-UTE (Ventilateurs CHA-91): October 22, 2018 9:00:00 AM € Switch to individual data entry

Expand All | | Collapse All
+ Group X
Name : | Description i Value : | Previous : | UOM : | Comment : | Timestamp : | Limits
» Group: Perte de charge
» Group: Temperature Moteur Bearing Poulie
» Group: Temperature Moteur Bearing Ventilateur
» Group: Temperature Ventilateur Bearing Poulie

4 Group: Temperature Ventilateur Bearing Ventilateur

Qc VE-5001.Temp

Température

October 22, 2018

tureVentilat beari tilat 124 Deg.C
era u.re en |Ia eur (naa'nng vgn ilateur eg 9:00-00 AM
BearingVentilateur = coté ventilateur

VE-5002.T T Srat
e S P October 22, 2018
eratureVentilateur  bearing ventilateur 99 Deg C

BearingVentilateur

Qc VE-5003.Temp

DT TR T 7Y 1 P SR

cGté ventilateur

Température

Y T P T

Y =

™

9:00:00 AM

October 22, 2018







Projets futures

« Implanter un programme de Maintenance Preventive

« Utiliser les données du Pl System pour faire de l'intelligence
machine — Process learning

* Developper des applications de simulation des conditions
d’équarissage pour :
— Modéliser ou prototyper des modifications aux procédés avant leur mise en
production

— Modéliser ou prototyper des modifications pour déterminer l'efficacité
éenergétique
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